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ISO-Wendeschneidplatten VHM
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, ohne Spanleitstufe, Form C
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\\\ Y 70
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* |: theoretischer Schnittpunkt
Stiickpreis
-Nr. = - R 1* 5
Artikzﬁ\.ltﬁl-ll-':‘);de-Nr. 1SO-Code HM-Sorte ﬁé?:?l; mdm msm mm mm Rabattgllr:uipe 122
6287 62,020 CCHW 060202 N K10 O 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 6,10
6287 62,040 CCHW 060204 N K10 O 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 6,10
6287 62,080 CCHW 060208 N K10 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 6,10
6287 93,020 CCHW 097302 N K10 O 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 6,60
6287 93,040 CCHW 09T304 N K10 O 9,53 3,97 04 9,67 6128 3,501 6,60
6287 93,080 CCHW 09T308 N K10 O 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 6,60
6287 124,020 CCHW 120402 N K10 O 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 7,40
6287 124,040 CCHW 120404 N K10 O 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 7,40
6287 124,080 CCHW 120408 N K10 O 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 7,40
6288 62,020 CCHW 060202 N P10 O 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 6,10
6288 62,040 CCHW 060204 N P10 O 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 6,10
6288 62,080 CCHW 060208 N P10 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 6,10
6288 93,020 CCHW 09T302 N P10 O 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 6,60
6288 93,040 CCHW 097304 N P10 O 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 6,60
6288 93,080 CCHW 09T308 N P10 O 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 6,60
6289 62,020 CCHW 060202 N P40 O 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 6,10
6289 62,040 CCHW 060204 N P40 O 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 6,10
6289 62,080 CCHW 060208 N P40 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 6,10
6289 93,020 CCHW 09T302 N P40 O 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 6,60
6289 93,040 CCHW 09T304 N P40 O 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 6,60
6289 93,080 CCHW 09T308 N P40 O 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 6,60
6289 124,020 CCHW 120402 N P40 O 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 7,40
6289 124,040 CCHW 120404 N P40 O 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 7,40
6289 124,080 CCHW 120408 N P40 O 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 7,40

GE 100-Werkzeug mit
Pendelhalter zum Planen und
Fasen von unrunden Rohren

(O blank (®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 10°, Form C

LS
- — 10°
< o] B
— 7°
D I* * s
Abb.: rechte Ausflihrung * |: theoretischer Schnittpunkt
Nr. = " R 1% N——— Stﬁf:kpreis
AnikBe:ﬁ:I:-'nge-Nr. 1SO-Code HM-Sorte 1?;:?19 mdm msm mm mm i ;EEEQI R e
abattgruppe 122
6677 62,020 CCHX 060202 R 112 K10 @) 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 8,40
6677 62,040 CCHX 060204 R 112 K10 O 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 8,40
6677 62,080 CCHX 060208 R 114 K10 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 8,40
6677 93,020 CCHX 09T302 R 116 K10 O 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 9,30
6677 93,040 CCHX 09T304 R 116 K10 @) 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 9,30
6677 93,080 CCHX 09T308 R 118 K10 O 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 9,30
6677 124,020 CCHX 120402 R 116 K10 O 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 10,00
6677 124,040 CCHX 120404 R 116 K10 O 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 10,00
6677 124,080 CCHX 120408 R 116 K10 O 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 10,00
6678 62,020 CCHX 060202 L 112 K10 O 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 8,40
6678 62,040 CCHX 060204 L 112 K10 @) 6,35 2,38 04 6,45 6128 2,501 8,40
6678 62,080 CCHX 060208 L 114 K10 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 8,40
6678 93,020 CCHX 09T302 L 116 K10 O 9,563 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 9,30
6678 93,040 CCHX 09T304 L 116 K10 O 9,563 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 9,30
6678 93,080 CCHX 09T308 L 118 K10 O 9,53 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 9,30
6678 124,020 CCHX 120402 L 116 K10 O 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 10,00
6678 124,040 CCHX 120404 L 116 K10 O 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 10,00
6678 124,080 CCHX 120408 L 116 K10 O 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 10,00
6693 62,020 CCHX 060202 R 112 K10 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6693 62,040 CCHX 060204 R 112 K10 ® 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6693 62,080 CCHX 060208 R 114 K10 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6693 93,020 CCHX 09T302 R 116 K10 ® 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6693 93,040 CCHX 09T304 R 116 K10 ® 9,53 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6693 93,080 CCHX 09T308 R 118 K10 ® 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6693 124,020 CCHX 120402 R 116 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6693 124,040 CCHX 120404 R 116 K10 ® 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6693 124,080 CCHX 120408 R 116 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6698 62,020 CCHX 060202 L 112 K10 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6698 62,040 CCHX 060204 L 112 K10 ® 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6698 62,080 CCHX 060208 L 114 K10 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6698 93,020 CCHX 09T302 L 116 K10 ® 9,563 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6698 93,040 CCHX 09T304 L 116 K10 ® 9,53 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6698 93,080 CCHX 09T308 L 118 K10 ® 9,53 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6698 124,020 CCHX 120402 L 116 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6698 124,040 CCHX 120404 L 116 K10 ® 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6698 124,080 CCHX 120408 L 116 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6679 62,020 CCHX 060202 R 112 K10 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6679 62,040 CCHX 060204 R 112 K10 ® 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6679 62,080 CCHX 060208 R 114 K10 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6679 93,020 CCHX 09T302 R 116 K10 ® 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6679 93,040 CCHX 09T304 R 116 K10 ® 9,563 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6679 93,080 CCHX 09T308 R 118 K10 ® 9,563 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6679 124,020 CCHX 120402 R 116 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6679 124,040 CCHX 120404 R 116 K10 ® 12,70 4,76 04 12,90 6128 4,003 11,90
6679 124,080 CCHX 120408 R 116 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6680 62,020 CCHX 060202 L 112 K10 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6680 62,040 CCHX 060204 L 112 K10 ® 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6680 62,080 CCHX 060208 L 114 K10 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6680 93,020 CCHX 09T302 L 116 K10 ® 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6680 93,040 CCHX 09T304 L 116 K10 ® 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6680 93,080 CCHX 09T308 L 118 K10 ® 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6680 124,020 CCHX 120402 L 116 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6680 124,040 CCHX 120404 L 116 K10 ® 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6680 124,080 CCHX 120408 L 116 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6685 62,020 CCHX 060202 R 112 K10 Proton 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6685 62,040 CCHX 060204 R 112 K10 Proton 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6685 62,080 CCHX 060208 R 114 K10 Proton 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6685 93,020 CCHX 09T302 R 116 K10 Proton 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6685 93,040 CCHX 09T304 R 116 K10 Proton 9,563 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6685 93,080 CCHX 09T308 R 118 K10 Proton 9,53 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6685 124,020 CCHX 120402 R 116 K10 Proton 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6685 124,040 CCHX 120404 R 116 K10 Proton 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6685 124,080 CCHX 120408 R 116 K10 Proton 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90

(O blank ®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 10°, Form C
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Abb.: rechte Ausflihrung * |: theoretischer Schnittpunkt
Nr. = " R 1% N——— Stﬁf:kpreis
AnikBe:ﬁ:I:-'nge-Nr. 1SO-Code HM-Sorte 1?;:?19 mdm msm mm mm i ;EEEQI R e
abattgruppe 122
6686 62,020 CCHX 060202 L 112 K10 Proton 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6686 62,040 CCHX 060204 L 112 K10 Proton 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6686 62,080 CCHX 060208 L 114 K10 Proton 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6686 93,020 CCHX 09T302 L 116 K10 Proton 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6686 93,040 CCHX 09T304 L 116 K10 Proton 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6686 93,080 CCHX 09T308 L 118 K10 Proton 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6686 124,020 CCHX 120402 L 116 K10 Proton 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6686 124,040 CCHX 120404 L 116 K10 Proton 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6686 124,080 CCHX 120408 L 116 K10 Proton 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6681 62,020 CCHX 060202 R 112 P40 O 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 8,40
6681 62,040 CCHX 060204 R 112 P40 @) 6,35 2,38 04 6,45 6128 2,501 8,40
6681 62,080 CCHX 060208 R 114 P40 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 8,40
6681 93,020 CCHX 09T302 R 116 P40 O 9,563 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 9,30
6681 93,040 CCHX 09T304 R 116 P40 O 9,563 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 9,30
6681 93,080 CCHX 09T308 R 118 P40 O 9,53 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 9,30
6681 124,020 CCHX 120402 R 116 P40 O 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 10,00
6681 124,040 CCHX 120404 R 116 P40 O 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 10,00
6681 124,080 CCHX 120408 R 116 P40 O 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 10,00
6682 62,020 CCHX 060202 L 112 P40 O 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 8,40
6682 62,040 CCHX 060204 L 112 P40 O 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 8,40
6682 62,080 CCHX 060208 L 114 P40 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 8,40
6682 93,020 CCHX 09T302 L 116 P40 O 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 9,30
6682 93,040 CCHX 09T304 L 116 P40 O 9,53 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 9,30
6682 93,080 CCHX 09T308 L 118 P40 @) 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 9,30
6682 124,020 CCHX 120402 L 116 P40 O 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 10,00
6682 124,040 CCHX 120404 L 116 P40 O 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 10,00
6682 124,080 CCHX 120408 L 116 P40 O 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 10,00
6683 62,020 CCHX 060202 R 112 P40 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6683 62,040 CCHX 060204 R 112 P40 ® 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6683 62,080 CCHX 060208 R 114 P40 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6683 93,020 CCHX 09T302 R 116 P40 ® 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6683 93,040 CCHX 09T304 R 116 P40 ® 9,53 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6683 93,080 CCHX 09T308 R 118 P40 ® 9,563 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6683 124,020 CCHX 120402 R 116 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6683 124,040 CCHX 120404 R 116 P40 ® 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6683 124,080 CCHX 120408 R 116 P40 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6684 62,020 CCHX 060202 L 112 P40 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6684 62,040 CCHX 060204 L 112 P40 ® 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6684 62,080 CCHX 060208 L 114 P40 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6684 93,020 CCHX 09T302 L 116 P40 ® 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6684 93,040 CCHX 09T304 L 116 P40 ® 9,563 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6684 93,080 CCHX 09T308 L 118 P40 ® 9,563 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6684 124,020 CCHX 120402 L 116 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6684 124,040 CCHX 120404 L 116 P40 ® 12,70 4,76 04 12,90 6128 4,003 11,90
6684 124,080 CCHX 120408 L 116 P40 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6675 62,020 CCHX 060202 R 112 P40 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6675 62,040 CCHX 060204 R 112 P40 ® 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6675 62,080 CCHX 060208 R 114 P40 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6675 93,020 CCHX 09T302 R 116 P40 ® 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6675 93,040 CCHX 09T304 R 116 P40 ® 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6675 93,080 CCHX 09T308 R 118 P40 ® 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6675 124,020 CCHX 120402 R 116 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6675 124,040 CCHX 120404 R 116 P40 ® 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6675 124,080 CCHX 120408 R 116 P40 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6676 62,020 CCHX 060202 L 112 P40 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6676 62,040 CCHX 060204 L 112 P40 ® 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6676 62,080 CCHX 060208 L 114 P40 () 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6676 93,020 CCHX 09T302 L 116 P40 ® 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6676 93,040 CCHX 09T304 L 116 P40 ® 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6676 93,080 CCHX 09T308 L 118 P40 ® 9,53 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6676 124,020 CCHX 120402 L 116 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6676 124,040 CCHX 120404 L 116 P40 ® 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6676 124,080 CCHX 120408 L 116 P40 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90

(O blank (®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 10°, Form C

Ny
— — 10°
T
— 7°
D I* * s
Abb.: rechte Ausflihrung * I: theoretischer Schnittpunkt
Nr. = " R 1% N——— Stﬁ_ckpreis
ArtikBe:sl\::I-ll-'nge-Nr. 1S0-Code HM-Sorte f(ljét::ie mdm msm mm mm i ;EEE;I R 0t
abattgruppe 122
6687 62,020 CCHX 060202 R 112 P40 Proton 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6687 62,040 CCHX 060204 R 112 P40 Proton 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6687 62,080 CCHX 060208 R 114 P40 Proton 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6687 93,020 CCHX 09T302 R 116 P40 Proton 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6687 93,040 CCHX 09T304 R 116 P40 Proton 9,53 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6687 93,080 CCHX 09T308 R 118 P40 Proton 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6687 124,020 CCHX 120402 R 116 P40 Proton | 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6687 124,040 CCHX 120404 R 116 P40 Proton | 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6687 124,080 CCHX 120408 R 116 P40 Proton | 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6688 62,020 CCHX 060202 L 112 P40 Proton 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6688 62,040 CCHX 060204 L 112 P40 Proton 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6688 62,080 CCHX 060208 L 114 P40 Proton 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6688 93,020 CCHX 09T302 L 116 P40 Proton 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6688 93,040 CCHX 09T304 L 116 P40 Proton 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6688 93,080 CCHX 09T308 L 118 P40 Proton 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6688 124,020 CCHX 120402 L 116 P40 Proton | 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6688 124,040 CCHX 120404 L 116 P40 Proton | 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6688 124,080 CCHX 120408 L 116 P40 Proton | 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90

Intelligente Losungen fiir die
Feinbearbeitung

Feineinstellung: * Gewindekeilverstellung (Direkteinbau)
¢ |SO-Wendeschneidplatten VHM
Tandem-Hauptzylinder

Stufenbohrung in GG25

Werkstiick:
Bearbeitung:

(O blank (®TiN O rian

@ TiAIN SuperA

Proton

ISO-Wendeschneidplatten und Kurzklemmhalter GUZHRING

7




ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 18°, Form C

LS
- — 18°
o B
== 7°
D I* * s
Abb.: rechte Ausflihrung * |: theoretischer Schnittpunkt
Nr. = " R % N——— Stﬁf:kpreis
Artikzﬁsl'\::l-ll-'g;de-Nr. 1SO-Code HM-Sorte ﬁékz:ie mdm msm mm mm i ;EEEQI R e
abattgruppe 122
6277 62,020 CCHX 060202 R 212 K10 @) 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 8,40
6277 62,040 CCHX 060204 R 212 K10 O 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 8,40
6277 62,080 CCHX 060208 R 214 K10 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 8,40
6277 93,020 CCHX 09T302 R 216 K10 O 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 9,30
6277 93,040 CCHX 09T304 R 216 K10 @) 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 9,30
6277 93,080 CCHX 09T308 R 218 K10 O 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 9,30
6277 124,020 CCHX 120402 R 216 K10 O 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 10,00
6277 124,040 CCHX 120404 R 216 K10 O 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 10,00
6277 124,080 CCHX 120408 R 216 K10 O 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 10,00
6278 62,020 CCHX 060202 L 212 K10 O 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 8,40
6278 62,040 CCHX 060204 L 212 K10 @) 6,35 2,38 04 6,45 6128 2,501 8,40
6278 62,080 CCHX 060208 L 214 K10 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 8,40
6278 93,020 CCHX 09T302 L 216 K10 O 9,563 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 9,30
6278 93,040 CCHX 097304 L 216 K10 O 9,563 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 9,30
6278 93,080 CCHX 09T308 L 218 K10 O 9,53 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 9,30
6278 124,020 CCHX 120402 L 216 K10 O 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 10,00
6278 124,040 CCHX 120404 L 216 K10 O 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 10,00
6278 124,080 CCHX 120408 L 216 K10 O 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 10,00
6293 62,020 CCHX 060202 R 212 K10 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6293 62,040 CCHX 060204 R 212 K10 ® 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6293 62,080 CCHX 060208 R 214 K10 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6293 93,020 CCHX 09T302 R 216 K10 ® 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6293 93,040 CCHX 09T304 R 216 K10 ® 9,53 3,97 04 9,67 6128 3,501 11,20
6293 93,080 CCHX 09T308 R 218 K10 ® 9,563 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6293 124,020 CCHX 120402 R 216 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6293 124,040 CCHX 120404 R 216 K10 ® 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6293 124,080 CCHX 120408 R 216 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6298 62,020 CCHX 060202 L 212 K10 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6298 62,040 CCHX 060204 L 212 K10 ® 6,35 2,38 04 6,45 6128 2,501 10,00
6298 62,080 CCHX 060208 L 214 K10 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6298 93,020 CCHX 09T302 L 216 K10 ® 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6298 93,040 CCHX 09T304 L 216 K10 ® 9,53 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6298 93,080 CCHX 09T308 L 218 K10 ® 9,53 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6298 124,020 CCHX 120402 L 216 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6298 124,040 CCHX 120404 L 216 K10 ® 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6298 124,080 CCHX 120408 L 216 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6661 62,020 CCHX 060202 R 212 K10 Proton 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6661 62,040 CCHX 060204 R 212 K10 Proton 6,35 2,38 0.4 6,45 6128 2,501 10,00
6661 62,080 CCHX 060208 R 214 K10 Proton 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6661 93,020 CCHX 09T302 R 216 K10 Proton 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6661 93,040 CCHX 09T304 R 216 K10 Proton 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6661 93,080 CCHX 09T308 R 218 K10 Proton 9,563 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6661 124,020 CCHX 120402 R 216 K10 Proton 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6661 124,040 CCHX 120404 R 216 K10 Proton 12,70 4,76 0.4 12,90 6128 4,003 11,90
6661 124,080 CCHX 120408 R 216 K10 Proton 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6662 62,020 CCHX 060202 L 212 K10 Proton 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6662 62,040 CCHX 060204 L 212 K10 Proton 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6662 62,080 CCHX 060208 L 214 K10 Proton 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6662 93,020 CCHX 09T302 L 216 K10 Proton 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6662 93,040 CCHX 09T304 L 216 K10 Proton 9,563 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6662 93,080 CCHX 09T308 L 218 K10 Proton 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6662 124,020 CCHX 120402 L 216 K10 Proton 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6662 124,040 CCHX 120404 L 216 K10 Proton 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6662 124,080 CCHX 120408 L 216 K10 Proton 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6281 62,020 CCHX 060202 R 212 P40 O 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 8,40
6281 62,040 CCHX 060204 R 212 P40 @) 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 8,40
6281 62,080 CCHX 060208 R 214 P40 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 8,40
6281 93,020 CCHX 09T302 R 216 P40 O 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 9,30
6281 93,040 CCHX 09T304 R 216 P40 O 9,563 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 9,30
6281 93,080 CCHX 09T308 R 218 P40 O 9,53 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 9,30
6281 124,020 CCHX 120402 R 216 P40 O 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 10,00
6281 124,040 CCHX 120404 R 216 P40 O 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 10,00
6281 124,080 CCHX 120408 R 216 P40 QO 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 10,00

(O blank ®TiN O ian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 18°, Form C

LS
- — 18°
o B
== 7°
D I* * s
Abb.: rechte Ausflihrung * |: theoretischer Schnittpunkt
Nr. = " R % N——— Stﬁf:kpreis
Artikzﬁsl'\::l-ll-'g;de-Nr. 1SO-Code HM-Sorte ﬁékz:ie mdm msm mm mm i ;EEEQI R e
abattgruppe 122
6282 62,020 CCHX 060202 L 212 P40 @) 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 8,40
6282 62,040 CCHX 060204 L 212 P40 O 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 8,40
6282 62,080 CCHX 060208 L 214 P40 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 8,40
6282 93,020 CCHX 09T302 L 216 P40 O 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 9,30
6282 93,040 CCHX 09T304 L 216 P40 @) 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 9,30
6282 93,080 CCHX 09T308 L 218 P40 O 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 9,30
6282 124,020 CCHX 120402 L 216 P40 O 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 10,00
6282 124,040 CCHX 120404 L 216 P40 O 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 10,00
6282 124,080 CCHX 120408 L 216 P40 O 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 10,00
6283 62,020 CCHX 060202 R 212 P40 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6283 62,040 CCHX 060204 R 212 P40 ® 6,35 2,38 04 6,45 6128 2,501 10,00
6283 62,080 CCHX 060208 R 214 P40 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6283 93,020 CCHX 09T302 R 216 P40 ® 9,563 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6283 93,040 CCHX 09T304 R 216 P40 ® 9,563 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6283 93,080 CCHX 09T308 R 218 P40 ® 9,53 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6283 124,020 CCHX 120402 R 216 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6283 124,040 CCHX 120404 R 216 P40 ® 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6283 124,080 CCHX 120408 R 216 P40 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6284 62,020 CCHX 060202 L 212 P40 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6284 62,040 CCHX 060204 L 212 P40 ® 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 10,00
6284 62,080 CCHX 060208 L 214 P40 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6284 93,020 CCHX 09T302 L 216 P40 ® 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6284 93,040 CCHX 09T304 L 216 P40 ® 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6284 93,080 CCHX 09T308 L 218 P40 ® 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6284 124,020 CCHX 120402 L 216 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6284 124,040 CCHX 120404 L 216 P40 ® 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 11,90
6284 124,080 CCHX 120408 L 216 P40 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6663 62,020 CCHX 060202 R 212 P40 Proton 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6663 62,040 CCHX 060204 R 212 P40 Proton 6,35 2,38 04 6,45 6128 2,501 10,00
6663 62,080 CCHX 060208 R 214 P40 Proton 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6663 93,020 CCHX 09T302 R 216 P40 Proton 9,563 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6663 93,040 CCHX 09T304 R 216 P40 Proton 9,53 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6663 93,080 CCHX 09T308 R 218 P40 Proton 9,53 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6663 124,020 CCHX 120402 R 216 P40 Proton 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6663 124,040 CCHX 120404 R 216 P40 Proton 12,70 4,76 04 12,90 6128 4,003 11,90
6663 124,080 CCHX 120408 R 216 P40 Proton 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6664 62,020 CCHX 060202 L 212 P40 Proton 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 10,00
6664 62,040 CCHX 060204 L 212 P40 Proton 6,35 2,38 0.4 6,45 6128 2,501 10,00
6664 62,080 CCHX 060208 L 214 P40 Proton 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 10,00
6664 93,020 CCHX 09T302 L 216 P40 Proton 9,63 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 11,20
6664 93,040 CCHX 09T304 L 216 P40 Proton 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 11,20
6664 93,080 CCHX 09T308 L 218 P40 Proton 9,563 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 11,20
6664 124,020 CCHX 120402 L 216 P40 Proton 12,70 4,76 0,2 12,90 6128 4,003 11,90
6664 124,040 CCHX 120404 L 216 P40 Proton 12,70 4,76 0.4 12,90 6128 4,003 11,90
6664 124,080 CCHX 120408 L 216 P40 Proton 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 11,90
6279 62,020 CCHX 060202 R 212 P10 O 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 8,40
6279 62,040 CCHX 060204 R 212 P10 O 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 8,40
6279 62,080 CCHX 060208 R 214 P10 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 8,40
6279 93,020 CCHX 09T302 R 216 P10 O 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 9,30
6279 93,040 CCHX 09T304 R 216 P10 O 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 9,30
6279 93,080 CCHX 09T308 R 218 P10 O 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 9,30
6280 62,020 CCHX 060202 L 212 P10 O 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 8,40
6280 62,040 CCHX 060204 L 212 P10 O 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 8,40
6280 62,080 CCHX 060208 L 214 P10 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 8,40
6280 93,020 CCHX 09T302 L 216 P10 O 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 9,30
6280 93,040 CCHX 09T304 L 216 P10 @) 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 9,30
6280 93,080 CCHX 09T308 L 218 P10 O 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 9,30

(O blank ®TiN O ian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, ohne Spanleitstufe, Form S

Q~
- ( ) ,\# -
&o\ﬁ d s
Stuckpreis
Bestell-Nr. = Ober- d s R | N .
. ISO-Code HM-Sorte . - }==| in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. flache mm mm mm mm I Rabattgruppe 122

6300 93,020 SCHW 09T302 N K10 O 9,53 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 6,80
6300 93,040 SCHW 09T304 N K10 O 9,53 3,97 0,4 9,53 6128 3,501 6,80
6300 93,080 SCHW 09T308 N K10 O 9,53 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 6,80
6300 124,020 SCHW 120402 N K10 O 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 7,60
6300 124,040 SCHW 120404 N K10 @) 12,70 4,76 0,4 12,70 6128 4,000 7.60
6300 124,080 SCHW 120408 N K10 O 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 7.60
6350 93,020 SCHW 09T302 N P40 @) 9,53 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 6,80
6350 93,040 SCHW 09T304 N P40 O 9,53 3,97 0,4 9,53 6128 3,501 6,80
6350 93,080 SCHW 09T308 N P40 O 9,53 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 6,80
6350 124,020 SCHW 120402 N P40 O 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 7,60
6350 124,040 SCHW 120404 N P40 @) 12,70 4,76 0,4 12,70 6128 4,000 7,60
6350 124,080 SCHW 120408 N P40 O 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 7,60

Intelligente Losungen fir die
Feinbearbeitung

Feineinstellung: ® Gewindekeilverstellung (Direkteinbau)
¢ |SO-Wendeschneidplatten VHM

Werkstiick: Zylinder-Kurbelgehause

Bearbeitung:  Bohren @ 35 mm H9 in GGV

(O blank (®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 10°, Form S

! Ry
]
_ ;:l»J@r /Q\ K 10°
‘% d ‘\ s
Abb.: rechte Ausfiihrung
_ Stiickpreis
Aniki:ﬁ:lt'gzae-Nr. 150-Code HM-Sorte f? éki:i; mdm msm mRm mlm r'r|11m LG
Rabattgruppe 122
6304 93,020 SCHX 09T302 R 116 K10 O 9,63 3,97 0,2 9,563 4,0 6128 3,501 11,70
6304 93,040 SCHX 09T304 R 116 K10 O 9,63 3,97 0,4 9,63 4,0 6128 3,501 11,70
6304 93,080 SCHX 09T308 R 118 K10 O 9,63 3,97 0,8 9,63 4,0 6128 3,501 11,70
6304 124,020 SCHX 120402 R 126 K10 O 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6304 124,040 SCHX 120404 R 126 K10 O 12,70 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6304 124,080 SCHX 120408 R 126 K10 O 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6306 93,020 SCHX 09T302 L 116 K10 O 9,53 3,97 0,2 9,63 4,0 6128 3,501 11,70
6306 93,040 SCHX 09T304 L 116 K10 O 9,53 3,97 0,4 9,63 4,0 6128 3,501 11,70
6306 93,080 SCHX 09T308 L 118 K10 O 9,53 3,97 0,8 9,563 4,0 6128 3,501 11,70
6306 124,020 SCHX 120402 L 126 K10 O 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6306 124,040 SCHX 120404 L 126 K10 O 12,70 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6306 124,080 SCHX 120408 L 126 K10 O 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6315 93,020 SCHX 09T302 R 116 K10 ® 9,63 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6315 93,040 SCHX 09T304 R 116 K10 ® 9,63 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6315 93,080 SCHX 09T308 R 118 K10 ® 9,63 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6315 124,020 SCHX 120402 R 126 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6315 124,040 SCHX 120404 R 126 K10 ® 12,70 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6315 124,080 SCHX 120408 R 126 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6317 93,020 SCHX 09T302 L 116 K10 ® 9,63 3,97 0,2 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6317 93,040 SCHX 09T304 L 116 K10 ® 9,63 3,97 0,4 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6317 93,080 SCHX 09T308 L 118 K10 ® 9,63 3,97 0,8 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6317 124,020 SCHX 120402 L 126 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6317 124,040 SCHX 120404 L 126 K10 ® 12,70 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6317 124,080 SCHX 120408 L 126 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6325 93,020 SCHX 09T302 R 116 K10 ® 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6325 93,040 SCHX 09T304 R 116 K10 ® 9,53 3,97 0,4 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6325 93,080 SCHX 09T308 R 118 K10 ® 9,53 3,97 0,8 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6325 124,020 SCHX 120402 R 126 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6325 124,040 SCHX 120404 R 126 K10 ® 12,70 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6325 124,080 SCHX 120408 R 126 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6327 93,020 SCHX 09T302 L 116 K10 ® 9,563 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6327 93,040 SCHX 09T304 L 116 K10 ® 9,63 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6327 93,080 SCHX 09T308 L 118 K10 ® 9,63 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6327 124,020 SCHX 120402 L 126 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6327 124,040 SCHX 120404 L 126 K10 ® 12,70 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6327 124,080 SCHX 120408 L 126 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6335 93,020 SCHX 09T302 R 116 K10 Proton 9,63 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6335 93,040 SCHX 09T304 R 116 K10 Proton 9,63 3,97 04 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6335 93,080 SCHX 09T308 R 118 K10 Proton 9,53 3,97 0,8 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6335 124,020 SCHX 120402 R 126 K10 Proton | 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6335 124,040 SCHX 120404 R 126 K10 Proton | 12,70 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6335 124,080 SCHX 120408 R 126 K10 Proton | 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6337 93,020 SCHX 09T302 L 116 K10 Proton 9,563 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6337 93,040 SCHX 097304 L 116 K10 Proton 9,563 3,97 04 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6337 93,080 SCHX 09T308 L 118 K10 Proton 9,63 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6337 124,020 SCHX 120402 L 126 K10 Proton | 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6337 124,040 SCHX 120404 L 126 K10 Proton | 12,70 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6337 124,080 SCHX 120408 L 126 K10 Proton | 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6354 93,020 SCHX 09T302 R 116 P40 O 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6354 93,040 SCHX 09T304 R 116 P40 O 9,53 3,97 04 9,563 4,0 6128 3,501 11,70
6354 93,080 SCHX 09T308 R 118 P40 O 9,63 3,97 0,8 9,63 4,0 6128 3,501 11,70
6354 124,020 SCHX 120402 R 126 P40 O 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6354 124,040 SCHX 120404 R 126 P40 O 12,70 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6354 124,080 SCHX 120408 R 126 P40 O 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6356 93,020 SCHX 09T302 L 116 P40 O 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6356 93,040 SCHX 09T304 L 116 P40 O 9,53 3,97 04 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6356 93,080 SCHX 09T308 L 118 P40 O 9,53 3,97 0.8 9,63 4,0 6128 3,501 11,70
6356 124,020 SCHX 120402 L 126 P40 O 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6356 124,040 SCHX 120404 L 126 P40 O 12,70 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6356 124,080 SCHX 120408 L 126 P40 O 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6365 93,020 SCHX 09T302 R 116 P40 ® 9,63 3,97 0,2 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6365 93,040 SCHX 09T304 R 116 P40 ® 9,53 3,97 04 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6365 93,080 SCHX 09T308 R 118 P40 ® 9,53 3,97 0,8 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
(O blank ®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 10°, Form S

! <
]
3 :i; J @ [ g, F 10°
Abb.: rechte Ausfiihrung
_ Stiickpreis
ArtikBeﬁsl\::I-ll-'g';de-Nr. 1S0-Code HM-Sorte f? al::i:e mdm msm mRm mlm rrl11m Tt
Rabattgruppe 122
6365 124,020 SCHX 120402 R 126 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6365 124,040 SCHX 120404 R 126 P40 ® 12,70 | 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6365 124,080 SCHX 120408 R 126 P40 ® 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6367 93,020 SCHX 09T302 L 116 P40 ® 9,53 3,97 0,2 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6367 93,040 SCHX 09T304 L 116 P40 ® 9,63 3,97 0,4 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6367 93,080 SCHX 09T308 L 118 P40 ® 9,563 3,97 0,8 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6367 124,020 SCHX 120402 L 126 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6367 124,040 SCHX 120404 L 126 P40 ® 12,70 | 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6367 124,080 SCHX 120408 L 126 P40 ® 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6375 93,020 SCHX 09T302 R 116 P40 ® 9,563 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6375 93,040 SCHX 09T304 R 116 P40 ® 9,63 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6375 93,080 SCHX 09T308 R 118 P40 ® 9,63 3,97 0,8 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6375 124,020 SCHX 120402 R 126 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6375 124,040 SCHX 120404 R 126 P40 ® 12,70 | 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6375 124,080 SCHX 120408 R 126 P40 ® 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6377 93,020 SCHX 09T302 L 116 P40 ® 9,63 3,97 0,2 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6377 93,040 SCHX 09T304 L 116 P40 ® 9,63 3,97 0,4 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6377 93,080 SCHX 09T308 L 118 P40 ® 9,63 3,97 0,8 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6377 124,020 SCHX 120402 L 126 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6377 124,040 SCHX 120404 L 126 P40 ® 12,70 | 4,76 0.4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6377 124,080 SCHX 120408 L 126 P40 ® 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6385 93,020 SCHX 09T302 R 116 P40 Proton | 9,53 3,97 0,2 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6385 93,040 SCHX 09T304 R 116 P40 Proton | 9,53 3,97 0,4 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6385 93,080 SCHX 09T308 R 118 P40 Proton | 9,53 3,97 0,8 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6385 124,020 SCHX 120402 R 126 P40 Proton | 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6385 124,040 SCHX 120404 R 126 P40 Proton | 12,70 | 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6385 124,080 SCHX 120408 R 126 P40 Proton | 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6387 93,020 SCHX 09T302 L 116 P40 Proton | 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6387 93,040 SCHX 09T304 L 116 P40 Proton | 9,53 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6387 93,080 SCHX 09T308 L 118 P40 Proton | 9,53 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6387 124,020 SCHX 120402 L 126 P40 Proton | 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6387 124,040 SCHX 120404 L 126 P40 Proton | 12,70 | 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6387 124,080 SCHX 120408 L 126 P40 Proton | 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50

Intelligente Losungen fiir die
Feinbearbeitung

Feineinstellung: ® Gewindekeilverstellung (Direkt- und
Kassetteneinbau)
¢ |SO-Wendeschneidplatten VHM
Werkstuick: ¢ Hauptbremszylinder
Bearbeitung: ¢ Aul3enkontur-Bearbeitung
® Bohren ins Volle in AlSi7

(O blank ®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton

12 | GUWHRING ISO-Wendeschneidplatten und Kurzklemmbhalter



ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 10°, Form S, 2-schneidig

Q~
— 10°
- 1O] %
‘%\ d k\ s
Nr. = " R | N——— Stﬁf:kpreis
Anikzﬁslcslilg;de-Nr. 1SO-Code HM-Sorte ﬁékz:ie mdm msm mm mm i ;EEEQI R e
abattgruppe 122
6302 93,020 SCHX 09T302 N 116 K10 O 9,53 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 9,30
6302 93,040 SCHX 09T304 N 116 K10 O 9,53 3,97 0,4 9,53 6128 3,501 9,30
6302 93,080 SCHX 09T308 N 118 K10 O 9,53 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 9,30
6302 124,020 SCHX 120402 N 126 K10 O 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 10,00
6302 124,040 SCHX 120404 N 126 K10 O 12,70 4,76 0,4 12,70 6128 4,000 10,00
6302 124,080 SCHX 120408 N 126 K10 O 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 10,00
6313 93,020 SCHX 09T302 N 116 K10 ® 9,53 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 11,20
6313 93,040 SCHX 09T304 N 116 K10 ® 9,53 3,97 0,4 9,53 6128 3,501 11,20
6313 93,080 SCHX 09T308 N 118 K10 ® 9,53 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 11,20
6313 124,020 SCHX 120402 N 126 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6313 124,040 SCHX 120404 N 126 K10 ® 12,70 4,76 0,4 12,70 6128 4,000 11,90
6313 124,080 SCHX 120408 N 126 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90
6323 93,020 SCHX 09T302 N 116 K10 () 9,53 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 11,20
6323 93,040 SCHX 09T304 N 116 K10 ® 9,53 3,97 0,4 9,53 6128 3,501 11,20
6323 93,080 SCHX 09T308 N 118 K10 ® 9,53 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 11,20
6323 124,020 SCHX 120402 N 126 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6323 124,040 SCHX 120404 N 126 K10 ® 12,70 4,76 0,4 12,70 6128 4,000 11,90
6323 124,080 SCHX 120408 N 126 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90
6333 93,020 SCHX 09T302 N 116 K10 Proton 9,53 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 11,20
6333 93,040 SCHX 09T304 N 116 K10 Proton 9,563 3,97 0,4 9,563 6128 3,501 11,20
6333 93,080 SCHX 09T308 N 118 K10 Proton 9,563 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 11,20
6333 124,020 SCHX 120402 N 126 K10 Proton 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6333 124,040 SCHX 120404 N 126 K10 Proton 12,70 4,76 0,4 12,70 6128 4,000 11,90
6333 124,080 SCHX 120408 N 126 K10 Proton 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90
6352 93,020 SCHX 09T302 N 116 P40 O 9,53 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 9,30
6352 93,040 SCHX 09T304 N 116 P40 @) 9,53 3,97 0,4 9,53 6128 3,501 9,30
6352 93,080 SCHX 09T308 N 118 P40 O 9,53 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 9,30
6352 124,020 SCHX 120402 N 126 P40 O 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 10,00
6352 124,040 SCHX 120404 N 126 P40 O 12,70 4,76 0,4 12,70 6128 4,000 10,00
6352 124,080 SCHX 120408 N 126 P40 O 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 10,00
6363 93,020 SCHX 09T302 N 116 P40 ® 9,53 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 11,20
6363 93,040 SCHX 09T304 N 116 P40 ® 9,53 3,97 0,4 9,53 6128 3,501 11,20
6363 93,080 SCHX 09T308 N 118 P40 ® 9,53 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 11,20
6363 124,020 SCHX 120402 N 126 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6363 124,040 SCHX 120404 N 126 P40 ® 12,70 4,76 0,4 12,70 6128 4,000 11,90
6363 124,080 SCHX 120408 N 126 P40 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90
6373 93,020 SCHX 09T302 N 116 P40 ® 9,53 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 11,20
6373 93,040 SCHX 09T304 N 116 P40 @ 9,53 3,97 0,4 9,53 6128 3,501 11,20
6373 93,080 SCHX 09T308 N 118 P40 ® 9,53 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 11,20
6373 124,020 SCHX 120402 N 126 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6373 124,040 SCHX 120404 N 126 P40 ® 12,70 4,76 0,4 12,70 6128 4,000 11,90
6373 124,080 SCHX 120408 N 126 P40 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90
6383 93,020 SCHX 09T302 N 116 P40 Proton 9,53 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 11,20
6383 93,040 SCHX 09T304 N 116 P40 Proton 9,53 3,97 0,4 9,53 6128 3,501 11,20
6383 93,080 SCHX 09T308 N 118 P40 Proton 9,53 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 11,20
6383 124,020 SCHX 120402 N 126 P40 Proton 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6383 124,040 SCHX 120404 N 126 P40 Proton 12,70 4,76 0,4 12,70 6128 4,000 11,90
6383 124,080 SCHX 120408 N 126 P40 Proton 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90

(O blank ®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 18°, Form S

ﬁ R\L 18°

T
O]

Abb.: rechte Ausfiihrung

_ Stiickpreis
AnikBe:ﬁ:I:-'g';de-Nr. 1S0-Code HM-Sorte f(lJ aii:e mdm msm mRm mlm rrl11m Tt
Rabattgruppe 122
6303 93,020 SCHX 09T302 R 216 K10 O 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6303 93,040 SCHX 09T304 R 216 K10 O 9,53 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6303 93,080 SCHX 09T308 R 218 K10 O 9,53 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6303 124,020 SCHX 120402 R 226 K10 O 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6303 124,040 SCHX 120404 R 226 K10 O 12,70 | 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6303 124,080 SCHX 120408 R 226 K10 O 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6305 93,020 SCHX 09T302 L 216 K10 O 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6305 93,040 SCHX 09T304 L 216 K10 O 9,53 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6305 93,080 SCHX 09T308 L 218 K10 O 9,53 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6305 124,020 SCHX 120402 L 226 K10 O 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6305 124,040 SCHX 120404 L 226 K10 O 12,70 | 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6305 124,080 SCHX 120408 L 226 K10 O 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6314 93,020 SCHX 09T302 R 216 K10 ® 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6314 93,040 SCHX 09T304 R 216 K10 ® 9,53 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6314 93,080 SCHX 09T308 R 218 K10 ® 9,53 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6314 124,020 SCHX 120402 R 226 K10 ® 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6314 124,040 SCHX 120404 R 226 K10 ® 12,70 | 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6314 124,080 SCHX 120408 R 226 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6316 93,020 SCHX 09T302 L 216 K10 ® 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6316 93,040 SCHX 09T304 L 216 K10 ® 9,53 3,97 0,4 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6316 93,080 SCHX 09T308 L 218 K10 ® 9,53 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6316 124,020 SCHX 120402 L 226 K10 ® 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6316 124,040 SCHX 120404 L 226 K10 ® 12,70 | 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6316 124,080 SCHX 120408 L 226 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6324 93,020 SCHX 09T302 R 216 K10 ® 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6324 93,040 SCHX 09T304 R 216 K10 ® 9,53 3,97 04 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6324 93,080 SCHX 09T308 R 218 K10 ® 9,53 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6324 124,020 SCHX 120402 R 226 K10 ® 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6324 124,040 SCHX 120404 R 226 K10 ® 12,70 | 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6324 124,080 SCHX 120408 R 226 K10 ® 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6326 93,020 SCHX 09T302 L 216 K10 ® 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6326 93,040 SCHX 09T304 L 216 K10 ® 9,53 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6326 93,080 SCHX 09T308 L 218 K10 ® 9,563 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6326 124,020 SCHX 120402 L 226 K10 ® 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6326 124,040 SCHX 120404 L 226 K10 ® 12,70 | 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6326 124,080 SCHX 120408 L 226 K10 ® 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6334 93,020 SCHX 09T302 R 216 K10 Proton | 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6334 93,040 SCHX 09T304 R 216 K10 Proton | 9,53 3,97 04 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6334 93,080 SCHX 09T308 R 218 K10 Proton | 9,53 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6334 124,020 SCHX 120402 R 226 K10 Proton | 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6334 124,040 SCHX 120404 R 226 K10 Proton | 12,70 | 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6334 124,080 SCHX 120408 R 226 K10 Proton | 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6336 93,020 SCHX 09T302 L 216 K10 Proton | 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6336 93,040 SCHX 09T304 L 216 K10 Proton | 9,563 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6336 93,080 SCHX 09T308 L 218 K10 Proton | 9,563 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6336 124,020 SCHX 120402 L 226 K10 Proton | 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6336 124,040 SCHX 120404 L 226 K10 Proton | 12,70 | 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6336 124,080 SCHX 120408 L 226 K10 Proton | 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6353 93,020 SCHX 09T302 R 216 P40 O 9,53 3,97 0,2 9,63 4,0 6128 3,501 11,70
6353 93,040 SCHX 09T304 R 216 P40 O 9,53 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6353 93,080 SCHX 09T308 R 218 P40 O 9,53 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6353 124,020 SCHX 120402 R 226 P40 O 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6353 124,040 SCHX 120404 R 226 P40 O 12,70 | 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6353 124,080 SCHX 120408 R 226 P40 O 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6355 93,020 SCHX 09T302 L 216 P40 O 9,63 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6355 93,040 SCHX 09T304 L 216 P40 O 9,53 3,97 04 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6355 93,080 SCHX 09T308 L 218 P40 O 9,53 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 11,70
6355 124,020 SCHX 120402 L 226 P40 O 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6355 124,040 SCHX 120404 L 226 P40 O 12,70 | 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6355 124,080 SCHX 120408 L 226 P40 O 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 12,60
6364 93,020 SCHX 09T302 R 216 P40 ® 9,63 3,97 0,2 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6364 93,040 SCHX 09T304 R 216 P40 ® 9,53 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6364 93,080 SCHX 09T308 R 218 P40 ® 9,53 3,97 0,8 9,53 4,0 6128 3,501 13,60

(O blank ®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 18°, Form S
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Abb.: rechte Ausfiihrung
_ Stiickpreis
ArtikBe:sl\::I-ll-'g';de-Nr. 1S0-Code HM-Sorte f? éﬁ; mdm msm mRm mlm rrl11m Tt
Rabattgruppe 122
6364 124,020 SCHX 120402 R 226 P40 ® 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6364 124,040 SCHX 120404 R 226 P40 ® 12,70 | 4,76 0,4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6364 124,080 SCHX 120408 R 226 P40 ® 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6366 93,020 SCHX 09T302 L 216 P40 ® 9,53 3,97 0,2 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6366 93,040 SCHX 09T304 L 216 P40 ® 9,53 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6366 93,080 SCHX 09T308 L 218 P40 ® 9,563 3,97 0,8 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6366 124,020 SCHX 120402 L 226 P40 ® 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6366 124,040 SCHX 120404 L 226 P40 ® 12,70 | 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6366 124,080 SCHX 120408 L 226 P40 ® 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6374 93,020 SCHX 09T302 R 216 P40 ® 9,63 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6374 93,040 SCHX 09T304 R 216 P40 ® 9,53 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6374 93,080 SCHX 09T308 R 218 P40 ® 9,63 3,97 0,8 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6374 124,020 SCHX 120402 R 226 P40 ® 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6374 124,040 SCHX 120404 R 226 P40 ® 12,70 | 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6374 124,080 SCHX 120408 R 226 P40 ® 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6376 93,020 SCHX 09T302 L 216 P40 ® 9,63 3,97 0,2 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6376 93,040 SCHX 09T304 L 216 P40 ® 9,63 3,97 0,4 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6376 93,080 SCHX 09T308 L 218 P40 ® 9,63 3,97 0,8 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6376 124,020 SCHX 120402 L 226 P40 ® 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6376 124,040 SCHX 120404 L 226 P40 ® 12,70 | 4,76 0.4 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6376 124,080 SCHX 120408 L 226 P40 ® 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6384 93,020 SCHX 09T302 R 216 P40 Proton | 9,53 3,97 0,2 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6384 93,040 SCHX 09T304 R 216 P40 Proton | 9,53 3,97 0,4 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6384 93,080 SCHX 09T308 R 218 P40 Proton | 9,53 3,97 0,8 9,63 4,0 6128 3,501 13,60
6384 124,020 SCHX 120402 R 226 P40 Proton | 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6384 124,040 SCHX 120404 R 226 P40 Proton | 12,70 | 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6384 124,080 SCHX 120408 R 226 P40 Proton | 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6386 93,020 SCHX 09T302 L 216 P40 Proton | 9,53 3,97 0,2 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6386 93,040 SCHX 09T304 L 216 P40 Proton | 9,53 3,97 0,4 9,53 4,0 6128 3,501 13,60
6386 93,080 SCHX 09T308 L 218 P40 Proton | 9,53 3,97 0,8 9,563 4,0 6128 3,501 13,60
6386 124,020 SCHX 120402 L 226 P40 Proton | 12,70 | 4,76 0,2 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6386 124,040 SCHX 120404 L 226 P40 Proton | 12,70 | 4,76 04 12,70 5,0 6128 4,000 14,50
6386 124,080 SCHX 120408 L 226 P40 Proton | 12,70 | 4,76 0,8 12,70 5,0 6128 4,000 14,50

Intelligente Losungen fir die
Feinbearbeitung

Feineinstellung: Gewindekeilverstellung (Direkteinbau)
Werkstiick: Zylinder-Kurbelgehause
Bearbeitung: Feinbohren @ 22,5 mm in GG25

(O blank (®TiN O rian

@ TiAIN SuperA

Proton

ISO-Wendeschneidplatten und Kurzklemmhalter GUZHRING

15



ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 18°, Form S, 2-schneidig

Q\
— 18°
- Q] *# |
\
‘9o¥ d :
Nr. = " R | N——— Stﬁf:kpreis
AnikBeﬁﬁ:I:-'nge-Nr. 1SO-Code HM-Sorte 1?;:?19 mdm msm mm mm i ;EEEQI R e
abattgruppe 122
6301 93,020 SCHX 09T302 N 216 K10 O 9,53 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 9,30
6301 93,040 SCHX 09T304 N 216 K10 O 9,53 3,97 04 9,53 6128 3,501 9,30
6301 93,080 SCHX 09T308 N 218 K10 O 9,563 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 9,30
6301 124,020 SCHX 120402 N 226 K10 O 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 10,00
6301 124,040 SCHX 120404 N 226 K10 O 12,70 4,76 04 12,70 6128 4,000 10,00
6301 124,080 SCHX 120408 N 226 K10 O 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 10,00
6312 93,020 SCHX 09T302 N 216 K10 ® 9,563 3,97 0,2 9,63 6128 3,501 11,20
6312 93,040 SCHX 09T304 N 216 K10 ® 9,563 3,97 04 9,53 6128 3,501 11,20
6312 93,080 SCHX 09T308 N 218 K10 ® 9,63 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 11,20
6312 124,020 SCHX 120402 N 226 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6312 124,040 SCHX 120404 N 226 K10 ® 12,70 4,76 04 12,70 6128 4,000 11,90
6312 124,080 SCHX 120408 N 226 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90
6322 93,020 SCHX 09T302 N 216 K10 ® 9,63 3,97 0,2 9,63 6128 3,501 11,20
6322 93,040 SCHX 09T304 N 216 K10 ® 9,563 3,97 04 9,53 6128 3,501 11,20
6322 93,080 SCHX 09T308 N 218 K10 ® 9,563 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 11,20
6322 124,020 SCHX 120402 N 226 K10 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6322 124,040 SCHX 120404 N 226 K10 ® 12,70 4,76 04 12,70 6128 4,000 11,90
6322 124,080 SCHX 120408 N 226 K10 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90
6332 93,020 SCHX 09T302 N 216 K10 Proton 9,53 3,97 0,2 9,63 6128 3,501 11,20
6332 93,040 SCHX 09T304 N 216 K10 Proton 9,563 3,97 04 9,53 6128 3,501 11,20
6332 93,080 SCHX 09T308 N 218 K10 Proton 9,63 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 11,20
6332 124,020 SCHX 120402 N 226 K10 Proton 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6332 124,040 SCHX 120404 N 226 K10 Proton 12,70 4,76 04 12,70 6128 4,000 11,90
6332 124,080 SCHX 120408 N 226 K10 Proton 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90
6351 93,020 SCHX 09T302 N 216 P40 O 9,563 3,97 0,2 9,53 6128 3,501 9,30
6351 93,040 SCHX 09T304 N 216 P40 O 9,53 3,97 04 9,53 6128 3,501 9,30
6351 93,080 SCHX 09T308 N 218 P40 O 9,63 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 9,30
6351 124,020 SCHX 120402 N 226 P40 O 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 10,00
6351 124,040 SCHX 120404 N 226 P40 O 12,70 4,76 04 12,70 6128 4,000 10,00
6351 124,080 SCHX 120408 N 226 P40 O 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 10,00
6362 93,020 SCHX 09T302 N 216 P40 ® 9,63 3,97 0,2 9,63 6128 3,501 11,20
6362 93,040 SCHX 09T304 N 216 P40 ® 9,53 3,97 04 9,53 6128 3,501 11,20
6362 93,080 SCHX 09T308 N 218 P40 ® 9,563 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 11,20
6362 124,020 SCHX 120402 N 226 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6362 124,040 SCHX 120404 N 226 P40 ® 12,70 4,76 04 12,70 6128 4,000 11,90
6362 124,080 SCHX 120408 N 226 P40 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90
6372 93,020 SCHX 09T302 N 216 P40 ® 9,563 3,97 0,2 9,63 6128 3,501 11,20
6372 93,040 SCHX 09T304 N 216 P40 ® 9,53 3,97 04 9,53 6128 3,501 11,20
6372 93,080 SCHX 09T308 N 218 P40 ® 9,63 3,97 0,8 9,63 6128 3,501 11,20
6372 124,020 SCHX 120402 N 226 P40 ® 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6372 124,040 SCHX 120404 N 226 P40 ® 12,70 4,76 04 12,70 6128 4,000 11,90
6372 124,080 SCHX 120408 N 226 P40 ® 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90
6382 93,020 SCHX 09T302 N 216 P40 Proton 9,63 3,97 0,2 9,563 6128 3,501 11,20
6382 93,040 SCHX 09T304 N 216 P40 Proton 9,53 3,97 0,4 9,63 6128 3,501 11,20
6382 93,080 SCHX 09T308 N 218 P40 Proton 9,53 3,97 0,8 9,53 6128 3,501 11,20
6382 124,020 SCHX 120402 N 226 P40 Proton 12,70 4,76 0,2 12,70 6128 4,000 11,90
6382 124,040 SCHX 120404 N 226 P40 Proton 12,70 4,76 04 12,70 6128 4,000 11,90
6382 124,080 SCHX 120408 N 226 P40 Proton 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,000 11,90

(O blank ®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, ohne Spanleitstufe, Form T

S
© S ,o\
5 \O;
I*
* I: theoretischer Schnittpunkt
Stiickpreis
Bestell-Nr. = Ober- d s R I* {!}=—| o
Artikel-Nr. + Code-Nr. 1S0-Code HM-Sorte flache mm mm mm mm !!! 5‘ 0
Rabattgruppe 122
6307 112,020 TCHW 110202 N K10 @) 6,35 2,38 0,2 11,0 6128 2,501 6,60
6307 112,040 TCHW 110204 N K10 O 6,35 2,38 0,4 11,0 6128 2,501 6,60
6307 112,080 TCHW 110208 N K10 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6128 2,501 6,60
6307 163,020 TCHW 16T302 N K10 O 9,53 3,97 0,2 16,5 6128 3,501 7.40
6307 163,040 TCHW 16T304 N K10 O 9,53 3,97 0,4 16,5 6128 3,501 7,40
6307 163,080 TCHW 16T308 N K10 O 9,53 3,97 0,8 16,5 6128 3,501 7,40
6357 112,020 TCHW 110202 N P40 O 6,35 2,38 0,2 11,0 6128 2,501 6,60
6357 112,040 TCHW 110204 N P40 O 6,35 2,38 0,4 11,0 6128 2,501 6,60
6357 112,080 TCHW 110208 N P40 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6128 2,501 6,60
6357 163,020 TCHW 16T302 N P40 O 9,53 3,97 0,2 16,5 6128 3,501 7.40
6357 163,040 TCHW 16T304 N P40 O 9,53 3,97 0,4 16,5 6128 3,501 7,40
6357 163,080 TCHW 16T308 N P40 O 9,53 3,97 0,8 16,5 6128 3,501 7,40

Intelligente Losungen fir die
Feinbearbeitung

Feineinstellung: Gewindekeilverstellung (Direkteinbau)

Werkstiick: Hauptbremszylinder
Bearbeitung: Innen- und AulRenbearbeitung
(O blank (®TiN O rian

@ TiAIN SuperA

Proton

ISO-Wendeschneidplatten und Kurzklemmhalter GUZHRING
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 10°, Form T

o
Y, l N
R
N 100
© \’\O
I* ﬁ\

Abb.: rechte Ausfiihrung * I: theoretischer Schnittpunkt
Nr. = - R % | Stﬁf:kpreis
AnikBe:ﬁ:I:-'nge-Nr. 1SO-Code HM-Sorte ﬁé?:ie mdm msm mm mm m1m R Lk
abattgruppe 122
6309 112,020 TCHX 110202 R 112 K10 O 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6309 112,040 TCHX 110204 R 112 K10 O 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6309 112,080 TCHX 110208 R 114 K10 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6309 163,020 TCHX 16T302 R 116 K10 O 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6309 163,040 TCHX 16T304 R 116 K10 O 9,563 3,97 0,4 16,5 9,5 6128 3,501 11,40
6309 163,080 TCHX 16T308 R 118 K10 O 9,53 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 11,40
6311 112,020 TCHX 110202 L 112 K10 O 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6311 112,040 TCHX 110204 L 112 K10 O 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6311 112,080 TCHX 110208 L 114 K10 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6311 163,020 TCHX 16T302 L 116 K10 O 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6311 163,040 TCHX 16T304 L 116 K10 O 9,563 3,97 04 16,5 9,5 6128 3,501 11,40
6311 163,080 TCHX 16T308 L 118 K10 O 9,563 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 11,40
6319 112,020 TCHX 110202 R 112 K10 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6319 112,040 TCHX 110204 R 112 K10 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6319 112,080 TCHX 110208 R 114 K10 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6319 163,020 TCHX 16T302 R 116 K10 ® 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6319 163,040 TCHX 16T304 R 116 K10 ® 9,63 3,97 04 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6319 163,080 | TCHX 16T308 R 118 K10 ® 9,53 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6321 112,020 TCHX 110202 L 112 K10 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6321 112,040 TCHX 110204 L 112 K10 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6321 112,080 TCHX 110208 L 114 K10 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6321 163,020 TCHX 16T302 L 116 K10 ® 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6321 163,040 TCHX 16T304 L 116 K10 ® 9,63 3,97 04 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6321 163,080 TCHX 16T308 L 118 K10 ® 9,53 3,97 0,8 16,56 9,5 6128 3,501 13,30
6329 112,020 TCHX 110202 R 112 K10 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6329 112,040 TCHX 110204 R 112 K10 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6329 112,080 TCHX 110208 R 114 K10 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6329 163,020 TCHX 16T302 R 116 K10 ® 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6329 163,040 TCHX 16T304 R 116 K10 ® 9,63 3,97 04 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6329 163,080 TCHX 16T308 R 118 K10 ® 9,563 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6331 112,020 TCHX 110202 L 112 K10 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6331 112,040 TCHX 110204 L 112 K10 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6331 112,080 TCHX 110208 L 114 K10 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6331 163,020 TCHX 16T302 L 116 K10 ® 9,63 3,97 0,2 16,5 9lb) 6128 3,501 13,30
6331 163,040 TCHX 16T304 L 116 K10 ® 9,63 3,97 0,4 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6331 163,080 TCHX 16T308 L 118 K10 ® 9,63 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6339 112,020 TCHX 110202 R 112 K10 Proton | 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6339 112,040 TCHX 110204 R 112 K10 Proton | 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6339 112,080 TCHX 110208 R 114 K10 Proton | 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6339 163,020 TCHX 16T302 R 116 K10 Proton | 9,563 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6339 163,040 TCHX 16T304 R 116 K10 Proton | 9,53 3,97 0,4 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6339 163,080 TCHX 16T308 R 118 K10 Proton | 9,53 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6341 112,020 TCHX 110202 L 112 K10 Proton | 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6341 112,040 TCHX 110204 L 112 K10 Proton | 6,35 2,38 04 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6341 112,080 TCHX 110208 L 114 K10 Proton | 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6341 163,020 TCHX 16T302 L 116 K10 Proton | 9,53 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6341 163,040 TCHX 16T304 L 116 K10 Proton | 9,53 3,97 0,4 16,5 9l 6128 3,501 13,30
6341 163,080 TCHX 16T308 L 118 K10 Proton | 9,53 3,97 0,8 16,5 915 6128 3,501 13,30
6359 112,020 TCHX 110202 R 112 P40 O 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6359 112,040 TCHX 110204 R 112 P40 O 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6359 112,080 TCHX 110208 R 114 P40 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6359 163,020 TCHX 16T302 R 116 P40 O 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6359 163,040 | TCHX 16T304 R 116 P40 O 9,63 3,97 0,4 16,5 9,56 6128 3,501 11,40
6359 163,080 | TCHX 16T308 R 118 P40 O 9,63 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6361 112,020 TCHX 110202 L 112 P40 O 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6361 112,040 TCHX 110204 L 112 P40 O 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6361 112,080 TCHX 110208 L 114 P40 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6361 163,020 TCHX 16T302 L 116 P40 O 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6361 163,040 TCHX 16T304 L 116 P40 O 9,63 3,97 0,4 16,5 ol 6128 3,501 11,40
6361 163,080 TCHX 16T308 L 118 P40 O 9,63 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6369 112,020 TCHX 110202 R 112 P40 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6369 112,040 TCHX 110204 R 112 P40 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6369 112,080 TCHX 110208 R 114 P40 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80

(O blank ®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 10°, Form T

N
© \@

Abb.: rechte Ausfiihrung

7§

* |: theoretischer Schnittpunkt

Nr. = - R % | Stﬁf:kpreis
ArtikBeﬁsl'\::I-ll-'nge-Nr. 1S0-Code HM-Sorte ﬁél::ie mdm msm mm mm m1m R 100
abattgruppe 122
6369 163,020 TCHX 16T302 R 116 P40 ® 9,63 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6369 163,040 TCHX 16T304 R 116 P40 ® 9,63 3,97 0,4 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6369 163,080 TCHX 16T308 R 118 P40 ® 9,63 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6371 112,020 TCHX 110202 L 112 P40 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6371 112,040 TCHX 110204 L 112 P40 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6371 112,080 TCHX 110208 L 114 P40 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6371 163,020 TCHX 16T302 L 116 P40 ® 9,53 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6371 163,040 TCHX 16T304 L 116 P40 ® 9,53 3,97 0,4 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6371 163,080 TCHX 16T308 L 118 P40 ® 9,53 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6379 112,020 TCHX 110202 R 112 P40 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6379 112,040 TCHX 110204 R 112 P40 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6379 112,080 TCHX 110208 R 114 P40 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6379 163,020 TCHX 16T302 R 116 P40 ® 9,53 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6379 163,040 TCHX 16T304 R 116 P40 ® 9,53 3,97 0,4 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6379 163,080 TCHX 16T308 R 118 P40 ® 9,563 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6381 112,020 TCHX 110202 L 112 P40 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6381 112,040 TCHX 110204 L 112 P40 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6381 112,080 TCHX 110208 L 114 P40 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6381 163,020 TCHX 16T302 L 116 P40 ® 9,63 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6381 163,040 TCHX 16T304 L 116 P40 ® 9,63 3,97 0,4 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6381 163,080 TCHX 16T308 L 118 P40 ® 9,63 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6389 112,020 TCHX 110202 R 112 P40 Proton 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6389 112,040 TCHX 110204 R 112 P40 Proton 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6389 112,080 TCHX 110208 R 114 P40 Proton 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6389 163,020 TCHX 16T302 R 116 P40 Proton 9,63 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6389 163,040 TCHX 16T304 R 116 P40 Proton 9,63 3,97 0,4 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6389 163,080 TCHX 16T308 R 118 P40 Proton 9,63 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6391 112,020 TCHX 110202 L 112 P40 Proton 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6391 112,040 TCHX 110204 L 112 P40 Proton 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6391 112,080 TCHX 110208 L 114 P40 Proton 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6391 163,020 TCHX 16T302 L 116 P40 Proton 9,53 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6391 163,040 TCHX 16T304 L 116 P40 Proton 9,53 3,97 0.4 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6391 163,080 TCHX 16T308 L 118 P40 Proton 9,53 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
(O blank ®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 18°, Form T

o
Y, l N
2
N 180
© \’\O
I* ﬁ\

Abb.: rechte Ausfiihrung * I: theoretischer Schnittpunkt
Nr. = " R % | N——— Stﬁ.ckpreis
AnikBe:ﬁ:I:-'nge-Nr. ISO-Code HM-Sorte gélz:ie mdm msm mm mm m1m i ;EEEQI R weE
abattgruppe 122
6308 112,020 | TCHX 110202 R 212 K10 O 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6308 112,040 | TCHX 110204 R 212 K10 O 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6308 112,080 | TCHX 110208 R 214 K10 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6308 163,020 | TCHX 16T302 R 216 K10 O 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6308 163,040 | TCHX 16T304 R 216 K10 O 9,53 3,97 0,4 16,5 9,5 6128 3,501 11,40
6308 163,080 | TCHX 16T308 R 218 K10 O 9,53 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 11,40
6310 112,020 | TCHX 110202 L 212 K10 O 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6310 112,040 | TCHX 110204 L 212 K10 O 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6310 112,080 | TCHX 110208 L 214 K10 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6310 163,020 | TCHX 16T302 L 216 K10 O 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6310 163,040 | TCHX 16T304 L 216 K10 O 9,63 3,97 0,4 16,5 9,5 6128 3,501 11,40
6310 163,080 | TCHX 16T308 L 218 K10 O 9,563 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 11,40
6318 112,020 TCHX 110202 R 212 K10 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6318 112,040 | TCHX 110204 R 212 K10 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6318 112,080 | TCHX 110208 R 214 K10 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6318 163,020 | TCHX 16T302 R 216 K10 ® 9,63 3,97 0,2 16,5 9lb) 6128 3,501 13,30
6318 163,040 | TCHX 16T304 R 216 K10 ® 9,63 3,97 0,4 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6318 163,080 | TCHX 16T308 R 218 K10 ® 9,53 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6320 112,020 TCHX 110202 L 212 K10 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6320 112,040 | TCHX 110204 L 212 K10 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6320 112,080 | TCHX 110208 L 214 K10 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6320 163,020 | TCHX 16T302 L 216 K10 ® 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6320 163,040 | TCHX 16T304 L 216 K10 ® 9,63 3,97 04 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6320 163,080 | TCHX 16T308 L 218 K10 ® 9,53 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6328 112,020 TCHX 110202 R 212 K10 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6328 112,040 | TCHX 110204 R 212 K10 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6328 112,080 | TCHX 110208 R 214 K10 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6328 163,020 | TCHX 16T302 R 216 K10 ® 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6328 163,040 | TCHX 16T304 R 216 K10 ® 9,63 3,97 0,4 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6328 163,080 | TCHX 16T308 R 218 K10 ® 9,53 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6330 112,020 | TCHX 110202 L 212 K10 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6330 112,040 | TCHX 110204 L 212 K10 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6330 112,080 | TCHX 110208 L 214 K10 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6330 163,020 | TCHX 16T302 L 216 K10 ® 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6330 163,040 | TCHX 16T304 L 216 K10 ® 9,63 3,97 0,4 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6330 163,080 | TCHX 16T308 L 218 K10 ® 9,63 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6338 112,020 | TCHX 110202 R 212 K10 Proton | 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6338 112,040 | TCHX 110204 R 212 K10 Proton | 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6338 112,080 | TCHX 110208 R 214 K10 Proton | 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6338 163,020 | TCHX 16T302 R 216 K10 Proton | 9,53 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6338 163,040 | TCHX 16T304 R 216 K10 Proton | 9,53 3,97 0,4 16,5 ol 6128 3,501 13,30
6338 163,080 | TCHX 16T308 R 218 K10 Proton | 9,53 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6340 112,020 | TCHX 110202 L 212 K10 Proton | 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6340 112,040 | TCHX 110204 L 212 K10 Proton | 6,35 2,38 04 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6340 112,080 | TCHX 110208 L 214 K10 Proton | 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6340 163,020 | TCHX 16T302 L 216 K10 Proton | 9,53 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6340 163,040 | TCHX 16T304 L 216 K10 Proton | 9,53 3,97 04 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6340 163,080 | TCHX 16T308 L 218 K10 Proton | 9,563 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6358 112,020 | TCHX 110202 R 212 P40 O 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6358 112,040 | TCHX 110204 R 212 P40 O 6,35 2,38 04 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6358 112,080 | TCHX 110208 R 214 P40 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6358 163,020 | TCHX 16T302 R 216 P40 O 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6358 163,040 | TCHX 16T304 R 216 P40 O 9,63 3,97 0,4 16,5 95 6128 3,501 11,40
6358 163,080 | TCHX 16T308 R 218 P40 O 9,63 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6360 112,020 | TCHX 110202 L 212 P40 O 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6360 112,040 | TCHX 110204 L 212 P40 O 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6360 112,080 | TCHX 110208 L 214 P40 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 9,90
6360 163,020 | TCHX 16T302 L 216 P40 O 9,63 3,97 0,2 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6360 163,040 | TCHX 16T304 L 216 P40 O 9,63 3,97 0,4 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6360 163,080 | TCHX 16T308 L 218 P40 O 9,63 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 11,40
6368 112,020 | TCHX 110202 R 212 P40 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6368 112,040 TCHX 110204 R 212 P40 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6368 112,080 | TCHX 110208 R 214 P40 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80

(O blank ®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, mit Spanleitstufe 18°, Form T

o
Y, l N
R
N 180
© \’\O
I* ﬁ\

Abb.: rechte Ausfiihrung * I: theoretischer Schnittpunkt
Nr. = - R % | Stﬁf:kpreis
AnikBeﬁﬁ:I:-'nge-Nr. 1SO-Code HM-Sorte ﬁé?:ie mdm msm mm mm m1m R Lk
abattgruppe 122
6368 163,020 | TCHX 16T302 R 216 P40 ® 9,53 3,97 0,2 16,56 9,5 6128 3,501 13,30
6368 163,040 | TCHX 16T304 R 216 P40 ® 9,63 3,97 0,4 16,5 96 6128 3,501 13,30
6368 163,080 TCHX 16T308 R 218 P40 ® 9,63 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6370 112,020 TCHX 110202 L 212 P40 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6370 112,040 TCHX 110204 L 212 P40 ® 6,35 2,38 04 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6370 112,080 TCHX 110208 L 214 P40 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6370 163,020 TCHX 16T302 L 216 P40 ® 9,563 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6370 163,040 TCHX 16T304 L 216 P40 ® 9,63 3,97 0,4 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6370 163,080 TCHX 16T308 L 218 P40 ® 9,63 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6378 112,020 TCHX 110202 R 212 P40 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6378 112,040 TCHX 110204 R 212 P40 ® 6,35 2,38 0,4 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6378 112,080 TCHX 110208 R 214 P40 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6378 163,020 TCHX 16T302 R 216 P40 ® 9,53 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6378 163,040 TCHX 16T304 R 216 P40 ® 9,63 3,97 0,4 16,5 95 6128 3,501 13,30
6378 163,080 TCHX 16T308 R 218 P40 ® 9,63 3,97 0,8 16,5 9,56 6128 3,501 13,30
6388 112,020 TCHX 110202 L 212 P40 ® 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6388 112,040 TCHX 110204 L 212 P40 ® 6,35 2,38 04 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6388 112,080 TCHX 110208 L 214 P40 ® 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6388 163,020 TCHX 16T302 L 216 P40 ® 9,53 3,97 0,2 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6388 163,040 TCHX 16T304 L 216 P40 ® 9,63 3,97 0,4 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6388 163,080 TCHX 16T308 L 218 P40 ® 9,63 3,97 0,8 16,5 9,6 6128 3,501 13,30
6388 112,020 TCHX 110202 R 212 P40 Proton | 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6388 112,040 TCHX 110204 R 212 P40 Proton | 6,35 2,38 04 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6388 112,080 TCHX 110208 R 214 P40 Proton | 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6388 163,020 | TCHX 16T302 R 216 P40 Proton | 9,53 3,97 0,2 16,56 9,5 6128 3,501 13,30
6388 163,040 TCHX 16T304 R 216 P40 Proton | 9,53 3,97 0,4 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6388 163,080 TCHX 16T308 R 218 P40 Proton | 9,53 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6390 112,020 TCHX 110202 L 212 P40 Proton | 6,35 2,38 0,2 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6390 112,040 TCHX 110204 L 212 P40 Proton | 6,35 2,38 04 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6390 112,080 TCHX 110208 L 214 P40 Proton | 6,35 2,38 0,8 11,0 6,0 6128 2,501 11,80
6390 163,020 TCHX 16T302 L 216 P40 Proton | 9,563 3,97 0,2 16,5 9ib 6128 3,501 13,30
6390 163,040 TCHX 16T304 L 216 P40 Proton | 9,563 3,97 0,4 16,5 9,5 6128 3,501 13,30
6390 163,080 TCHX 16T308 L 218 P40 Proton | 9,563 3,97 0,8 16,5 9,5 6128 3,501 13,30

Formplatten VHM, prazisionsgeschliffen, fiir Sonderanschliffe

* max. Nutzlange

_ % o N—— Stiickpreis
Anikzle-sl\::l-ll:'gl;;e-Nr. Bezeichnung HM-Sorte fIO éit::ehrt_a mbm mlm rIT: m “ msm ) ;E'}Egl in €
Rabattgruppe 122
6285 6,000 ES06 0001 N K10 O 6,4 13,25 6,5 90 2,4 6128 2,501 8,90
6285 7,000 ES07 0001 N K10 O 74 16,70 7.0 60 2,5 6128 2,501 9,20
6285 8,000 ES08 0001 N K10 O 8,4 20,70 8,5 60 3,0 6128 3,500 9,40
6285 9,000 ES09 0001 N K10 O 9,4 18,65 8,5 90 4,0 16128 4,000/4,001 9,50
6285 10,000 ES10 0001 N K10 O 10,4 18,70 8,5 90 4,0 16128 4,000/4,001 10,20
6285 13,000 ES13 0001 N K10 O 13,4 23,50 12,0 920 4,0 6128 4,000/4,001 11,50
6286 6,000 ES06 0001 N P40 O 6,4 13,25 6,5 90 2,4 6128 2,501 8,90
6286 7,000 ES07 0001 N P40 O 7.4 16,70 7,0 60 2,5 6128 2,501 9,20
6286 8,000 ES08 0001 N P40 O 8,4 20,70 8,5 60 3,0 6128 3,500 9,40
6286 9,000 ES09 0001 N P40 O 9,4 18,65 8,5 90 4,0 16128 4,000/4,001 9,50
6286 10,000 ES10 0001 N P40 O 10,4 18,70 8,5 90 4,0 16128 4,000/4,001 10,20
6286 13,000 ES13 0001 N P40 O 13,4 23,50 12,0 90 4,0 6128 4,000/4,001 11,50

(O blank ®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, gesintert, mit Spanleitstufe, Form C

Ny
o+ [O]
[/ 7o
*
Ds I s
* I: theoretischer Schnittpunkt
Stuckpreis
Bestell-Nr. = Ober d s R I* {!}=—| o
Artikel-Nr. + Code-Nr. 1SO-Code HM-Sorte flache mm mm mm mm !!! 5‘ e
Rabattgruppe 122

6271 62,020 CCMT 060202 N K10 O 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 5,50

6271 62,040 CCMT 060204 N K10 O 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 4,95

6271 62,080 CCMT 060208 N K10 O 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 4,95

6271 93,020 CCMT 097302 N K10 O 9,563 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 6,60

6271 93,040 CCMT 09T304 N K10 O 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 5,80

6271 93,080 CCMT 09T308 N K10 O 9,53 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 5,80

6271 124,040 CCMT 120404 N K10 O 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 7,80

6271 124,080 CCMT 120408 N K10 O 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 7,80

6272 62,040 CCMT 060204 N K20 (1) 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 6,50

6272 93,040 CCMT 09T304 N K20 (1) 9,53 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 7,30

6272 93,080 CCMT 09T308 N K20 (1] 9,563 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 7,30

6272 124,080 CCMT 120408 N K20 (1] 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 9,80

6272 124,120 CCMT 120412 N K20 (1) 12,70 4,76 1,2 12,90 6128 4,003 9,80

6273 62,020 CCMT 060202 N P40 ® 6,35 2,38 0,2 6,45 6128 2,501 7.10

6273 62,040 CCMT 060204 N P40 ® 6,35 2,38 0,4 6,45 6128 2,501 6,50

6273 62,080 CCMT 060208 N P40 ® 6,35 2,38 0,8 6,45 6128 2,501 6,50

6273 93,020 CCMT 09T302 N P40 ® 9,53 3,97 0,2 9,67 6128 3,501 8,30

6273 93,040 CCMT 09T304 N P40 ® 9,63 3,97 0,4 9,67 6128 3,501 7,30

6273 93,080 CCMT 09T308 N P40 ® 9,63 3,97 0,8 9,67 6128 3,501 7,30

6273 124,040 CCMT 120404 N P40 ® 12,70 4,76 0,4 12,90 6128 4,003 9,80

6273 124,080 CCMT 120408 N P40 ® 12,70 4,76 0,8 12,90 6128 4,003 9,80
ISO-Wendeschneidplatte VHM, gesintert, mit Spanleitstufe, Form S

Q\
[
- R L ~
D5 d
Stiickpreis
Bestell-Nr. = Ober- d s R | ] H!}E_I ¢
Artikel-Nr. + Code-Nr. ISO-Code HM-Sorte flache mm mm mm mm !!! 5‘ e
Rabattgruppe 122

6239 93,040 SCMT 097304 N K20 (1) 9,53 3,97 0,4 9,63 6128 3,501 7,60

6239 93,080 SCMT 09T308 N K20 (1) 9,53 3,97 0,8 9,63 6128 3,501 7,60

6239 124,040 SCMT 120404 N K20 (1) 12,70 4,76 0,4 12,70 6128 4,004 10,70

6239 124,080 SCMT 120408 N K20 (1) 12,70 4,76 0,8 12,70 6128 4,004 10,70

6239 124,120 SCMT 120412 N K20 (1] 12,70 4,76 1,2 12,70 6128 4,004 10,70

(O blank (®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, gesintert, mit Spanleitstufe, FormT

S
© S ,o\
© )
|*
* I: theoretischer Schnittpunkt
Stuckpreis
Bestell-Nr. = Ober d s R I* {!}=—| o
Artikel-Nr. + Code-Nr. 1SO-Code HM-Sorte flache mm mm mm mm !!! 5‘ e
Rabattgruppe 122
6238 112,040 TCMT 110204 N K20 () 6,35 2,38 0,4 11,0 6128 2,501 6,10
6238 112,080 TCMT 110208 N K20 (1) 6,35 2,38 0,8 11,0 6128 2,501 6,10
6238 163,040 TCMT 16T304 N K20 (1] 9,63 3,97 0,4 16,5 6128 3,501 9,80
6238 163,080 TCMT 16T308 N K20 (1) 9,63 3,97 0,8 16,5 6128 3,501 9,80
ISO-Wendeschneidplatte VHM, gesintert, mit Spanleitstufe, Form D
N
o { @ ) L -
~_ 70
. %
%\:\\/ | S
* |: theoretischer Schnittpunkt
_ Stiickpreis
 Bestell-Nr. = ISO-Code HM-Sorte | Ober d s R '* in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. flache mm mm mm mm
Rabattgruppe 122
6290 72,020 DCMT 070202 N K10 O 6,35 2,38 0,2 7,75 6128 2,501 5,50
6290 72,040 DCMT 070204 N K10 O 6,35 2,38 0,4 7,75 6128 2,501 4,95
6290 113,040 DCMT 117304 N K10 O 9,63 3,97 0,4 11,60 6128 3,501 6,40
6237 72,020 DCMT 070202 N K20 (1] 6,35 2,38 0,2 7,75 6128 2,501 7.10
6237 72,040 DCMT 070204 N K20 (1] 6,35 2,38 0,4 7,75 6128 2,501 6,50
6237 113,020 DCMT 117302 N K20 (1] 9,63 3,97 0,2 11,60 6128 3,501 9,20
6237 113,040 DCMT 117304 N K20 (1] 9,63 3,97 0.4 11,60 6128 3,501 8,10
6237 113,080 DCMT 117308 N K20 (1) 9,63 3,97 0,8 11,60 6128 3,501 8,10
6231 72,020 DCMT 070202 N P40 ® 6,35 2,38 0,2 7,75 6128 2,501 7.10
6231 72,040 DCMT 070204 N P40 ® 6,35 2,38 0,4 7,75 6128 2,501 6,50
6231 11,040 DCMT 117304 N P40 ® 9,63 3,97 0,4 11,60 6128 3,501 7,40
(O blank (®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatte VHM, gesintert, mit Spanleitstufe, Form V

a 5
‘6’*\{ I* s

* |: theoretischer Schnittpunkt

Stuckpreis
Bestell-Nr. = Ober- d s R 1* {!}=—| .
T g ISO-Code HM-Sorte s -] in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. flache mm mm mm mm 11— Rabattgruppe 122
6291 11,020 VBMT 110202 N K10 @) 6,35 2,38 0,2 1.1 6128 2,501 8,50
6292 11,020 VBMT 110204 N P40 ® 6,35 2,38 0,4 11 6128 2,501 10,30

GE 100-Werkzeug mit
Formplatten VHM

(O blank (®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Wendeschneidplatten PKD/CBN

ISO-Wendeschneidplatten, PKD-bestuickt
ISO-Wendeschneidplatten, CBN-bestlickt, fir Schraubenspannung
ISO-Wendeschneidplatten, CBN-bestickt, fir Klemmspannung

ISO-Wendeschneidplatten, Voll-CBN

Seite

Seite

Seite

Seite
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ISO-Wendeschneidplatte PKD-bestiickt, Form C

Abb.: Art.-Nr. 7665 4 Abb.: Art.-Nr. 7666 Abb.: Art.-Nr. 7667

s

=

=Y

T
==

S

* |: theoretischer Schnittpunkt

Ny — % N——— Stuckpreis
AnikBe:ﬁ:I:-'g';ae-Nr. 1SO-Code mdm msm mRm r!r/1|m i ;EE’QI ini€
Rabattgruppe 142
7665 62,020 CCGW 060202 FN-AS 6,35 2,380 0,20 3,00 6128 2,501 43,50
7665 62,040 CCGW 060204 FN-AS 6,35 2,380 0,40 3,00 6128 2,501 43,50
7665 93,020 CCGW 09T302 FN-AS 9,63 3,970 0,20 4,00 6128 3,500 48,00
7665 93,040 CCGW 097304 FN-AS 9,63 3,970 0,40 4,00 6128 3,500 48,00
7666 62,020 CCGW 060202 FL-AL 6,35 2,380 0,20 6,45 6128 2,501 60,00
7666 62,040 CCGW 060204 FL-AL 6,35 2,380 0,40 6,45 6128 2,501 60,00
7666 93,020 CCGW 09T302 FL-AL 9,63 3,970 0,20 9,67 6128 3,500 70,00
7666 93,040 CCGW 09T304 FL-AL 9,63 3,970 0,40 9,67 6128 3,500 70,00
7666 124,040 CCGW 120404 FL-AL 12,70 4,760 0,40 12,90 6128 5,001 74,00
7666 124,080 CCGW 120408 FL-AL 12,70 4,760 0,80 12,90 6128 5,001 74,00
7667 62,020 CCGW 060202 FR-AL 6,35 2,380 0,20 6,45 6128 2,501 60,00
7667 62,040 CCGW 060204 FR-AL 6,35 2,380 0,40 6,45 6128 2,501 60,00
7667 93,020 CCGW 09T302 FR-AL 9,563 3,970 0,20 9,67 6128 3,500 70,00
7667 93,040 CCGW 097304 FR-AL 9,63 3,970 0,40 9,67 6128 3,500 70,00

ISO-Wendeschneidplatte PKD-bestiickt, Form C, Schlichtgeometrie

Abb.: Art.-Nr. 7670 4 Abb.: Art.-Nr. 7672

E =

L

* |: theoretischer Schnittpunkt

-Nr. = % Stiickpreis
Artikzﬁsl\::l-ll-'g;;e-Nr. 1SO-Code mdm mSm mm rlmﬁlm s
Rabattgruppe 142
7670 62,020 CCGW 060202 FL-AS 6,35 2,380 0,20 3,75 6128 2,501 53,00
7670 62,040 CCGW 060204 FL-AS 6,35 2,380 0,40 3,75 6128 2,501 53,00
7670 93,020 CCGW 09T302 FL-AS 9,63 3,970 0,20 5,64 6128 3,500 62,00
7670 93,040 CCGW 097304 FL-AS 9,63 3,970 0,40 5,64 6128 3,500 62,00
7672 62,020 CCGW 060202 FL-AL 6,35 2,380 0,20 6,45 6128 2,501 72,00
7672 62,040 CCGW 060204 FL-AL 6,35 2,380 0,40 6,45 6128 2,501 72,00
7672 93,020 CCGW 09T302 FL-AL 9,63 3,970 0,20 9,67 6128 3,500 85,00
7672 93,040 CCGW 09T304 FL-AL 9,63 3,970 0,40 9,67 6128 3,500 85,00
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ISO-Wendeschneidplatte PKD-bestiickt, Form S

Abb.: Art.-Nr. 7674 Abb.: Art.-Nr. 7675

Abb.: Art.-Nr. 7677

Abb.: Art.-Nr. 7676
N
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: \ on \ o om
% d s Ds d s s d s Ds d

* |: theoretischer Schnittpunkt

Stuckpreis
H = * TN———
ArtikBeﬁsl'\::l-ll-'gZde-Nr ISO-Code mdm msm mRm r!r/1Im i ;’E’gi ini€
: : L Rabattgruppe 142
7674 93,020 SCGW 09T302 FN-AS 9,53 3,970 0,20 4,00 6128 3,500 47,00
7676 93,020 SPGW 09T302 FN-AS 9,63 3,970 0,20 4,00 6128 3,500 47,00
7675 93,020 SCGW 09T302 FN-AL 9,63 3,970 0,20 9,67 6128 3,500 70,00
7677 93,020 SPGW 09T302 FN-AL 9,63 3,970 0,20 9,67 6128 3,500 70,00
ISO-Wendeschneidplatte PKD-bestiickt, Form T
° Abb.: Art.-Nr. 7664 ° Abb.: Art.-Nr. 7663
Y, o S o
Q /\/ S '.:/
), %0 , .
- \9 T 4 KO g
] ~
1* S 1* s
* |: theoretischer Schnittpunkt
Stiickpreis
-Nr. = % N———
. Bestell-Nr. = ISO-Code d s R | i }==I in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. mm mm mm mm N
Rabattgruppe 142
7664 112,020 TCGW 110202 FN-AL 6,35 2,380 0,20 11,00 6128 2,501 70,00
7664 163,020 TCGW 16T302 FN-AL 9,53 3,970 0,20 16,50 6128 3,500 84,00
7663 92,020 TPGW 090202 FN-AL 5,56 2,380 0,20 9,60 6128 2,200 65,00
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Schneidengeometrie

Tp Kanten- Negativfasen- Nggativfasen-
verrundung R breite B winkel W

Typ A nein - -

Typ B nein 0,20 20°
TypC ja - .

Typ D ja 0,10 10°
TypE ja 0,10 20°

Typ F ja 0,13 15°

Typ G ja 0,15 20°

Typ H ja 0,13 25°

Typ | ja 0,20 20°

ISO-Wendeschneidplatte CBN-bestlickt, Form C, fiir Schraubenspannung

Abb.: Art.-Nr. 7683, 7684

% Abb.: Art.-Nr. 7713, 7714

_ - Stiickpreis
Artik?eﬁsl\::l-ll-lgzae-Nr. 1SO-Code Schneidstoff Zcehonn‘:g?ir; mdm msm mRm mlm 10
Rabattgruppe 142
7683 62,040 CCGW 060204 TN-DS CBN 1023 Typ B 6,35 2,380 0,40 2,43 |6128 2,501 42,00
7683 93,040 CCGW 09T304 TN-DS CBN 1023 Typ B 9,63 3,970 0,40 2,82 |6128 3,500 46,00
7684 62,040 CCGW 060204 TN-DS CBN 2028 Typ B 6,35 2,380 0,40 2,43 16128 2,501 42,00
7684 93,040 CCGW 09T304 TN-DS CBN 2028 Typ B 9,63 3,970 0,40 2,82 |6128 3,500 46,00
7713 62,040 CNGW 060204 TN-DS CBN 1023 Typ B 6,35 2,380 0,40 2,43 | 6128 2,501 40,00
7713 93,040 CNGW 09T304 TN-DS CBN 1023 Typ B 9,53 3,970 0,40 2,82 |6128 3,500 44,00
7714 62,040 CNGW 060204 TN-DS CBN 2028 Typ B 6,35 2,380 0,40 2,43 |6128 2,501 40,00
7714 93,040 CNGW 09T304 TN-DS CBN 2028 Typ B 9,63 3,970 0,40 2,82 |6128 3,500 44,00
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ISO-Wendeschneidplatte CBN-bestiickt, Form D, fiir Schraubenspannung

Abb.: Art.-Nr. 7691, 7692

: Bestell-Nr. = ISO-Code Schneidstoff Schneiden- d s R ! Stu;::lérels
Artikel-Nr. + Code-Nr. geometrie | mm mm mm mm Rabattgruppe 142
7691 72,020 DCGW 070202 TN-DS CBN 1023 Typ B 6,35 2,380 0,20 2,90 |6128 2,501 56,00
7691 72,040 DCGW 070204 TN-DS CBN 1023 Typ B 6,35 2,380 0,40 2,90 |6128 2,501 56,00
7691 113,040 DCGW 117304 TN-DS CBN 1023 Typ B 9,53 3,970 0,40 3,00 |6128 3,500 64,00
7691 113,080 DCGW 117308 TN-DS CBN 1023 Typ B 9,53 3,970 0,80 2,50 |6128 3,500 64,00
7692 72,020 DCGW 070202 TN-DS CBN 2028 Typ B 6,35 2,380 0,20 2,90 |6128 2,501 56,00
7692 72,040 DCGW 070204 TN-DS CBN 2028 Typ B 6,35 2,380 0,40 2,90 |6128 2,501 56,00
7692 113,040 DCGW 117304 TN-DS CBN 2028 Typ B 9,53 3,970 0,40 3,00 |6128 3,500 64,00
7692 113,080 DCGW 117308 TN-DS CBN 2028 Typ B 9,53 3,970 0,80 2,50 | 6128 3,500 64,00

ISO-Wendeschneidplatte CBN-bestlickt, FormV, fiir Schraubenspannung

_ — Stiickpreis
Anikzle-sl\fﬁli-lgzge-Nr. 1SO-Code Schneidstoff Z(:ahonrilecifig mdm msm mRm mlm e
Rabattgruppe 142
7717 164,040 [VBMW 160404 TN-DS Wiper| CBN 1023 Typ D 9,53 4,760 0,40 4,00 | 6128 3,500 55,00
7718 164,040 |VBMW 160404 TN-DS Wiper| CBN 2028 Typ D 9,63 4,760 0,40 4,00 | 6128 3,500 55,00
7719 164,080 VBMW 160408 TN-DS CBN 1023 Typ D 9,563 4,760 0,80 3,30 | 6128 3,500 55,00
7719 164,120 VBMW 160412 TN-DS CBN 1023 Typ D 9,63 4,760 1,20 2,40 |6128 3,500 55,00
7720 164,080 VBMW 160408 TN-DS CBN 1023 Typ G 9,53 4,760 0,80 3,30 | 6128 3,500 55,00
7720 164,120 VBMW 160412 TN-DS CBN 1023 Typ G 9,53 4,760 1,20 2,40 |6128 3,500 55,00
7721 164,080 VBMW 160408 TN-DS CBN 2028 Typ D 9,53 4,760 0,80 3,30 | 6128 3,500 55,00
7721 164,120 VBMW 160412 TN-DS CBN 2028 Typ D 9,63 4,760 1,20 2,40 |6128 3,500 55,00
7722 164,080 VBMW 160408 TN-DS CBN 2028 Typ G 9,563 4,760 0,80 2,40 |6128 3,500 55,00
7722 164,120 VBMW 160412 TN-DS CBN 2028 Typ G 9,563 4,760 1,20 2,40 |6128 3,500 55,00
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Spannschrauben fiir ISO-Wendeschneidplatten

Bestell-Nr. = Anzugsmomente Stus:kprels
Artikel-Nr. + Code-Nr. G Torx max. in Nem in €
Rabattgruppe 142
6128 2,200 M 2,2 x 5,0 T7 101 1,90
6128 2,500 M 2,5 x5,3 T7 128 2,10
6128 2,501 M 2,5 x 6,5 T7 128 2,10
6128 2,502 M 2,5 x5,7 T7 128 2,10
6128 3,500 M 3,5 x 10,0 T15 345 3,30
6128 3,501 M 3,5 x 12,0 T15 345 3,30
6128 3,502 M 3,56 x 8,5 T15 345 3,30
6128 3,503 M 3,5 x 8,0 T15 345 3,30
6128 4,000 M 4,0 x 13,5 T15 515 4,60
6128 4,001 M 4,0 x 8,4 T15 515 4,60
6128 4,002 M 4,0 x 10,8 T15 515 4,60
6128 4,003 M 4,0x0,5 x 11,0 T15 515 4,60
6128 4,004 M 4,0 x 9,5 T20 515 4,60
6128 4,005 M 4,0x0,5 x 9,0 T15 515 4,60
6128 4,500 M 4,5 x 11,0 T15 760 4,60
6128 4,501 M4,5x75 T15 760 4,60
6128 4,502 M 4,5 x 11,0 T20 760 4,60
6128 5,000 M 5,0 x 17,0 T20 1020 6,10
6128 5,001 M 5,0 x 11,0 T20 1020 6,10

Die Anzugsmomente sind fir die Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9 und ergeben eine 90%ige Streckgrenzenausnutzung und basieren auf
einem mittleren Reibungswert von 0,14p.

Intelligente Losungen fiir die
Feinbearbeitung

Feineinstellung:

e Gewindekeilverstellung (Direkt- und Kassetten-
einbau)

*\Wendeschneidplatten, PKD-besttickt

¢ PKD-Flhrungsleisten

¢ Ausrichtadapter, radial und axial einstellbar

Werkstiick:
* Getriebegehduse

Bearbeitung:
¢ Lagersitzbearbeitung
® Durchmessertoleranz IT6
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ISO-Wendeschneidplatte CBN-bestiickt, Form C, fiir Klemmspannung
mit Hartmetallgrundkorper

A Abb.: Art.-Nr. 7685, 7686 A Abb.: Art.-Nr. 7687, 7688

Bestell-Nr. = 1S0-Code Sehneidstoft |Schneiden- | d s R | ST
Artikel-Nr. + Code-Nr. geometrie mm mm mm mm Rabattgruppe 142
7685 124,080 CNMA 120408 TN-DS CBN 1023 Typ B 12,70 4,760 0,80 3,30 48,00
7685 124,120 CNMA 120412 TN-DS CBN 1023 Typ B 12,70 4,760 1,20 3,30 48,00
7686 124,080 CNMA 120408 TN-DS CBN 2028 Typ B 12,70 4,760 0,80 3,30 48,00
7686 124,120 CNMA 120412 TN-DS CBN 2028 Typ B 12,70 4,760 1,20 3,30 48,00
7687 124,080 CNMA 120408 TN-LS CBN 1023 Typ B 12,70 4,760 0,80 3,30 60,00
7687 124,120 CNMA 120412 TN-LS CBN 1023 Typ B 12,70 4,760 1,20 3,30 60,00
7688 124,080 CNMA 120408 TN-LS CBN 2028 Typ B 12,70 4,760 0,80 3,30 60,00
7688 124,120 CNMA 120412 TN-LS CBN 2028 Typ B 12,70 4,760 1,20 3,30 60,00

ISO-Wendeschneidplatte CBN-bestiickt, Form C, fiir Klemmspannung
mit Stahlgrundkorper fiir Schruppbearbeitung und unterbrochenen Schnitt

_ - Stiickpreis
Artikzisl\:il-li-lg.)c_le-Nr. 1SO-Code Schneidstoff Z(;honniﬁtfir; mdm msm mRm mlm e
Rabattgruppe 142
7695 124,040 CNGA120404 SN-LS CBN 1023 Typ F 12,70 4,760 0,40 2,50 51,00
7695 124,080 CNGA120408 SN-LS CBN 1023 Typ F 12,70 4,760 0,80 2,40 51,00
7695 124,120 CNGA120412 SN-LS CBN 1023 Typ F 12,70 4,760 1,20 2,30 51,00
7696 124,080 | CNGA120408 SN-LS Wiper | CBN 1023 Typ F 12,70 4,760 0,80 2,40 51,00
7697 124,040 CNGA120404 SN-LS CBN 1023 Typ H 12,70 4,760 0,40 2,50 51,00
7697 124,080 CNGA120408 SN-LS CBN 1023 Typ H 12,70 4,760 0,80 2,40 51,00
7697 124,120 CNGA120412 SN-LS CBN 1023 Typ H 12,70 4,760 1,20 2,30 51,00
7698 124,080 | CNGA120408 SN-LS Wiper | CBN 1023 Typ H 12,70 4,760 0,80 2,40 51,00
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ISO-Wendeschneidplatte CBN-bestiickt, Form S, fiir Klemmspannung

mit Stahlgrundkoérper fiir Schruppbearbeitung und unterbrochenen Schnitt

2
/
v
< 1O
|
o
_ . Stiickpreis

 Bestell-Nr. = ISO-Code Schneidstoff |Schneiden-| d s R : in€

Artikel-Nr. + Code-Nr. geometrie mm mm mm mm
Rabattgruppe 142

7699 124,080 SNGA120408 SN-NS CBN 1023 Typ F 12,700 4,760 0,80 2,50 102,00

7699 124,120 SNGA120412 SN-NS CBN 1023 Typ F 12,700 4,760 1,20 2,30 102,00

7700 124,080 SNGA120408 SN-NS CBN 1023 Typ H 12,700 4,760 0,80 2,50 102,00

7700 124,120 SNGA120412 SN-NS CBN 1023 Typ H 12,700 4,760 1,20 2,30 102,00
ISO-Wendeschneidplatte CBN-bestiickt, Form T, fiir Klemmspannung
mit Stahlgrundkoérper fiir Schruppbearbeitung und unterbrochenen Schnitt

_ . Stiickpreis

 Bestell-Nr. = 1S0-Code Schneidstoff |Schneiden-|  d s R ! in€

Artikel-Nr. + Code-Nr. geometrie mm mm mm mm
Rabattgruppe 142

7693 164,040 TNGA160404 SN-MS CBN 1023 Typ F 9,53 4,760 0,40 3,10 77,00

7693 164,080 TNGA160408 SN-MS CBN 1023 Typ F 9,53 4,760 0,80 2,70 77,00

7693 164,012 TNGA160412 SN-MS CBN 1023 Typ F 9,53 4,760 1,20 2,30 77,00

7694 164,040 TNGA160404 SN-MS CBN 1023 Typ H 9,53 4,760 0,40 3,10 77,00

7694 164,080 TNGA160408 SN-MS CBN 1023 Typ H 9,53 4,760 0,80 2,70 77,00

7694 164,120 TNGA160412 SN-MS CBN 1023 Typ H 9,53 4,760 1,20 2,30 77,00
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ISO-Wendeschneidplatte CBN-bestiickt, Form D, fiir Klemmspannung
mit Stahlgrundkoérper fiir Schruppbearbeitung und unterbrochenen Schnitt

. Stiickpreis
Artikgﬁ\.ltsl-l;'g‘;:e-Nr. 1SO-Code Schneidstoff Sgc(:ehonr:edtfir;- mdm msm mRm mlm ing
Rabattgruppe 142
7701 154,040 DNGA150404 SN-LS CBN 1023 Typ F 12,70 4,760 0,40 3,40 51,00
7701 154,080 DNGA150408 SN-LS CBN 1023 Typ F 12,70 4,760 0,80 3,00 51,00
7701 154,120 DNGA150412 SN-LS CBN 1023 Typ F 12,70 4,760 1,20 2,50 51,00
7702 154,040 DNGA150404 SN-LS CBN 1023 Typ H 12,70 4,760 0,40 3,40 51,00
7702 154,080 DNGA150408 SN-LS CBN 1023 Typ H 12,70 4,760 0,80 3,00 51,00
7702 154,120 DNGA150412 SN-LS CBN 1023 Typ H 12,70 4,760 1,20 2,50 51,00

ISO-Wendeschneidplatten und Kurzklemmhalter GIJHIRINIG | 33



ISO-Wendeschneidplatte Voll-CBN, Form C

8 >
- _ Ve
// N
e
N /
|4
* ®
* |: theoretischer Schnittpunkt
_ . Stiickpreis
. Bestell-Nr. = ISO-Code Schneidstoff Schnelde_n— d s R I* in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. geometrie mm mm mm mm
Rabattgruppe 142
7689 94,080 CNGN 090408 TN-S CBN 3018 Typ B 9,53 4,760 0,80 9,67 90,00
7689 94,120 CNGN 090412 TN-S CBN 3018 Typ B 9,53 4,760 1,20 9,67 90,00
7689 124,120 CNGN 120412 TN-S CBN 3018 Typ B 12,70 4,760 1,20 12,90 94,00
7689 124,160 CNGN 120416 TN-S CBN 3018 Typ B 12,70 4,760 1,60 12,90 94,00
ISO-Wendeschneidplatte Voll-CBN, Form S
&
\ 2
//
N
9
0o d
_ . Stiickpreis
. Bestell-Nr. = ISO-Code Schneidstoff Schnelde_n— d s R | in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. geometrie mm mm mm mm
Rabattgruppe 142
7690 94,080 SNGN 090408 TN-S CBN 3018 Typ B 9,63 4,760 0,80 9,53 90,00
7690 94,120 SNGN 090412 TN-S CBN 3018 Typ B 9,563 4,760 1,20 9,53 90,00
7690 124,120 SNGN 120412 TN-S CBN 3018 Typ B 12,70 4,760 1,20 12,70 92,00
7690 124,160 SNGN 120416 TN-S CBN 3018 Typ B 12,70 4,760 1,60 12,70 92,00
ISO-Wendeschneidplatte Voll-CBN, Form R
o
_ . Stiickpreis
. Bestell-Nr. = ISO-Code Schneidstoff Schnelde.n- d s R | in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. geometrie mm mm mm mm
Rabattgruppe 142
7715 124,000 RNGN 120400 TN-S CBN 3018 Typ B 12,70 4,760 = = 92,00
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Bearbeitung von Ventilsitz und Ventilfithrung, System GP 100

ISO-Fullface-Platten CBN, FormT
ISO-Fullface-Platten PKD, FormT
ISO-Platten VHM, FormT

ISO-Fullface-Platten CBN, Form S

Spannpratzen

Seite

Seite

Seite

Seite

Seite
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36

36

37

38



ISO-Fullface-Platten CBN, Form T, fiir die Ventilsitzbearbeitung, fiir System GP 100

Artiler et 2 1SO-Code Schneidstoff [Oberflache| Schneiden- | d s R ! ST
rtikel-Nr. + Code-Nr. geometrie mm mm mm mm Rabattgruppe 142
7703 61,020 TCCN 060102 FN-F CBN 1023 O Typ A 397 [ 159 [ 020 [ 6876 61,00
7703 61,040 TCCN 060104 FN-F CBN 1023 O Typ A 397 | 1590 | 040 | 6,876 61,00
7704 61,020 TCCN 060102 FN-F CBN 2028 O Typ A 397 | 159 | 020 | 6876 63,00
7704 61,040 TCCN 060104 FN-F CBN 2028 O Typ A 397 | 159 | 040 | 6876 63,00
7678 61,020 TCCN 060102 EN-F CBN 1023 ® Typ C 397 | 1,59 | 020 | 6,876 63,00
7678 61,040 TCCN 060104 EN-F CBN 1023 ® Typ C 397 | 1,59 | 040 | 6,876 63,00
7705 92,040 TCCN 090204 EN-F CBN 1024 ® Typ C 556 | 2,380 [ 0,40 | 9,630 97,00
7706 92,040 TCCN 090204 EN-F CBN 2026 ® Typ C 556 | 2,380 | 0,40 | 9,630 99,00
7679 61,020 TCCN 060102 EN-F CBN 2028 ® Typ C 397 | 159 | 020 | 6876 63,00
7679 61,040 TCCN 060104 EN-F CBN 2028 ® Typ C 397 | 159 | 040 | 6876 63,00
7679 92,040 TCCN 090204 EN-F CBN 2028 ® Typ C 556 | 2,380 | 040 | 9,630 97,00
7707 61,020 TCCN 060102 SN-F CBN 1023 ® Typ E 397 | 1,590 | 020 | 6,876 61,00
7707 61,040 TCCN 060104 SN-F CBN 1023 ® Typ E 397 | 1,590 | 040 | 6,876 61,00
7708 61,020 TCCN 060102 SN-F CBN 2028 ® TypE 397 | 1,59 | 020 | 6,876 62,00
7708 61,040 TCCN 060104 SN-F CBN 2028 ® TypE 397 | 1,59 | 040 | 6876 62,00
7680 61,020 TCCN 060102 SN-F CBN 1023 ® Typ | 397 | 1,59 | 020 | 6876 63,00
7680 61,040 TCCN 060104 SN-F CBN 1023 ® Typ | 397 | 1,59 | 040 | 6876 63,00
7709 92,040 TCCN 090204 SN-F CBN 1024 ® Typ | 556 | 2,380 | 040 | 9,630 97,00
7710 92,040 TCCN 090204 SN-F CBN 2026 ® Typ | 556 | 2,380 [ 040 | 9,630 99,00
7681 61,020 TCCN 060102 SN-F CBN 2028 ® Typ | 397 | 1,59 | 020 | 6876 63,00
7681 61,040 TCCN 060104 SN-F CBN 2028 ® Typ | 397 | 1,59 | 040 | 6876 63,00
7681 92,040 TCCN 090204 SN-F CBN 2028 ® Typ | 556 | 2,380 | 040 | 9,630 97,00
ISO-Fullface-Platten PKD, FormT, fiir die Ventilsitzbearbeitung, fiir System GP 100
/2
ya
\
Arti Sl e ISO-Code Schneidstoff |Oberflache| Schneiden- d S R I Stu?:grels
rtikel-Nr. + Code-Nr. geometrie mm mm mm mm Rabattgruppe 142
7712 61,020 TCCN 060102 FN-F PKD O Typ A 397 | 159 [ 020 [ 6876 72,00
7712 61,040 TCCN 060104 FN-F PKD O Typ A 397 | 1,59 | 020 | 6876 72,00
ISO-Platten VHM, FormT, fiir die Ventilsitzbearbeitung, fiir System GP 100
/(\)
{
. Stiickpreis
Artikzﬁf\:ilt'\é::e-Nr. 1SO-Code Schneidstoff | Oberflache Sg(;honriledt?ir;_ mdm msm mRm mlm Lo g
Rabattgruppe 142
7711 61,020 TCCN 060102 FN-S VHM ® Typ A 397 | 159 [ 020 [ 6876 34,50
7711 61,040 TCCN 060104 FN-S VHM ® Typ A 397 | 1,59 | 020 | 6876 34,50
(O blank ®TiN O rian @ TiAIN SuperA Proton
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ISO-Fullface-Platten CBN, Form S, fiir die Ventilsitzbearbeitung, fiir System GP 100

R
&
v
s N ]
© P
y /|
N _
S
N
_ P Stiickpreis
A ISO-Code Schneidstoff |Oberflache| Schneiden- | d - s —f R - 1 in€
. . 9 Rabattgruppe 142
7716 61,020 SCGN 060102 SN-F CBN 2028 O Typ | 6,35 1,590 0,20 6,35 80,00

VHM-Reibahle, 6-schneidig, auswechselbar

System GP 100 zur Ventilsitzbearbeitung, einstellbar

l

VHM-Reibahle, 6-schneidig, auswechselbar

PKD-Vollkopf-Reibahle, 6-schneidig, auswechselbar

System GP 100 zur Ventilsitzbearbeitung, einstellbar

PKD-Vollkopf-Reibahle, 6-schneidig, auswechselbar l

Beispiel: Werkzeuge fiir die
Feinbearbeitung von Ventilsitz und
Ventilfihrung
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Spannpratzen zur Ventilsitzbearbeitung mit Zubehoér, ohne Wendeschneidplatte, System GP 100

)

mit Zubehér Stiickpreis mit Zubehoér Stiickpreis
Bestell-Nr. = 1ISO-Code-Winkel %/ in€ Bestell-Nr. = ISO-Code-Winkel “/2 in€
Art.-Nr. + Code-Nr. Rabattgruppe 140 Art.-Nr. + Code-Nr. Rabattgruppe 140
4117 61,150 TCCN 060102-15,0 115,00 4117 61,560 TCCN 060102-57,0 115,00
4117 61,160 TCCN 060102-16,0 115,00 4117 61,570 TCCN 060102-58,0 115,00
4117 61,170 TCCN 060102-17,0 115,00 4117 61,580 TCCN 060102-59,0 115,00
4117 61,180 TCCN 060102-18,0 115,00 4117 61,590 TCCN 060102-60,0 115,00
4117 61,190 TCCN 060102-19,0 115,00 4117 61,600 TCCN 060102-61,0 115,00
4117 61,200 TCCN 060102-20,0 115,00 4117 61,610 TCCN 060102-62,0 115,00
4117 61,210 TCCN 060102-21,0 115,00 4117 61,620 TCCN 060102-63,0 115,00
4117 61,220 TCCN 060102-22,0 115,00 4117 61,630 TCCN 060102-63,5 115,00
4117 61,225 TCCN 060102-22,5 115,00 4117 61,640 TCCN 060102-64,0 115,00
4117 61,230 TCCN 060102-23,0 115,00 417 61,650 TCCN 060102-65,0 115,00
4117 61,240 TCCN 060102-24,0 115,00 a7 61,660 TCCN 060102-66,0 115,00
4117 61,250 TCCN 060102-25,0 115,00 an7 61,670 TCCN 060102-67,0 115,00
4117 61,260 TCCN 060102-26,0 115,00 a7 61,680 TCCN 060102-68,0 115,00
4117 61,265 TCCN 060102-26,5 115,00 417 61,690 TCCN 060102-69,0 115,00
4117 61,270 TCCN 060102-27,0 115,00 417 61,700 TCCN 060102-70,0 115,00
4117 61,280 TCCN 060102-28,0 115,00 an7 61,710 TCCN 060102-71,0 115,00
4117 61,290 TCCN 060102-29,0 115,00 anz 61,720 TCCN 060102-72,0 115,00
4117 61,300 TCCN 060102-30,0 115,00 an7 61,730 TCCN 060102-73,0 115,00
4117 61,310 TCCN 060102-31,0 115,00 4117 61,740 TCCN 060102-74,0 115,00
4117 61,320 TCCN 060102-32,0 115,00 417 61,750 TCCN 060102-75,0 115,00
4117 61,325 TCCN 060102-32,5 115,00 a17 61,760 TCCN 060102-76,0 115,00
4117 61,330 TCCN 060102-33,0 115,00 a7 61,770 TCCN 060102-77,0 115,00
4117 61,340 TCCN 060102-34,0 115,00 a17 61,780 TCCN 060102-78,0 115,00
4117 61,350 TCCN 060102-35,0 115,00 4117 61,790 TCCN 060102-79,0 115,00
4117 61,360 TCCN 060102-36,0 115,00 4117 61,800 TCCN 060102-80,0 115,00
4117 61,370 TCCN 060102-37,0 115,00 4117 61,810 TCCN 060102-81,0 115,00
4117 61,380 TCCN 060102-38,0 115,00 4117 61,820 TCCN 060102-82,0 115,00
4117 61,390 TCCN 060102-39,0 115,00 4117 61,830 TCCN 060102-83,0 115,00
4117 61,400 TCCN 060102-40,0 115,00 4117 61,840 TCCN 060102-84,0 115,00
4117 61,410 TCCN 060102-41,0 115,00 4117 61,850 TCCN 060102-85,0 115,00
a7 61,420 TCCN 060102-42,0 115,00 4117 61,860 TCCN 060102-86,0 115,00
4117 61,430 TCCN 060102-43,0 115,00 4117 61,870 TCCN 060102-87,0 115,00
4117 61,440 TCCN 060102-44,0 115,00 4117 61,880 TCCN 060102-88,0 115,00
4117 61,450 TCCN 060102-45,0 115,00 4117 61,890 TCCN 060102-89,0 115,00
4117 61,460 TCCN 060102-46,0 115,00 4117 61,900 TCCN 060102-90,0 115,00
an7 61,470 TCCN 060102-47,0 115,00 4117 92,150 TCCN 090204-15,0 135,00
a7 61,480 TCCN 060102-48,0 115,00 4117 92,300 TCCN 090204-30,0 135,00
a17 61,490 TCCN 060102-49,0 115,00 4117 92,450 TCCN 090204-45,0 135,00
a17 61,500 TCCN 060102-50,0 115,00 4117 92,600 TCCN 090204-60,0 135,00
4117 61,510 TCCN 060102-51,0 115,00 4117 92,700 TCCN 090204-70,0 135,00
4117 61,520 TCCN 060102-52,0 115,00
an7 61,530 TCCN 060102-53,0 115,00
4117 61,540 TCCN 060102-54,0 115,00
4117 61,550 TCCN 060102-55,0 115,00
4117 61,550 TCCN 060102-56,0 115,00
Zubehorteile
tickprei

At = Bezeichnung fiir GroBe Gewinde/GroRe Norm g

rtikel-Nr. + Code-Nr.
Rabattgruppe 140

4116 61,xxx Spannpratze TCCN 06... - - 100,00
4116 92,xxx Spannpratze TCCN 09... - - 120,00
4907 3,081 Zylinderschraube TCCN 06... M3x8 DIN EN ISO 4762 5,10
4907 4,101 Zylinderschraube TCCN 09... M4x10 DIN EN ISO 4762 5,10
4001 5,500 Scheibe TCCN 06... 5,6x3,3 - 3,60
4001 7,000 Scheibe TCCN 09... 7,0x4,3 - 3,60
4002 3,000 Kugeldruckschraube TCCN 06... M3x7 - 6,40
4002 4,000 Kugeldruckschraube TCCN 09... M4x10 - 6,40
4003 3,000 Verstellschraube TCCN 06... M3x9 - 4,20
4003 4,000 Verstellschraube TCCN 09... M4x12 - 4,20
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Kurzklemmbhalter KV400

Kurzklemmhalter KV400

Kurzklemmhalter KV400 Zubehor




Kurzklemmbhalter KV 400

15° Abb.: Art.-Nr. 4080 . Abb.: Art.-Nr. 4088
cc ,{@éi s cc © |
SC.. ‘ I1*
_ SC.. Y
— > =
1 w0
I3
|
-t * 11: theoretischer Schnittpunkt
Stiickpreis
-] - *
. Bestell-Nr. = GréRe f fir WSP I 12 13 G h1 h2 R Drmin ine
Artikel-Nr. + Code-Nr. mm mm mm mm mm mm mm R
abattgruppe 122
4080 6,000 06 915, CC..0602.. 18,0 24,04 9,85 M3,5 6,3 73 0,2 31,0 103,00
4080 9,000 09 14,0 SC..09T3.. 23,0 31,83 12,5 M5 9,0 10,0 04 41,0 108,00
4080 12,000 12 19,0 SC..1204.. 30,0 41,89 16,1 M6 10,5 1,5 0,4 49,0 113,00
4088 6,000 06 9,5 CC..0602.. 18,0 24,04 9,85 M3,5 6,3 73 0,2 31,0 103,00
4088 9,000 09 14,0 SC..09T3.. 23,0 31,83 12,5 M5 9,0 10,0 0,4 41,0 108,00
4088 12,000 12 19,0 SC..1204.. 30,0 41,89 16,1 M6 10,5 11,5 0,4 49,0 113,00
30° Abb.: Art.-Nr. 4081 Abb.: Art.-Nr. 4089
} CcC.. P ‘
cc @ | I3 @ !
3 =
- SC.. ES
-l ) ‘ ‘/:&
P - g ol
sC.. ‘ » J _
11* /‘ I3
; N
* 11: theoretischer Schnittpunkt
_ Stiickpreis
. Bestell-Nr. = GréRe f fiir WSP 1n* 12 13 G h1 h2 R Dmin in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. mm mm mm mm mm mm mm
Rabattgruppe 122
4081 6,000 06 9,5 CC..0602.. 18,0 23,43 9,85 M3,5 6,3 73 0,2 26,0 103,00
4081 9,000 09 14,0 SC..09T3.. 23,0 30,96 12,5 M5 9,0 10,0 0,4 36,0 108,00
4081 12,000 12 19,0 SC..1204.. 30,0 40,71 16,1 Mé 10,5 1,5 0,4 42,0 113,00
4089 6,000 06 9,5 CC..0602.. 18,0 23,43 9,85 M3,5 6,3 73 0,2 26,0 103,00
4089 9,000 09 14,0 SC..09T3.. 23,0 30,96 12,5 M5 9,0 10,0 0,4 36,0 108,00
4089 12,000 12 19,0 SC..1204.. 30,0 40,71 16,1 M6 10,5 11,5 0,4 42,0 113,00
45° Abb.: Art.-Nr. 4082 ) Abb.: Art.-Nr. 4090
| cC.. @D
.o @ hy |
3 ( " o Bl
- ©)(2)@
LN
sC.. %@ " by
I2
=1 *[1: theoretischer Schnittpunkt
Stuckpreis
H = *
. Bestell-Nr. GroBe f fiir WSP 11 12 13 G h1 h2 R Dmin in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. mm mm mm mm mm mm mm R
abattgruppe 122
4082 6,000 06 9,5 CC..0602.. 19,5 23,97 9,85 M3,5 6,3 73 0,2 26,0 103,00
4082 9,000 09 15,0 SC..09T3.. 26,0 32,57 12,5 M5 9,0 10,0 0,4 36,0 108,00
4082 12,000 12 20,0 SC..1204.. 34,0 42,81 16,1 M6 10,5 11,5 0,4 42,0 113,00
4090 6,000 06 9,5 CC..0602.. 19,5 23,97 9,85 M3,5 6,3 73 0,2 26,0 103,00
4090 9,000 09 15,0 SC..09T3.. 26,0 32,57 12,5 M5 9,0 10,0 0,4 36,0 108,00
4090 12,000 12 20,0 SC..1204.. 34,0 42,81 16,1 Mé 10,5 1,5 0,4 42,0 113,00
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Kurzklemmbhalter KV 400

60° Abb.: Art.-Nr. 4083 Abb.: Art.-Nr. 4091
ha
o
hq
* 11: theoretischer Schnittpunkt
_ Stiickpreis
. Bestell-Nr. = GréRe f fur WSP 11* 12 13 G h1 h2 R Dmin in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. mm mm mm mm mm mm mm Rabattgruppe 122
4083 6,000 06 915, CC..0602.. 19,56 22,72 9,85 M3,5 6,3 73 0,2 26,0 103,00
4083 9,000 09 15,0 SC..09T3.. 26,0 30,76 12,5 M5 9,0 10,0 0,4 36,0 108,00
4083 12,000 12 20,0 SC..1204.. 34,0 40,35 16,1 M6 10,5 11,5 0,4 42,0 113,00
4091 6,000 06 9,6 CC..0602.. 19,5 22,72 9,85 M3,5 6,3 73 0,2 26,0 103,00
4091 9,000 09 15,0 SC..09T3.. 26,0 30,76 12,5 M5 9,0 10,0 04 36,0 108,00
4091 12,000 12 20,0 SC..1204.. 34,0 | 40,35 16,1 M6 10,5 11,5 0,4 42,0 113,00
75° Abb.: Art.-Nr. 4084 Abb.: Art.-Nr. 4092
cc.. ‘ 2
. @ | hy ccC..
A
_ © sc
- 10\ =)@ N
sc.. [\4 B ) =
|
: * |1: theoretischer Schnittpunkt
_ Stiickpreis
. Bestell-Nr. = GréRe f fiir WSP 11* 12 13 G h1 h2 R Dmin in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. mm mm mm mm mm mm mm Rabattgruppe 122
4084 6,000 06 9,56 CC..0602.. R/N 20,0 21,76 9,85 M3,5 6,3 73 0,2 31,0 103,00
4084 9,000 09 14,0 SC..09T3.. L/N 28,0 30,66 12,5 M5 9,0 10,0 04 41,0 108,00
4084 12,000 12 19,0 SC..1204.. L/N 36,0 39,48 16,1 M6 10,5 11,5 0,4 49,0 113,00
4092 6,000 06 9,5 CC..0602.. L/N 20,0 21,76 9,85 M3,5 6,3 73 0,2 31,0 103,00
4092 9,000 09 14,0 SC..09T3.. R/N 28,0 30,66 12,5 M5 9,0 10,0 04 41,0 108,00
4092 12,000 12 19,0 SC..1204.. R/N 36,0 39,48 16,1 M6 10,5 1,5 04 49,0 113,00
90° Abb.: Art.-Nr. 4085 Abb.: Art.-Nr. 4093
$ L
7
ec
cc I3
-
= Stiickpreis
. Bestell-Nr. = GréBe f fir WSP 1 12 13 G h1 h2 R Dmin in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. mm mm mm mm mm mm mm Rabattgruppe 122
4085 6,000 06 9,5 CC..0602.. L/IN 20,0 20,0 9,85 M3,5 6,3 73 0,2 26,0 103,00
4085 9,000 09 14,0 CC..09T3.. L/N 28,0 28,0 12,5 M5 9,0 10,0 0,4 36,0 108,00
4085 12,000 12 19,0 CC..1204.. L/N 36,0 36,0 16,1 M6 10,5 1,5 04 42,0 113,00
4093 6,000 06 9,5 CC..0602.. R/N 20,0 20,0 9,85 M3,5 6.3 73 0,2 26,0 103,00
4093 9,000 09 14,0 CC..09T3.. R/N 28,0 28,0 12,5 M5 9,0 10,0 04 36,0 108,00
4093 12,000 12 19,0 CC..1204.. R/N 36,0 36,0 16,1 M6 10,5 11,5 0,4 42,0 113,00
fir Sonder- Abb.: Art.-Nr. 4086 Abb.: Art.-Nr. 4094
formplatten Is hy
ES13 0001 R = o = ES13 0001 L
1 ~ - bt 8J0
- . Q)0
I3
D I | %o I ?‘—*
_ Stuckpreis
_Bestell-Nr. = aroge | fir WSP I 12 13 G h1 h2 & | omin BV
Artikel-Nr. + Code-Nr. mm mm mm mm mm mm mm Rabattgruppe 122
4086 13,000 13 16,0 ES13 0001 N 470 - 16,1 M6 10,5 1,5 - 42,0 118,00
4094 13,000 13 16,0 ES13 0001 N 47,0 - 16,1 M6 10,5 1,5 - 42,0 118,00
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Spannschrauben fiir Kurzklemmbhalter KV400

|

|
i
G

I
= Stiickpreis
o s
: : ’ Rabattgruppe 122
4059 3,501 06 M3,5 10,0 T15 345 5,10
4059 5,001 09 M5 14,7 T 20 900 5,10
4059 6,001 12 M 6 17,5 T 25 1300 5,10
Gewindestift fiir Kurzklemmhalter KV400
Abb.: Art.-Nr. 4060 Abb.: Art.-Nr. 1689
I
=X
By
© > O
o 2 \
I Long-Lok
= Stiickpreis
e I A Grofse G o Torx/SW e
. : Rabattgruppe 122
4060 3,501 06 M3,5x0,35 5 T7 1,10
1689 5,003 09 M5 6,0 T15 3,15
1689 6,001 12 M6 8,0 SW 3 3,15
Verstellbolzen fiir Kurzklemmhalter KV400
I
°
Bestell-Nr. = GroRe d I Stu;::grels
Artikel-Nr. + Code-Nr. mm mm Rabattgruppe 122
4058 3,502 06 35 6,2 4,90
4058 5,002 09 5,0 70 4,90
4058 6,002 12 6,0 8,7 4,90
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Gewindekeil-Feineinstellung

Gewindekeil-Feineinstellung fiir WSP-Direkteinbau Seite 44

Gewindekeil-Feineinstellung fiir Kassetteneinbau Seite 45



GKV-Verstelleinheit fir WSP-Direkteinbau

Die Gewindekeileinstellung ermdglicht
die Realisierung eng gestufter Werk-
zeuge fur die Feinbearbeitung. lhr be-
sonderer Vorteil ist die einfache Einstell-
moglichkeit der Wendeschneidplatten in
einem Verstellbereich von 0,30 mm im
Durchmesser bei allen Ausflihrungen.
Je nach Einbaulage kann damit eine
Axial- ebenso wie eine Radialverstel-

lung erfolgen, wodurch die Gesamt-
lange oder der Durchmesser einstell-
bar sind. Die Feineinstellung schiebt
die Wendeplatte per Rechtsdrehung in
Einstellrichtung.

Die geringe BaugrofRe ermoglicht die
Herstellung von Werkzeugen ab einem
Durchmesser von 16,0 mm bei WSP-
GroRe 06 (siehe Tabelle). Dabei kon-

Zihne- ab Werkzeug-@
zahl
WSP 06 WSP 09 WSP 12
1 @ 16 mm @29 mm @ 36 mm
2 @ 23 mm @ 33 mm @ 44 mm
3 @ 30 mm @ 44 mm @ 60 mm

Einfach:
Der Einbau und die Feineinstellung...

...eines einschneidigen Wendeschneidplatten-
Werkzeugs...

nen verschiedene WSP-Grundformen
wie zum Beispiel dreieckig, rhombisch
oder quadratisch eingesetzt werden.

...Uber Gewindekeil

(]

Stiickpreis
At e | Groge fiir WSP D G L w sw in &
Rabattgruppe 122
4007 4,501 06 CC..06../5C..06. 45 M3 55 7° SW 15 45,00
4007 4502 06 CP..06../ SP..06.. 45 M3 55 e | swis 45,00
4007 6,001 09 | cc.ooTs./sc.0om3./TC.1102. | 60 | Maxos | 93 7 SW 2,0 45,00
4007 6,002 09 | cP.ooTs./sP.09T3./TP.1102. | 60 | Maxos [ 93 11° | sw20 45,00
4007 9,001 12 | CC.1204../5C.1204. /TC.16T3.. | 90 | Mexo5 | 127 7 SW 3,0 45,00
4007 9,002 12 CP..1204.. / SP..1204.. / TP..16T3.. 9,0 M6x0,5 12,7 11° SW 3,0 45,00
4007 6,003 09 TC..0902.. 60 | Maxos | 77 7 SW 2,0 45,00
4007 6,004 09 TP..0902.. 60 | mMaxos | 58 11e | sw20 45,00
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GKV-Verstelleinheit far Kurzklemmbhalter KV 400 (Kassetteneinbau)

Die Kombination der Gewindekeilver- gestufte Passbohrungen mit Qualitat
stellung mit der Kassettenlosung er- IT7 mehrschneidig in einem Arbeits-
moglicht die Feineinstellung von Lan- gang gefertigt werden.

ge, Durchmesser und Verjiingung. Die sich ergebenden Mindest-Bearbei-
Bei entsprechenden Einsatzbedin- tungsdurchmesser kdnnen aus nachste-
gungen konnen sowohl beim Direkt- henderTabelle entnommen werden.
einbau als auch beim Kassetteneinbau

D min flir Kurzklemmhalter Artikel-Nr.

Kurzklemm- 4080 4081 4082 4083 4084 4085
halter Zahne- 4088 4089 4090 4091 4092 4093
GrolRe zahl 15° 30° 45° 60° 75° 90°

1 31 26 26 26 31 26
06 2 31 29 29 29 31 29
3 36 36 36 36 36 36
1 41 36 36 36 41 36
09 2 41 1 42 42 41 4
3 51 51 53 53 51 51
1 49 42 42 42 49 42
12 2 55 55 57 57 55 55
3 71 71 73 73 71 71

Kassettenlsung:
Die Feineinstellung befindet sich aul3erhalb der
Kassette mit Gewindekeilverstellung.

_ flir Stiickpreis
At np | GroBe | Kurzkiemmnalter kv 400 D G L w sw in€
. . (s. S. 40/41) Rabattgruppe 122
4007 4500 06 Gr.06 45 M3 55 1° SW 15 45,00
4007 6,000 09 Gr.09 6,0 M4x0,5 9,3 11° SW 2,0 45,00
4007 9,000 12 Gr.12 9,0 M6x0,5 12,7 11° SW 3,0 45,00
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PKD-/CBN-Werkzeuge

Intelligente Losungen fiir die
Feinbearbeitung

Feineinstellung:
e Gewindekeilverstellung (Direkteinbau)
¢ |SO-Wendeschneidplatten, PKD-bestlickt

Werkstiick:
e Zwischenplatte

Bearbeitung:
¢ AuRenkonturbearbeitung
e Durchmessertoleranz IT6 (D = 41mm)

Feineinstellung:

* Gewindekeilverstellung mit Kurzklemmhalter
KV 400 zur Durchmesser- und Léangeneinstellung

¢ |ISO-Wendeschneidplatten, PKD-bestlickt

¢ PKD-Flhrungsleisten

Werkstiick:
e Zwischenplatte

Bearbeitung:
® Passbohrungsbearbeitung
® Durchmessertoleranz IT6 (D = 70mm)

| ™,

..,\\ o
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Technischer Teil

Wendeschneidplatten-Bezeichnungen nach DIN ISO 1832:2005-11
Wendeschneidplatten-Bezeichnungen nach ANSI (inch-Abmessungen)
Schneidstoffe und Anwendungen

Beschichtungen

Anwendungsempfehlungen fiir Schneidplatten

Schnittdatenempfehlungen fiir Schneidplatten

Seite

Seite

Seite

Seite

Seite

Seite
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Wendeschneidplatten-Bezeichnung nach DIN ISO 1832:2005-11

Wencfig:)r:?nen— Freiwinkel Toleranz Plattentyp PlattengroBe  / Inkreisdurchmesse
i<< S<
Be- Be- . Toleranzklasse Grenzabmafte Bes C 2 E i L 0
ok Winkel Form | |zaitn Winke| | im gezigaumingeis | 9+ | me | s | [k Fom | oo | fom | 77| 7| /| O[] O
Inkreis
o 6,350 7938
A 85 D A - 0,025 | 0005 [0025 | | A [ || 03 | Kantenl.
o 3,666 3,288
A 3 X)
B & D 8 | ou | cokeets | 4760 | 3970 | 4760 | 7938 | 4,760 | 953
c - 0,025 | 0,013 | 0,025 70° - 90° W) | 4833|4853 4,928 | 4583 | 4772 | 3,945
c 8 D B 5 c X 05 K';‘ﬁ::':l 5,560 | 4,760 | 5,560 | 9,53 | 5,560 [12,700
D - 0,010 | 0,010 | 0,010 70° - 90° o) " | 5,646 | 5811 | 5,756 | 5,499 | 5574 | 5,261
D 5% g T 05 K';";;Z':I 6,350 | 5,560 | 6,350 6,350 | 15,875
c 7o £ A 0,025 | 0,025 | 0,025 %) 6,448 | 6,788 | 6,574 6,366 | 6,576
E 75° D Inkreis
6,350 12,700 | 7,938 | 19,050
¢ F- 07 | Kantenl. 7,752 7332 | 7957 | 7891
F - 0,013 | 0,005 | 0,025 x)
H 120° <:> D 15° Inkreis
H m 08 Kantenl. 7938 7938
20° - 90° %) 8,060 8,218
« see E G - 0,025 | 0,025 | 0,130
, X i K';";::'nsl 9,53 | 7938 | 9,53 [15,875| 9,53
£ 20° 70° - 90° %) 9,672 | 9,691 | 9,861 | 9,165 | 9,548
L 90° H - 0,013 | 0,013 | 0,025
Inkreis
25,400
M -ﬂ- 10 Kantenl. g
B 4,76-9,25 | 0,050 = x) 10,521
M 86° 12,7 0,080
, J 15,875.19,05| 0,100 | 0:005 | 0,025 )
F 25 0,130 Inkreis 9,53 19,050
N 1 Kantenl. 1628 10,999
0 135° O 4,76 9,25 | 0,050 x)
K 15,875.19,05 8:(1)88 0,013 | 0,025 Inkreis
25,4 0,130 Q ; 12 Kantenl. | 12700 12,700
G 30° 20° - 60° W |12:896 12,731
P 108° 4,76 -9,25 | 0,050
12,7 0,080
L / . 0,025 | 0,025 Inkrei
15,875-19,05| 0,100 nkreis
" . . 12,700 31,75
254 1 ) ,
] Q 5, 0,130 R T 13 Kar:(t)enl. 15148 13151
M 4,76 9,25 | 0,050 | 0,080
o (nicht Form D +V ’ 0,080 | 0,130 :
NoO siehe 15,875.19,05| 0,100 | 0,150 | 0130 . XY 15 K';‘E;Z':I 12,700 15,875
Ausnahmen) 25,4 0,130 | 0,180 . 15504 15914
S 90° 40° - 60° x) . .
N 4,76-9,25 | 0,050 | 0,080
(nicht FormD+V 12,7 0,080 | 0,130 Inkreis
siche 15,875.19,05| 0,100 | 0,150 | 0-025 v X 16 | Kantenl. | 15875 15,875
T 60° A P 11° Ausnahmen) 25,4 0,130 | 0,180 40° - 60° x) © 116,120 16,435
4,76 9,25 | 0,080 | 0,130 Inkreis
12,7 0,130 | 0,200
v oss 7 v s67500.05| otag | o0 |01 [ | w CW| | 17 | kantent
25,4 0,250 | 0,380 40° - 60° x)
0 :gge Sond Inkreis | 19 050 | 15,875 | 19,050 19,050
o X Sonderausfiihrun, onder- 6 , g g
w80 O 9 X ausfiihrung 1’ Ka’;‘f”" 19,826 | 19,380 | 19,722 19,097
Ausnahmen x) rechnerisch, theoretischer Wert bei einem
Eckenradius von 0,00 mm
M+N FormD  476-9,25 [ 0,050 siehe hierzu auch DIN 4988
7 12,7 0,080 | 6110 |wie oben
15,875-19,05| 0,100 |
25,4 -
M+N FormV 6,35 Bohrungsdurchmesser/Senkungsdurchmesser
794 0,050 | 0,160 |wie oben
= 953 I o I
WSP mit Senkung (40° - 60°) WSP mit zyl. Bohrung
Durchmesser nach DIN/ISO 6987 nach DIN 4988
Plattentyp Q, T, W Plattentyp A, G, M
Innkreis d1 d2 d1
4,760 2,150 2,700 -
5,560 2,500 3,300 -
6,000 2,800 3,750 -
6,350 2,800 3,750 2,260
7,940 3,400 4,500 -
8,000 3,400 4,500 -
9,525 4,400 6,000 3,810
10,000 4,400 6,000 -
12,000 4,400 6,000 -
12,700 5,500 7500 5,160
15,875 5,500 7500 6,350
16,000 5,500 7,500 =
19,050 6,500 9,000 7,940
20,000 6,500 9,000 -
25,000 8,600 12,000 -
25,400 8,600 12,000 9,120
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Schneidkanten-

-/ Kantenlange Plattendicke Schneidenecke . Vorschubrichtung Bestiickungsform
ausfliihrung
wi =
il =
P R S T v w Bezeich- s Bezeich- Radius Bezeich- EoLm Bezeich- ECk?RB;i:gﬁhung
Q O A L O nung mm nung mm nung nung S = kurze Schneide
5,560 scharfe Ecke AS é::kg_?,?;::er Seits
2716 01 1,59 K bzw (1-Schneide)
00 ennzeichen
ar - -
6,350 4,760 6,350 Runde Platte [F E 2 Ecken auf einer Seite
Inch DS Bsp. V-Platte
4,614 4,760 4,344 e (2.8chneiden)
T 1,98
7938 5,560 7938 -—> 3 Ecken auf einer Seite 3 i
3 4 4 Kennzeichen R CS Bsp.T-Platte
5,765 5,560 5,430 Mo fir (3-Schneiden)
Runde Platte
metrisch rechts i i
9,53 6,350 6,350 | 3,970 | 3,970 | 9,53 02 2,38 oS gSE:kg?P?:;:mer Seite
6920 | ¢ o) | 6350 | 6876 | 6,921 | 6515 E G (& Schmoiden]
7938 gerundet 1 Ecke auf zwei Seiten
7938 7'938 KS Bsp. C-Platte
’ 03 3,18 02 0.2 (2-Schneiden)
4,760 | 4760 | 12,700 2 Ecken auf zwei Seiten
8,00%) LS Bsp. D-Platte
8,245 | 8,299 | 8,687 (4-Schneiden)
6 s — T
12,700( oo | 953 | 5560 | 5560 T G VS g:’fkﬁglzzzzwe' Seiten
9,227 | ~ 9,53 | 9,630 | 9,694 04 0.4 gefast 6. Schneiden)
15.875 <+ 4 Ecken auf zwei Seiten
10,00%) 10,859 04 4,76 L NS Bsp. S-Platte
’ (8-Schneiden)
links
15,876 6,350 | 6,350 08 0.8
11,534 10,999 | 11,071 s
05 5,56
12,700 gefast + "
12,700 gerundet Schenkelbestiickung
(Auswahl)
12,00%) 12,700 L = lange Schneide
19,050 7,938 | 7938 | 19,050 06 6:35 12 1.2 AL | Schneide auf die ganze
13,841 13,749 13,839 | 13,031 Lange
« O
15,875
15,875 !
15,875 07 794 doppelt
gefast
953 | 9,53 16 16 —
* ) , o
16,00%) 16,498 | 16,606 N § g vollflachig
09 9,562
neutral
25,400 :
17375 P G S Massiv %l?
20 2,0
! doppelt
19,050 12 12,7 gefast +
19,050 19,050 gerundet F  Fullface

T3

04

F

AS

*) = GroRRe nach ISO 1832:2005-11 Tabelle A.2.
Runde Schneidplatten ,,metrische” Ausfiihrung.
Unterscheidung siehe Spalte Schneidenecke
(MO = metrisch, 00 = Inch)

@K’ Planfase

Einstell-
winkel Ky -
der Haupt- Frelsvmkel
schneide in PIanP};se
Vorschub-
richtung
A 45° [ A 3°
D 60°| B 5°
E 75° C 7°
F 8°| D 15°
P 90° | E 20°
z * F 25°
G 30°
N 0°
P 11°
Z *
*Sonderausfiihrung

Hinweis:

Ubersicht nur zur Info.

Keine Gewahr auf die Richtigkeit der
Angaben.

Unterliegt keinem Anderungsdienst.
Endgliltige Angaben sind den entspre-
chenden Normen zu entnehmen bzw.
dort auf Richtigkeit zu priifen.
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Wendeschneidplatten-Bezeichnung nach ANSI (inch-Abmessungen)

50 | GUHRING ISO-Wendeschneidplatten

Went?sfr:?nen- Freiwinkel Toleranz Plattentyp PlattengroBe
i<< s<
LA @
. . Grenzabmale (inch/mm) . D E H
Bezeich- . Bezeich- . Toleranz- Bezeich- IK
Winkel Form Winkel Form GroRe
nung nung klasse B+ A+ T+ nung inch mm D U D <:>
0.0002” | 0.0010” | 0.0010”
A 30 0,005 | 0,025 | 0,025 I 125 | 5/32" | 3,969 | 4,030 | 4,845 | 4,109 | 2,292
B 82° D g |0.0002" | 0.0010" | 0.0050" B LY |
0,006 | 0,025 | 0,125 70° - 90°
5 o 15 | 3/16” | 4,763 | 4,836 | 5815 | 4,931 | 2,750
c 80 D c |0.0005" | 0.0010" | 0.0010" c X |
0,013 | 0,025 | 0,025 70° - 90°
D s /L) o |0.0005" | 0.0010 | 0.0050" . S 175 | 7/32" | 5,556 | 5,642 | 6783 | 5752 | 3,208
c e 0,013 | 0,025 | 0,125
E % D 0.0010“ | 0.0010” | 0.0010"
E ' ' ' G A
0,025 | 0025 | 0025 2 1/4" | 6,350 | 6,448 | 7752 | 6,574 | 3,666
H 120° <:> D 150
F %0005 | o013 | 0025 T
X , | 70° - 90°
K 55° E 2.5 516" | 7938 | 8,060 | 9,691 | 8,218 | 4,583
o |Cane| oo | o B
E 20° b g b 70° - 90°
L 90°
0.0005” | 0.0005” | 0.0010” "
H 003 | 0013 | 0025 M N 3 3/8 9,53 | 9,672 | 11,628 | 9,861 | 5,499
v = [
F 25° 0.0002" 0.0010"
X N X
J 0,005 0,025 N R
0 135° O 4 172" | 12,700 | 12,896 | 15,504 | 13,148 | 7,332
k| oo010" . | o0.0010~ Q [ X ]
G 300 0,025 0,025 40° - 60°
P 108°
. 0.0010" X 0.0010" . 5 5/8” | 15,875 | 16,120 | 19,380 | 16,435 | 9,165
R O 0,025 0,025 R
N 0°
0.0050" Yl
M * * T B
s 90° 0,125 20° - 60° 6 3/4“ | 19,050 | 19,826 | 23,256 | 19,722 | 10,999
W A X N T &
T 60° i E p 170 0,025 40° - 60°
/ 8 1% | 25,400 | 24,878 | 29,909 | 25,364 | 14,145
0.0050" !
v B v : "] oazs w w0 o0r
0 sonstige 10 11/4” | 31,750 | 32,240 | 38,760 | 32,870 | 18,331
° i Sonder- ’ v 4 4 4
w 80 O X Sonderausfiihrung X ausfihrung
Kantenlange in mm
 / Erweiterte Toleranzangaben fiir Angaben mit *
Wendeplatten- Frei- " “ " " " " " u u "
form winkel | Toleranz | 3/16" | 7/32 1/4 5/16 3/8 172 5/8 3/4 1 1
J,K, L, |0.002” | 0.002" | 0.002” | 0.002” | 0.002” | 0.003" | 0.004" | 0.004“ | 0.005" | 0.006"
M, N 0,051 | 0,061 | 0,061 | 0,051 | 0,051 | 0,076 | 0,102 | 0,102 | 0,127 | 0,152
A
U 0.003” | 0.003“ | 0.003" | 0.003” | 0.003“ | 0.005“ | 0.007“ | 0.007“ | 0.010” | 0.010"
0,076 | 0,076 | 0,076 | 0,076 | 0,076 | 0,127 | 0,178 | 0,178 | 0,254 | 0,254
C,E,H,M,0,
FSTRW v N | 0.003" | 0.003" | 0.003" | 0.003" | 0.003" | 0.005" | 0.006" | 0.006" | 0.007" | 0,008"
' 0,076 | 0,076 | 0,076 | 0,076 | 0,076 | 0,127 | 0,152 | 0,152 | 0,178 | 0,203
B
U 0.005” | 0.005“ | 0.005“ | 0.005“ | 0.005“ | 0,008” | 0.011“ | 0.011“ | 0.015" | 0.015"
0,127 | 0,127 | 0,127 | 0,127 | 0,127 | 0,203 | 0,279 | 0,279 | 0,381 | 0,381
A J, K, L, M, | 0.002” | 0.002” | 0.002” | 0.002 | 0.002 | 0.003" | 0.004” | 0.004” | 0.004” | 0.004"
N, 0,051 | 0,051 | 0,051 | 0,051 | 0,051 | 0,076 | 0,102 | 0,102 | 0,102 | 0,102
D
B M.N,U | 0:004” | 0.004" | 0.004“ | 0.004" | 0.004" | 0.006” | 0.007* | 0.007“ | 0.007" | 0.007"
N 0,102 | 0,102 | 0,102 | 0,102 | 0,102 | 0,152 | 0,178 | 0,178 | 0,178 | 0,178

und Kurzklemmhalter



Schneidkanten-

/ Inkreisdurchmesser / Kantenlange Plattendicke Schneidenecke Vorschubrichtung o
ausfliihrung
wi[ =
o {0 =
M 0 P R S T v w Bezeich- s s Bezeich- Radius Bezeich- Bezeich- B
Ij O Q O |:| A _ O nung inch mm nung i — nung nung
3,979 | 1,644 | 2,884 | 3,969 | 3,969 | 6,875 | 6,920 | 2,715 1 116" 1,59 0 0" 0
- \UF
scharf
4,775 | 1,973 | 3,461 | 4,763 | 4,763 | 8,250 | 8,304 | 3,258 0.2 0.004“ 0,102
1.2 5/64" 1,98 —>
s
rechts
5570 | 2,301 | 4,037 | 5556 | 5556 | 9,623 | 9,687 | 3,801 0.5 0.008” 0,203
15 3/32" 2,38 E G
gerundet
6,366 | 2,630 | 4,614 | 6,350 | 6,350 | 10,999 | 11,071 | 4,344 1 1/64" 0,397
2 1/8" 3,175
7957 | 3,288 | 5765 | 7938 | 7938 | 13,749 | 13,839 | 5430 2 132" 0,798 T G
25 5/32" 3,97 gefast
9,548 | 3,945 | 6,920 | 9,53 | 953 | 16,498 | 16,606 | 6515 3 3/64" 1,191 L
3 316" 4,763 links
12,731 | 5,261 | 9,227 | 12,700 | 12,700 | 21,997 | 22,142 | 8,687 4 116" 1,588 s @
gefast +
gerundet
35 7/32" 5,56
15,914 | 6,576 | 11,534 | 15,875 | 15,875 | 27496 | 27,677 | 10,859 5 5/64" 1,984
4 1/4" 6,35 K
19,097 | 7891 | 13,841 | 19,050 | 19,050 | 19,050 | 32,996 | 13,031 6 3/32" 2,381 doppelt
gefast
<+
N
5 5/16“ 7938
24,560 | 10,148 | 17,800 | 25,400 | 25,400 | 42,435 | 42,714 | 17375 7 7/64" 2,778
neutral
- U7
" doppelt
31,828 | 13,151 | 23,068 | 31,750 | 31,750 | 54,993 | 55,354 | 21,718 6 3/8 9,53 8 1/8" 3,175 gefasa+
gerundet

3

F

Gegentiberstellung

Gegeniiberstellung

Plattendicke ANSI ISO - Radius
Bez. Bez. s Bez. Bez. Radius
ANSI 1ISO mm ANSI 1ISO mm
1 01 1,59 0 00 0
1.2 T 1,98 0.5 02 0,2
1.5 02 2,38 1 04 0,4
2 03 3,18 2 08 0,8
25 T3 3,97 3 12 1,2
3 04 4,76 4 16 1,6
3.5 06 5,56 5 20 2,0
4 05 6,35 6 24 2,4
5 07 794 7 28 2,8
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Schneidstoffe PKD und CBN

Die superharten Schneidstoffe ermdglichen nicht nur
durch ihre enorm hohe Harte sondern auch durch ihre
hohe Warmfestigkeit hdchste Schnittparameter und da-
mit hochste Produktivitat. Von Nachteil ist allerdings ihre
niedrigere Zahigkeit. Deswegen sind sie nur auf stabilsten

Werkzeugmaschinen und fiir spezielle Anwendungsgebiete
wirtschaftlich anwendbar.

Guhring- Klassifikation Anwendungsgebiet, mittlere Diamant-
Bezeichnung Eigenschaften KorngroRe anteil
g Aluminium und AlISi-Legierungen <10%Si, Magnesiumlegierungen, Messing, Kupfer, Bronze, Holzverbund- ®
Feinkorn werkstoffe, ausgezeichnete Schneidkantenqualitat, hohe Abriebfestigkeit, ausgezeichnete Oberflachengtiten 2-4ym ca. 90%
Guhring Standardsorte
q AlSi-Legierungen <14%Si, Kupferlegierungen, Graphit und Graphit-Verbundstoffe, Holzverbundwerkstoffe, ®
Mittelkorn ungesinterte Keramik und Hartmetalle (<15% Bindemetallanteil) 5—10pm ca. 92%
ausgezeichnete Abriebfestigkeit, gute Oberflachengtiten
Schrupp und Schlichtanwendungen
Crelilerm AlSi-Legierungen >14%Si und andere abrasive Bearbeitungsanwendungen, MMC's, gesinterte Keramik 25um ca. 94%
und Hartmetalle (<15%Bindemetallanteil), dulerst Abriebfest, hohe Schlagfestigkeit, hohe Standzeiten bei g . °
akzeptablen bis guten Oberflachen
Abrasivste Bearbeitungsanwendungen (z.B.: >14% AlSi-Legierungen, MMC, Verbundwerkstoffe) hochste 2-4um+
Mischkorn VerschleiRfestigkeit, ausgezeichnete Schlagfestigkeit, extrem abrasionsbesténdig bei guter Kantenschartig- P H ca. 95%
keit hohe Standzeiten bei sehr guter Oberflachengliten 5Hm
CBN-Schneidstoff mit HM-Unterlage
zur Schlichtbearbeitung u.a. von gehéartetem Einsatz-, Vergtitungs, Werkzeugstahlen, Grauguss; geeignet flir 50-65%
CBN 10 Niedrig Anwendungen (insb. Hartdrehen) im kontinuierlichen und unterbrochenem Schnitt bei einer Spanabnahme 2um CBN-
= CBN-haltig <0,5mm, hohe Druckfestigkeit, niedrige Warmeleitfahigkeit, exzellente Abrasionsbestandigkeit, chemische M
Stabilitat, gute Schlagzahigkeit fiir hohe Abtragsraten, exzellentes Oberflachenfinish und lange Werkzeug- Gehalt
standzeiten
CBN-Schneidstoff mit HM-Unterlage
Hoch zur Bearbeitung u.a. von perlitischem Grauguss (> 45 HRC), gehartetem Stahl, Werkzeug- und Formbau- 80-95%
CBN 20 CBN-haltig stahlen, pulvermetallurgische Fe-Sinter Werkstoffe, Legierungen auf Ni/Cr Basis (Nickelbasislegierungen 2um CBN-
b mit - ,Superalloys”) Aufspritzlegierungen & Hartbeschichtungen auf Co-, Ni- und Fe-Basis, geeignet fir Anwen- [
HM—UnterIage dungen im kontinuierlichen und unterbrochenem Schnitt bei mittlerer Spanabnahme (typisch 0,5 - 1,5mm) Gehalt
hohe Warmeleitfahigkeit, hohe Bruchzahigkeit, hohe Oberflachengtiten
Hoch massiver CBN-Schneidstoff ohne Hartmetallunterlage zur Schruppbearbeitung von perlitischem GrauguR3,
CBN-halti Hartguss (> 45 HRC), geharteten Stahlen mit hoher Bruchzahigkiet, exzellenter VerschleiRbestandigkeit, sehr 80-95%
CBN 30.. h 9 guter chemischen Stabilitat, hohen spezifischen Abtragsraten 15um CBN-
QU Fiir Einsatz in Klemmbhaltern, Bohr- und Ausbohrwerkzeugen, EinstechmeiReln, sowie Fraskdpfen mit Prat- Gehalt
HM-Unterlage zenklemmung und negativer Spanwinkelgeometrie

Anwendungsbereiche fiir VHM-Wendeschneidplatten

gchneidstoff sl Beschichtung Farbe Schichtaufbau | Schichtharte Einsatzbereich

orte Sorte

K10 K10 unbeschichtet - - - Aluminium- und Gusswerkstoffe
K10-S K10 TiN goldgelb einlagig 2300 HV universell

K10-O K10 AITiN blauanthrazit einlagig 3400 HV HSC-Bearbeitung
K10-Proton K10 TiAIN blauviolett mehrlagig 3400 HV Gusswerkstoffe

K20-A K20 TiAIN grau einlagig 3200 HV universell

P10 P10 unbeschichtet - - - unlegierte Stahle

P40 P40 unbeschichtet - - - unlegierte Stahle

P40-S P40 TiN goldgelb einlagig 2300 HV Stahlwerkstoffe

P40-O P40 AITIiN blauanthrazit einlagig 3400 HV Stahlwerkstoffe
P40-Proton P40 TiAIN blauviolett mehrlagig 3400 HV Stahl- und Gusswerkstoffe
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Anwendungsempfehlung fiir Schneidplatten

Richtwerte fiir Oberflachengiiten

Zur Auswahl des Vorschubs pro Zahn ( fz ) beachten Sie
bitte die unten stehende Tabelle ,Richtwerte fir Oberfla-
chenguten?

Schleppschneidengeometrien ermoglichen in vielen Fallen
gesteigerte Oberflachengliten und héhere Vorschubwerte
bei einer gleichbleibend hohen Genauigkeit.

Richtwerte fiir Oberflaichengiiten in Abhangigkeit
von Vorschub und Eckenradius

A

0,6 / Eckenradius 1,2 mm

0,5

, Eckenradius 0,8 mm

04 /

// Eckenradius 0,4 mm

Vorschub pro Zahn fz (mm)

0,3 /
/ Eckenradius 0,2 mm
0,2
0,1
Eckenradius 0,05 m
0,05

3,2 6,3 10 20 30 40 50 63 Rz pm
0,63 1,25 2,5 3,2 5,0 6,3 10 12,6 16 Ra um
4 7 13 16 25 30 45 55 70 Rt pm

Oberflachenglite
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Schnittdatenempfehlung fiir Schneidplatten

Zerspanungs- | Werkstoff- Zusammensetzung / Zugkf:isttlg- Hsge K10 K10 K10 K10 K20
gruppen gruppe Geflige RM (MPa) HRC blank Proton (1)
1.1 C=0,1-0,25 gegliiht, langsp. 420 125 120 - 180
1.2 C=0,1-0,25 gegliht, kurzsp. 420 125 120 - 180
2.1 unlegierter Stahl C=0,25-0,565  gegliht, langsp. 620 190 120 - 180
2.2 Stahlguss C=0,25 -0,55 gegliht, kurzsp. 640 190 - - - - 120 - 180
3 Automatenstahl C=0,25 -0,55 vergltet 850 250 120 - 180
4 C=0,25-0,8 vergliiht 915 270 120 - 180
5 C=0,25-0,8 vergiitet 1020 300 120 - 180
6 gegliht 610 180 90 - 140
Niedrigleg. Stahl .
7 vergiitet 930 275 90 - 140
Stahlguss - - - —
8 vergiitet 1020 300 90 - 140
Automatenstahl
9 vergiitet 1190 350 90 - 140
Hochleg. Stahl .
10 gegliiht 680 200 70 - 110
Stahlguss
Hochlegierter
1 gehartet und angelassen 1100 325 70 - 110
Werkzeugstahl
Nichtrost.Stahl ferritisch/martensitisch gegliht 680 200 60 - 90
12-13 - - - -
und Stahlguss martensitisch 810 240 60 - 90
14.1 . austentisch abgeschreckt 610 180 40 - 60 40 - 80 40 - 80 80 - 220
Nichtrost. Stahl -
14.2 austentisch/ferritisch (Duplex) 880 260 40 - 60 40 - 80 40 - 80 80 - 220
15 = perlitisch/ferritisch 180 80 - 140 80 - 140 100-200 | 100 - 200 60 - 200
rauguss
16 perlitisch (martensistisch) 260 80 - 140 80 - 140 100 - 200 100 - 150 60 - 200
17 Gusseisen mit ferritisch 160 60 - 100 80-120 80 - 140 80 - 140 100 - 170
18 Kugelgraphit perlitisch 250 60 - 100 80-120 80 - 140 80 - 140 100 - 170
19 ferritisch 130 60 - 120 80 - 140 80 - 140 60 - 100
Temperguss _
20 perlitisch 230 60 - 120 80 - 140 80 - 140 60 - 100
21 Aluminium nicht aushéartbar 60 80 - 400 100 - 500
22 Knetlegierung aushartbar/ausgehartet 100 80 - 400 100 - 500
23 <12% Si nicht aushartbar 75 80 - 400 100 - 500
Aluminium : . .
24 : <12% Si aushartbar/ausgehartet 90 80 - 400 100 - 500 = = =
Gusslegierung
25 >12% Si nicht aushartbar 130 80 - 400 100 - 500
26 Kupfer Automatenlegierung, Pb>1% 110 80 - 300 100 - 300
27 Kupferlegierung CuZn, CuSnZn 90 80 - 300 100 - 300 - - -
28 (Bronze, Messing) | Cu bleifr. Kupfer/Elektrolytkupfer 100 80 - 300 100 - 300
29 Nichtmetallische Duroplaste
30 Werkstoffe Faserverstarkte Werkstoffe
31 Fe-Basis gegliiht 200 30-80 30-90 30 - 100 40 - 100
32 ausgehartet 230 30 - 80 30-90 30 - 100 40 - 100
Warrmfeste
33 . Ni- oder Co-Basis gegliht 250 30-80 30-90 30 - 100 40 - 100
Legierungen
34 ausgehartet 350 30-80 30-90 30 - 100 40 - 100
35 gegossen 320 30- 80 30-90 30 - 100 40 - 100
36 Reintitan 400 40 - 100
Titanlegierungen i - - - -
37 Alpha-Beta Legierungen 1050 40 - 100
38 50 - 62
Gehartete Stahle - - - - -
39 50 - 62

t =Trockenbearbeitung
n = Nassbearbeitung
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Schnittgeschwindigkeit v¢ in m/min
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Bohren

Senken/Entgraten

e

= wF
- -
il

Modulare Systeme

Giihring oHG
Postfach 100247 « 72423 Albstadt
Herderstralle 50-54 « 72458 Albstadt

Tel. (0 74 31) 17-0
Fax (074 31) 17-2 79
info@guehring.de
www.guehring.de

Gewindebohren/-frasen/-formen Reiben

Eventuelle Druckfehler oder zwischenzeitlich eingetretene Anderungen berechtigen nicht zu Anspriichen.

Wir liefern ausschlieRlich zu unseren Liefer und Zahlungsbedingungen. Diese kdnnen Sie bei uns anfordern.

Alle Preise in EURO zzgl. ges. MwsSt., Preisliste 41, Stand Februar 2009.
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