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Prazision und optimale metallurgische Qualitat
Precision and optimal metallurgical quality

Durch den Einsatz modernster Produktionsanlagen und
verbesserter Strangpresstechnik ist Boehlerit in der Lage,
Hartmetallstabe und Spezialprodukte in Feinst- und
Ultrafeinkornsorten anzubieten. Alle gédngigen Dimensionen
fUr die Prazisionswerkzeugindustrie sind ab Lager verfiig-
bar.

Testen Sie unser Lieferservice! Flexibilitdt und VerlaBlichkeit
bieten wir Ihnen nicht nur bei bereits bestehenden Formen,
sondern auch dann, wenn eigene Presswerkzeuge erfor-
derlich sind.

Boehlerit hat eben viele, besondere Starken!

Uber das Standardprodukt Stibe in seinen verschiedenen
Ausfiihrungsvarianten hinaus ist Boehlerit Spezialist fir
zeichnungsgebundene Rohlinge fiir Prézisionswerkzeuge
wie Walzfraser, Schaftfraser, Reibahlen und Bohrer mit
und ohne Kuhlmittelbohrungen sowie fur geschliffene
Halbzeuge fir rundlaufende Werkzeuge.

Bei der Herstellung von Bohrern und Schaftfrasern hat sich
Feinstkornhartmetall mit einem Kobaltgehalt von

6-15% als besonders leistungsfahig erwiesen. Die genaue
Abstimmung der Boehlerit Hartmetallsorten hinsichtlich
Festigkeit und Zahigkeit ermdglicht unseren Kunden, die
ideale Sorte fir den jeweiligen Einsatz zu wéhlen.
Boehlerit ist bemuht, seinen Kunden Hartmetallrohlinge mit
kleinsten Bearbeitungszugaben anzubieten, damit durch
geringe Schleifzeiten eine rationelle und kostengunstige
Fertigung moglich ist. Durch das Sinter-HIP-Verfahren
wird eine hohe Bruchsicherheit, Kantenstabilitat und
Biegebruchfestigkeit durch ein besonders gleichmaBiges,
homogenes und porenfreies Geflige gewahrleistet.
Boehlerit Hartmetalle sind ohne Einschrankung PVD/CVD
beschichtbar.

Unternehmensgeschichte
The company’s history
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The use of the most modern production plants and best
extrusion technology enables Boehlerit to offer hardmetal
rods and special products in submicrograin and ultrafine
grain qualities. We offer all popular dimensions for the pre-
cision tool industry ex stock.

Put our delivery service to the test! Flexibility and reliability
are not only ensured for existing tools, but also if tailor-
made extrusion dies are required.

Boehlerit has many, many special strengths.

Boehlerit is the recognised specialist for not only the stan-
dard rod program but also for customer specific designs
and solutions for blanks such as hobs, shank cutters, rea-
mers and drills. All with or without through coolant facility.
Especially suited to the drilling and shank type cutter indu-
stry is submicrograin hard metal with a cobalt content of
between 6-15%. The exact classification of the Boehlerit
hard-metal grades identifying transverse rupture strength
and toughness makes customer grade selection extremely
easy.

Special efforts are made in design and manufacture to offer
customers near netshape technology products, offering
maximum efficiency and cost effective manufacturing. The
sinter-hip process offers a high degree of security against
breakage, cutting edge stability, and transverse rupture
strength thus supporting the sales of a homogenous and
porosity free product.

Boehlerit products are able to be coated (PVD / CVD) wit-
hout exception.
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Hartmetall-Rohlinge und -Halbzeug fiir Prazisionswerkzeughersteller
Hardmetal blanks and semi-finished products for manufacturers of
precision tools
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Rundstdbe mit zwei gedrallten Kiihlkanélen, Drallwinkel ~40°, roh gesintert

.
Rods with two spiral coolant channels at ~40°, as sintered l@ BOEHLERIT

Bestellbezeichnung D L TK Tol d To OSte- Tol

un
Ordering code mm | mm  mm mm gitcﬁ HB30F

DM 6,3 KK240 x 330 6,3 330 1,9 +/-0,5 0,7 +/-0,15 22,46 +0,40 -0,39
SELIN DM 8,3 KK240 x 330 8,3 330 2,3 +/-0,5 0,7 +/-0,15 29,95 +0,54 -0,53
— r DM10,3 KK240 x 330 10,3 330 2,7 +/-0,5 0,8 +/-0,15 37,44 +0,67 -0,66
[ - e DM12,3 KK240 x 330 12,3 330 3,7 +/-0,5 1,0 +/-0,15 44,93 +0,80 -0,79
NS DM14,3 KK240 x 330 14,3 330 4,8 +/-0,5 1,3 +/-0,15 52,42 +0,94 -0,92
DM16,3 KK240 x 330 16,3 330 5,7 +/-0,5 1,5 +/-0,15 59,90 +1,07 -1,05
DM 18,3 KK240 x 330 18,3 330 6,3 +/-0,5 1,7 +/-0,15 67,39 +1,21 -1,18
DM 20,3 KK240 x 330 20,3 330 7,0 +/-0,5 1,7 +/-0,15 74,88 +1,34 -1,31

KK240

DM 6,3 KK240 x 330/1 6,3 330 1,9 +/-0,5 0,7 +/-0,15 21,68 +0,39 -0,38
DM 8,3 KK240 x 330/1 8,3 330 2,3 +/-0,5 0,7 +/-0,15 28,91 +0,51 -0,50
DM 10,3 KK240 x 330/1 10,3 330 2,7 +/-0,5 0,8 +/-0,15 36,14 +0,64 -0,63
DM 12,3 KK240 x 330/1 12,3 330 3,7 +/-0,5 1,0 +/-0,15 43,37 +0,77 -0,76
DM 14,3 KK240 x 330/1 14,3 330 4,8 +/-0,5 1,3 +/-0,15 50,60 +0,90 -0,88
DM 16,3 KK240 x 330/1 16,3 330 5,7 +/-0,5 1,5 +/-0,15 57,82 +1,03 -1,01
DM 18,3 KK240 x 330/1 18,3 330 6,3 +/-0,5 1,7 +/-0,15 65,05 +1,16 -1,14
DM 20,3 KK240 x 330/1 20,3 330 7,0 +/-0,5 1,7 +/-0,15 72,28 +1,29 -1,26

Rundstdabe mit zwei gedrallten Kiihlkanalen, Drallwinkel ~40°, geschliffen h6
Rods with two spiral coolant channels at ~40°, ground h6

Bestellbezeichnung | D | L |TK| Tol | d | To |S®° | 1o

un
Ordering code mm mm mm mm ?’itcg HB3O0F

DM6h6 KK240 x 330 6,0 330 1,9 +/-0,5 0,7 +/-0,15 22,46 +0,40 -0,39
ML DM8h6 KK240 x 330 8,0 330 2,3 +/-0,5 0,7 +/-0,15 29,95 +0,54 -0,53
— r DM10h6 KK240 x 330 10,0 330 2,7 +/-0,5 0,8 +/-0,15 37,44 +0,67 -0,66
(-2 ‘ -- DM12h6 KK240 x 330 12,0 330 3,7 +/-0,5 1,0 +/-0,15 44,93 +0,80 -0,79
AN DM14h6 KK240 x 330 14,0 330 4,8 +/-0,5 1,3 +/-0,15 52,42 +0,94 -0,92
DM16h6 KK240 x 330 16,0 330 5,7 +/-0,5 1,5 +/-0,15 59,90 +1,07 -1,05
DM18h6 KK240 x 330 18,0 330 6,3 +/-0,5 1,7 +/-0,15 67,39 +1,21 -1,18
DM20h6 KK240 x 330 20,0 330 7,0 +/-0,5 1,7 +/-0,15 74,88 +1,34 -1,31

KK240

viv.
ARN

DM6h6 KK240 x 330/1 6,0 330 1,9 +/-0,5 0,7 +/-0,15 21,68 +0,39 -0,38
DM8h6 KK240 x 330/1 8,0 330 2,3 +/-0,5 0,7 +/-0,15 28,91 +0,51 -0,50
DM10h6 KK240 x 330/110,0 330 2,7 +/-0,5 0,8 +/-0,15 36,14 +0,64 -0,63
DM12h6 KK240 x 330/112,0 330 3,7 +/-0,5 1,0 +/-0,15 43,37 +0,77 -0,76
DM14h6 KK240 x 330/1 14,0 330 4,8 +/-0,5 1,3 +/-0,15 50,60 +0,90 -0,88
DM16h6 KK240 x 330/116,0 330 5,7 +/-0,5 1,5 +/-0,15 57,82 +1,03 -1,01
DM18h6 KK240 x 330/118,0 330 6,3 +/-0,5 1,7 +/-0,15 65,05 +1,16 -1,14
DM20h6 KK240 x 330/120,0 330 7,0 +/-0,5 1,7 +/-0,15 72,28 +1,29 -1,26

® . Ab Lager oder kurzfristig lieferbar Ex stock or available at short notice
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Rundstdbe mit zwei gedrallten Kiihlkanélen, Drallwinkel ~30°, roh gesintert

Rods with two spiral coolant channels at ~30°, as sintered

KK230

Bestellbezeichnung D
Ordering code mm

L
mm

TK
mm

Tol

Stei-
gung
Pitch

d Tol
mm

Tol

Y
LMT+ BOEHLERIT
R’

HB30F

DM 6,3 KK230 x 330
DM 8,3 KK230 x 330
DM 10,3 KK230 x 330
DM12,3 KK230 x 330
DM 14,3 KK230 x 330
DM 16,3 KK230 x 330
DM 18,3 KK230 x 330
DM 20,3 KK230 x 330

6,3

8,3
10,3
12,3
14,3
16,3
18,3
20,3

DM 6,3 KK230 x 330/1
DM 8,3 KK230 x 330/1
DM 10,3 KK230 x 330/1
DM 12,3 KK230 x 330/1
DM 14,3 KK230 x 330/1
DM 16,3 KK230 x 330/1
DM 18,3 KK230 x 330/1
DM 20,3 KK230 x 330/1

6,3

8,3
10,3
12,3
14,3
16,3
18,3
20,3

330
330
330
330
330
330
330
330

330
330
330
330
330
330
330
330

2,7
3,5
4,8
6,1
7,2
8,5
9,6
10,6

2,7
3,5
4,8
6,1
7,2
8,5
9,6
10,6

+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5

+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5

0,8 +/-0,15
1,0 +/-0,15
1,4 +/-0,15
1,7 +/-0,15
2,0 +/-0,15

32,65 +0,67 -0,65
43,53 +0,89 -0,86
54,41 +1,11 -1,08
65,30 +1,34 -1,30
76,18 +1,56 -1,51
2,5 +/-0,15 87,06 +1,78 -1,73
2,8 +/-0,15 97,95 +2,00 -1,94
3,0 +/-0,15108,83 +2,23 -2,16

0,8 +/-0,15
1,0 +/-0,15
1,4 +/-0,15
1,7 +/-0,15
2,0 +/-0,15

31,37 +0,63 -0,61
41,83 +0,84 -0,81
52,28 +1,05 -1,02
62,74 +1,26 -1,22
73,20 +1,47 -1,43
2,5 +/-0,15 83,66 +1,68 -1,63
2,8 +/-0,15 94,11 +1,89 -1,83
3,0 +/-0,15104,57 +2,10 -2,04

Rundstdabe mit zwei gedrallten Kiihlkanalen, Drallwinkel ~30°, geschliffen h6
Rods with two spiral coolant channels at ~30°, ground h6

KK230

Bestellbezeichnung D
Ordering code mm

L
mm

TK
mm

Tol

Stei-
gung
Pitch

d Tol
mm

Tol

HB30F

® . Ab Lager oder kurzfristig lieferbar

DM 6h6 KK230 x 330
DM 8h6 KK230 x 330
DM10h6 KK230 x 330
DM12h6 KK230 x 330
DM14h6 KK230 x 330
DM16h6 KK230 x 330
DM18h6 KK230 x 330
DM20h6 KK230 x 330

6,0

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

DM 6h6 KK230 x 330/1 6,0
DM 8h6 KK230 x 330/1 8,0
DM10h6 KK230 x 330/1 10,0
DM12h6 KK230 x 330/1 12,0
DM14h6 KK230 x 330/1 14,0
DM16h6 KK230 x 330/1 16,0
DM18h6 KK230 x 330/1 18,0
DM20h6 KK230 x 330/120,0

330
330
330
330
330
330
330
330

330
330
330
330
330
330
330
330

2,7
3,5
4,8
6,1
7,2
8,5
9,6
10,6

2,7
3,5
4,8
6,1
7,2
8,5
9,6
10,6

Ex stock or available at short notice

+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5

+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5
+/-0,5

0,8 +/-0,15
1,0 +/-0,15
1,4 +/-0,15
1,7 +/-0,15
2,0 +/-0,15

32,65 +0,67 -0,65
43,53 +0,89 -0,86
54,41 +1,11 -1,08
65,30 +1,34 -1,30
76,18 +1,56 -1,51
2,5 +/-0,15 87,06 +1,78 -1,73
2,8 +/-0,15 97,95 +2,00 -1,94
3,0 +/-0,15108,83 +2,23 -2,16

0,8 +/-0,15
1,0 +/-0,15
1,4 +/-0,15
1,7 +/-0,15
2,0 +/-0,15

31,37 +0,63 -0,61
41,83 +0,84 -0,81
52,28 +1,05 -1,02
62,74 +1,26 -1,22
73,20 +1,47 -1,43
2,5 +/-0,15 83,66 +1,68 -1,63
2,8 +/-0,15 94,11 +1,89 -1,83
3,0 +/-0,15104,57 +2,10 -2,04

www.boehlerit.com



Rundstdbe mit drei gedrallten Kiihlkanélen, Drallwinkel 30°, roh gesintert .
Rods with three spiral coolant channels at 30°, as sintered I{Il_'l; BOEHLERIT
Bestellbezeichnung D L TK | Tol d Tol His Tol
KK330 . gung HB30F
Ordering code mm | mm | mm mm )
Pitch
DM 10,3 KK330 x 330 10,3 330 5,1 +/-0,3 0,85 +/-0,15 54,41 +1,1 -1,00 @
PRLSY DM 12,3 KK330 x 330 12,3 330 6,3 +/-0,4 1,10 +/-0,15 65,30 +1,3 -1,30 @
L — 7 DM 14,3 KK330 x 330 14,3 330 7,3 +/-0,4 1,40 +/-0,15 76,18 +1,5 -1,51 [
o o j=333 DM 16,3 KK330 x 330 16,3 330 8,3 +/-0,5 1,60 +/-0,15 87,06 +1,7 -1,73 @
g’ /SN DM 18,3 KK330 x 330 18,3 330 9,5 +/-0,5 1,70 +/-0,20 97,95 +2,0 -1,94 (]
y . DM 20,3 KK330 x 330 20,3 330 10,2 +/-0,5 1,90 +/-0,25108,83 +2,2 -2,16  ®
D
Rundstdbe mit drei gedrallten Kiihlkanélen, Drallwinkel 30°, geschliffen h6
Rods with three spiral coolant channels at 30°, ground h6
Bestellbezeichnun D L TK T d To St g
KK330 : 9 gung HB30F
Ordering code mm | mm | mm mm .
Pitch
DM10h6 KK330 x 330 10,0 330 5,1 +/-0,3 0,85+/-0,15 54,41 +1,1 -1,00 @
SELIY DM12h6 KK330 x 330 12,0 330 6,3 +/-0,4 1,10+/-0,15 65,30 +1,3 -1,30 @
— DM14h6 KK330 x 330 14,0 330 7,3 +/-0,4 1,40+/-0,15 76,18 +1,5 -1,51 o
P DM16h6 KK330 x 330 16,0 330 8,3 +/-0,5 1,60+/-0,15 87,06 +1,7 -1,73 @
N’/ : DM18h6 KK330 x 330 18,0 330 9,5 +/-0,51,70+/-0,20 97,95 +2,0 -1,94 [
y . DM20h6 KK330 x 330 20,0 330 10,2 +/-0,5 1,90+/-0,25 108,83 +2,2 -2,16 @
D

® . Ab Lager oder kurzfristig lieferbar Ex stock or available at short notice
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Rundstabe mit zwei geraden Kiihlkanalen, roh gesintert
Round rods with two straight coolant channels, as sintered

DMG2

Bestellbezeichnung
Ordering code

D
mm

mm

Tol  TK @ Tol
mm

Y
LMT+. BOEHLERIT
R’

e HB20F

DMG2 6,3/2,0/1,0x330
DMG2 6,3/3,0/1,0x330
DMG2 8,3/2,0/1,0x330
DMG2 8,3/4,0/1,0x330
DMG2 10,3/2,6/1,2x330
DMG2 10,3/5,0/1,2x330
DMG2 10,3/5,6/1,2x330
DMG2 12,3/3,5/1,5x330
DMG2 12,3/6,2/1,5x330
DMG2 14,3/5,0/2,0x330
DMG2 14,3/7,0/2,0x330
DMG2 16,3/5,0/2,0x330
DMG2 16,3/8,0/2,0x330
DMG2 18,3/6,2/2,0x330
DMG2 18,3/9,0/2,0x330
DMG2 20,3/6,2/2,0x330
DMG2 20,3/10,2/2,5x330
DMG2 22,3/5,0/1,6x330
DMG2 22,3/11,0/2,5x330
DMG2 25,3/8,0/2,0x330
DMG2 25,3/12,0/3,0x330

6,30

6,30

8,30

8,30
10,30
10,30
10,30
12,30
12,30
14,30
14,30
16,30
16,30
18,30
18,30
20,30
20,30
22,30
22,30
25,30
25,30

330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330

Rundstabe mit zwei geraden Kiihlkanalen, geschliffen h6

Round rods with two straight coolant channels, ground h6

DMG2

Bestellbezeichnung
Ordering code

D
mm

L
mm

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50

2,00 -0,30
3,00 -0,30
2,00 -0,30
4,00 -0,30
2,60 -0,30
5,00 -0,30
5,60 -0,30
3,50 -0,30
6,20 -0,30
5,00 -0,30
7,00 -0,30
5,00 -0,30
8,00 -0,30
6,20 -0,30
0,50 9,00 -0,30
0,50 6,20 -0,30
0,50 10,20 -0,40
0,50 5,00 -0,40
0,50 11,00 -0,40
0,50 8,00 -0,30
0,50 12,00 -0,40

Tol TK @ Tol
mm

1,00
1,00
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
1,60
2,50
2,00
3,00

+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25

1l HB20F

® . Ab Lager oder kurzfristig lieferbar

DMG2 6h6/2,0/1,0x330
DMG2 6h6/3,0/1,0x330
DMG2 8h6/2,0/1,0x330
DMG2 8h6/4,0/1,0x330
DMG2 10h6/2,6/1,2x330
DMG2 10h6/5,0/1,2x330
DMG2 10h6/5,6/1,2x330
DMG2 12h6/3,5/1,5x330
DMG2 12h6/6,2/1,5x330
DMG2 14h6/5,0/2,0x330
DMG2 14h6/7,0/2,0x330
DMG2 16h6/5,0/2,0x330
DMG2 16h6/8,0/2,0x330
DMG2 18h6/6,2/2,0x330
DMG2 18h6/9,0/2,0x330
DMG2 20h6/6,2/2,0x330
DMG2 20h6/10,2/2,5x330
DMG2 22h6/5,0/1,6x330
DMG2 22h6/11,0/2,5x330
DMG2 25h6/8,0/2,0x330
DMG2 25h6/12,0/3,0x330

6,00

6,00

8,00

8,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
18,00
18,00
20,00
20,00
22,00
22,00
25,00
25,00

330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330

Ex stock or available at short notice

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

2,00 -0,30
3,00 -0,30
2,00 -0,30
4,00 -0,30
2,60 -0,30
5,00 -0,30
5,60 -0,30
3,50 -0,30
6,20 -0,30
5,00 -0,30
7,00 -0,30
5,00 -0,30
8,00 -0,30
6,20 -0,30
0,30 9,00 -0,30
0,40 6,20 -0,40
0,40 10,20 -0,40
0,40 5,00 -0,40
0,40 11,00 -0,40
0,30 8,00 -0,30
0,40 12,00 -0,40

1,00
1,00
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
1,60
2,50
2,00
3,00

+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,15
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,20
+0,25
+0,25
+0,25
+0,25
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Stabe mit zwei geraden Kiihlkanélen, fiir Tieflochbohrer,
roh gesintert
Rods with two straight coolant channels, for gun drills,

Y
LMT+ BOEHLERIT
W’

as sintered
GD Bestellbezeichnung D L Fr Bohrer For drills SR
Ordering code mm  mm Dy, MM Dy MM
DM 8,85GD x 310 8,85 310 7,75 8,55 ®
1201 ] DM 9,70GD x 310 9,70 310 8,56 9,40 ®
Q DM10,60GD x 310 10,60 310 9,41 10,30 )
: DM11,55GD x 310 11,55 310 10,31 11,25 ®
> L DM12,55GD x 310 12,55 310 11,26 12,04 ®
DM13,50GD x 310 13,50 310 12,05 12,90 ®
\ DM14,50GD x 310 14,50 310 12,91 13,90 ®
DM15,50GD x 310 15,50 310 13,91 14,90 ®
DM16,50GD x 310 16,50 310 14,91 15,90 )
DM17,50GD x 310 17,50 310 15,91 16,90 ®
DM18,60GD x 310 18,60 310 16,91 17,90 ®
DM19,60GD x 310 19,60 310 17,91 18,90 ®
*néhere Informationen auf Anfrage further information on request
Rundstabe mit einem geraden Kiihlkanal, roh gesintert
Round rods with one straight coolant channel, as sintered
Bestellbezeichnun D L Tol d
2Luleh Ordering code ° mm  mm mm el HB20F
DMG1 6,2/1,0 x 330 6,20 330 0,3 1,00  +0,15 ®
‘ DMG1 8,2/1,3 x 330 8,20 330 0,3 1,30 +0,15 ®
I S oo DMG110,2/2,0 x 330 10,20 330 0,3 2,00 +0,15 °
ﬁ ””””” o DMG112,2/2,0 x 330 12,20 330 0,4 2,00 0,15 ®
H . DMG114,2/2,0 x 330 14,20 330 0,4 2,00 0,15 ®
DMG116,2/2,0 x 330 16,20 330 0,4 2,00 0,15 ®
DMG118,2/3,0 x 330 18,20 330 0,5 3,00 0,25 ®
DMG120,2/3,0 x 330 20,20 330 0,5 3,00 0,25 ®
Rundstabe mit einem geraden Kiihlkanal, geschliffen h6
Round rods with one straight coolant channel, ground h6
Bestellbezeichnun D L Tol d
LA Ordering code ° mm  mm h6 mm Tol HB20F
DMG16h6/1,0 x 330 6,00 330 1,00 +0,15 [
; DMG18h6/1,3 x 330 8,00 330 1,30  +0,15 [ J
R o DMG110h6/2,0 x 330 10,00 330 2,00 0,15 ®
””””” oo DMG112h6/2,0 x 330 12,00 330 2,00 £0,15 °
f . DMG114h6/2,0 x 330 14,00 330 2,00 0,15 ®
DMG116h6/2,0 x 330 16,00 330 2,00 0,15 ®
DMG118h6/3,0 x 330 18,00 330 3,00 0,25 ®
DMG120h6/3,0 x 330 20,00 330 3,00 0,25 ®

® . Ab Lager oder kurzfristig lieferbar Ex stock or available at short notice

8 www.boehlerit.com



Rundstabe “ultrafein®, roh Y
Carbide rods “ultrafine®, as sintered I{Il_'l; BOEHLERIT
Beste!lbezenchnung D L Tol HB20UF HB44UF
Ordering code mm mm
DM 3,3 x 330 3,30 330 0,3 ° °®
I DM 4,3 x 330 430 330 0,3 o °®
4 DM 5,3 x 330 530 330 0,3 ° °
- ~/}-—-—1- DM 6,3 x 330 6,30 330 0,3 ° °
I DM 8,3 x 330 8,30 330 0,3 ° ®
D I_' DM 10,3 x 330 10,30 330 0,3 ° °®
DM 12,3 x 330 12,30 330 04 ° °
DM 14,3 x 330 14,30 330 04 ° °®
DM 16,3 x 330 16,30 330 0,4 o °®
DM 18,3 x 330 18,30 330 05 ° °
DM 20,3 x 330 20,30 330 0,5 ° °
DM 25,3 x 310 25,30 310 0,5 °®
Rundstabe “ultrafein“,geschliffen h6
Carbide rods “ultrafine®, ground h6
Beste!lbezelchnung D L Tol HB20UF HB44UE
Ordering code mm = mm h6
DM 3h6 x 330 3,00 330 ) °
S DM 4h6 x 330 4,00 330 ° °
N 7 | DM 5h6x330 5,00 330 ) °
f/L DM 6h6 x 330 6,00 330 o °
1 DM 8h6 x 330 8,00 330 ° °
D L DM 10h6 x 330 10,00 330 °® °
DM 12h6 x 330 12,00 330 ) °
DM 14h6 x 330 14,00 330 ) °
DM 16h6 x 330 16,00 330 °® °
DM 18h6 x 330 18,00 330 ) °
DM 20h6 x 330 20,00 330 ° °
DM 25h6 x 310 25,00 310 °

® . Ab Lager oder kurzfristig lieferbar Ex stock or available at short notice

www.boehlerit.com 9



Rundstéabe roh
Round rods as sintered

Y
LMT+ BOEHLERIT
W’

M_llllmet.erab.mes.sqngen Beste!lbezelchnung D L Tol HB10F HB20F HB30F
Dimensions in millimeters Ordering code mm mm
I DM 2,2 x 330 2,2 330 0,3 [ [ ]
11 DM 2,7 x 330 2,7 330 0,3 (J (J
e — #/—— DM 3,25 x 330 3,25 330 0,3 [ [ [
// DM 3,7 x 330 3,7 330 0,3 [ [
D L” DM 4,2 x 330 4,2 330 0,3 (J (J (J
DM 4,7 x 330 4,7 330 0,3 [ [ [
DM 5,2 x 330 52 330 0,3 (] [ (]
DM 5,7 x 330 5,7 330 0,3 (J (J (J
DM 6,2 x 330 6,2 330 0,3 [ ] [ [
DM 6,7 x 330 6,7 330 0,3 [ [ [
DM 7,2 x 330 72 330 0,3 [ ] [ [ ]
DM 7,7 x 330 7,7 330 0,3 (J (J
DM 8,2 x 330 82 330 0,3 [ [ [ J
DM 8,7 x 330 8,7 330 0,3 [ (]
DM 9,2 x 330 9,2 330 0,3 (J (J
DM 9,7 x 330 9,7 330 0,3 [ [
DM 10,2 x 330 10,2 330 0,3 [ [ [
DM 10,7 x 330 10,7 330 0,3 (J (J
DM 11,2 x 330 11,2 330 0,3 [ [
DM 11,7 x 330 11,7 330 0,3 [ [
DM 12,2 x 330 12,2 330 0,4 (J (J (J
DM 12,7 x 330 12,7 330 0,4 [ (J
DM 13,2 x 330 13,2 330 0,4 [ [
DM 13,7 x 330 13,7 330 0,4 [ [
DM 14,2 x 330 142 330 0,4 [ ] [ (J
DM 14,7 x 330 14,7 330 0,4 [
DM 15,2 x 330 15,2 330 0,4 [ [
DM 16,2 x 330 16,2 330 0,4 [ ] (J (J
DM 17,2 x 330 17,2 330 0,4 [ [
DM 18,2 x 330 18,2 330 0,5 [ [ [
DM 19,2 x 330 19,2 330 0,5 [ (]
DM 20,2 x 330 20,2 330 0,5 (J (J (J
DM 21,2x 310 21,2 310 0,5 [ [
DM 22,2 x 310 22,2 310 0,5 [ [
DM 23,2x 310 23,2 310 0,5 (J (J
DM 24,2 x 310 242 310 0,5 [ [ ]
DM 25,2 x 310 25,2 310 0,5 [ [
DM 26,2 x 310 26,2 310 0,5 [ [ ]
DM 28,2 x 310 28,2 310 0,5 [ [
DM 30,2 x 310 30,2 310 0,5 [ [
DM 32,2 x 310 322 310 0,6 [ ) [ )
DM 34,2 x 310 34,2 310 0,6 [ J
DM 36,2 x 310 36,2 310 0,6 [ ]
DM 38,2x 310 38,2 310 0,6 [ )
DM 40,2 x 310 40,2 310 0,6 [
i D
ZfJIIabm_essu_ng_en Beste!lbezelchnung Zoll D L Tol HB10F HB20F HB3OF
Dimensions in inches Ordering code - mm mm
1 DM 3/16“ x 330 0,1875 4,763 330 0,2 [ ]
I DM 1/4 x 330 025 6350 330 02 o
- ~/f—— DM 1/2¢ x 330 0,5 12,700 330 0,3 [
I
D L

Zollabmessungen mit Schleifzugabe
Inch sizes with grinding allowance

® . Ab Lager oder kurzfristig lieferbar

10 www.boehlerit.com

Ex stock or available at short notice



Rundstabe geschliffen h6
Round rods ground h6

Y
LMT+ BOEHLERIT
R’

l\ll_llllmet_erab!nes_sqngen Beste!lbezelchnung D L Tol HB10F HB20F HB3OF
Dimensions in millimeters Ordering code mm mm h6
vy DM 2h6 x 330 2,00 330 (J (J
/,/ DM 2,5h6 x 330 2,50 330 (J
- ﬂL—— DM 3h6 x 330 3,00 330 (J J (J
// DM 4h6 x 330 4,00 330 [ J [ [ J
" DM 5h6 x 330 5,00 330 (] [ ]
D L DM 6h6 x 330 6,00 330 e o o
DM 6,5h6 x 330 6,50 330 (J
DM 7h6 x 330 7,00 330 [
DM 7,5h6 x 330 7,50 330 [
DM 8h6 x 330 8,00 330 [ ] [ (J
DM 8,5h6 x 330 8,50 330 (J
DM 9h6 x 330 9,00 330 [
DM 9,5h6 x 330 9,50 330 (J
DM 10h6 x 330 10,00 330 [ [ [
DM 10,5h6 x 330 10,50 330 (J
DM 11h6 x 330 11,00 330 (J
DM 11,5h6 x 330 11,50 330 (J
DM 12h6 x 330 12,00 330 [ [ J
DM 12,5h6 x 330 12,50 330 (J
DM 13h6 x 330 13,00 330 (J
DM 13,5h6 x 330 13,50 330 (J
DM 14h6 x 330 14,00 330 [ [ )
DM 14,5h6 x 330 14,50 330 (J
DM 15h6 x 330 15,00 330 (J
DM 16h6 x 330 16,00 330 [ [ (J
DM 17h6 x 330 17,00 330 (J
DM 18h6 x 330 18,00 330 (J
DM 19h6 x 330 19,00 330 (J
DM 20h6 x 330 20,00 330 (] [ (]
DM 21h6 x 310 21,00 310 (J
DM 22h6 x 310 22,00 310 [ J
DM 23h6 x 310 23,00 310 (J
DM 24h6 x 310 24,00 310 (J
DM 25h6 x 310 25,00 310 (J
DM 26h6 x 310 26,00 310 (J
DM 28h6 x 310 28,00 310 J
DM 30h6 x 310 30,00 310 (J
DM 32h6 x 310 32,00 310 (J
DM 34h6 x 310 34,00 310 [
DM 36h6 x 310 36,00 310 [
DM 38h6 x 310 38,00 310 (]
DM 40h6 x 310 40,00 310 [ J
. D
Z?Ilabn?essu.ng.en Beste!lbezelchnung Zoll D L Tol HB10F HB20F HB3OF
Dimensions in inches Ordering code - mm mm h6
vy DM 1/8“h6 x 330 0,125 3,175 330 d
/,/ DM 3/16“h6x 330 0,1875 4,763 330 ol
O 7ﬁ77 DM 1/4“h6 x 330 0,25 6,350 330 Ll
/ DM 5/16“h6x 330 0,3125 7,938 330 d
" DM 3/8“h6 x 330 0,375 9,525 330 ol
D L DM 7/16“h6x 330 0,4375 11,113 330 o)
DM 1/2“h6 x 330 0,5 12,700 330 d
DM 9/16“h6 x 330 0,5625 14,288 330 @)
DM 5/8“h6 x 330 0,625 15,875 330 o
DM 3/4“h6 x 330 0,75 19,050 330 O
DM 7/8“h6 x 310 0,875 22,225 310 o
DM 1“h6é x 310 1,000 25,400 310 o

Ab Lager oder kurzfristig lieferbar Ex stock or available at short notice

O: Auf Anfrage lieferbar On request

www.boehlerit.com
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Halbzeuge fiir Vollhartmetallschaftwerkzeuge, geschliffen h6,
mit einseitiger Fase
DIN standard mill blanks, ground h6

Y
LMT+ BOEHLERIT
W’

Beste!lbezelchnung D L C Tol HB10F HB20F HB30F
Ordering code mm mm mm h6
DM 3h6 x 39F 3,00 39 0,30 [
G DM 4h6 x 51F 4,00 51 0,40 (]
45° DM 5h6 x 51F 500 51 0,40 °
DM 6h6 x 51F 6,00 51 0,40 (]
° I T T DM 6h6 x 55F 6,00 55 0,40 (]
DM 6h6 x 58F 6,00 58 0,40 (]
L DM 8h6 x 59F 8,00 59 0,40 [ J
; DM 8h6 x 64F 8,00 64 0,40 [
DM 10h6 x 67F 10,00 67 0,50 (]
DM 10h6 x 73F 10,00 73 0,50 ([
DM 12h6 x 74F 12,00 74 0,60 [ J
DM 12h6 x 84F 12,00 84 0,60 (]
DM 14h6 x 76F 14,00 76 0,80 (]
DM 14h6 x 84F 14,00 84 0,80 o
DM 16h6 x 83F 16,00 83 0,80 [
DM 16h6 x 93F 16,00 93 0,80 (]
DM 16h6 x 125F 16,00 125 0,80 [
DM 16h6 x 150F 16,00 150 0,80 (]
DM 18h6 x 85F 18,00 85 1,00 [ J
DM 18h6 x 93F 18,00 93 1,00 [
DM 20h6 x 93F 20,00 93 1,00 (]
DM 20h6 x 105F 20,00 105 1,00 (]
DM 20h6 x 125F 20,00 125 1,00 (]
DM 20h6 x 150F 20,00 150 1,00 [
DM 25h6 x 122F 25,00 122 1,00 [ J
DM 25h6 x 150F 25,00 150 1,00 ([

Rundstabe geschliffen h6, L=100 mm, ohne Fase
Round rods, ground h6, L=100 mm, without chamfer

Beste!lbezelchnung D L Tol HB10F HB20OF HB30F
Ordering code mm mm h6é
DM 3h6 x 100 3,00 100 (]
DM 4h6 x 100 4,00 100 (]
O —|. DM 5h6 x100 5,00 100 ol
DM 6h6 x 100 6,00 100 (]
DM 8h6 x 100 8,00 100 (]
D L DM 10h6 x 100 10,00 100 (]
DM 12h6 x 100 12,00 100 (]
DM 14h6 x 100 14,00 100 (]
DM 16h6 x 100 16,00 100 (]
DM 20h6 x 100 20,00 100 ®
DM 25h6 x 100 25,00 100 ®

® . Ab Lager oder kurzfristig lieferbar Ex stock or available at short notice

12 www.boehlerit.com



Beschreibung der LMT BOEHLERIT ISO-K Feinst- Ultrafeinkornsorten

Description of LMT BOEHLERIT ISO-K submicrograin and ultrafine
grades

Y
LMT+ BOEHLERIT
W’

HB10F

Feinstkornhartmetall fiir rundlaufende Vollhartmetallwerkzeuge. Zur spanenden
Bearbeitung von NE-Metallen, Alu-Legierungen, faserverstarkten Kunststoffen, Graphit,
GuBwerkstoffen niedriger und mittlerer Harte, HartguB, gehéarteten Stéhlen.
Submicrograin hardmetal for rotary solid carbide tools. For machining of non-ferrous
metals, aluminium alloys, fibre-reinforced plastics, graphite, casting material of low and
medium hardness, chilled casting, hardened steel.

HB20F

Feinstkornhartmetall fir rundlaufende Vollhartmetallwerkzeuge. Zur spanenden
Bearbeitung von GrauguB, TemperguB, unlegierten Stahlen, Superlegierungen, Titan
und Titanlegierungen, NE-Metallen, hochwarmfesten Stahlen, Kunststoffen.
Submicrograin hardmetal for rotary solid carbide tools. For machining of grey cast iron,
white malleable cast iron, unalloyed steel, super alloys, titanium und titanium alloys,
non-ferrous metals, high-temperature resistant steel, plastics.

HB30F

Feinstkornhartmetall fur rundlaufende Vollhartmetallwerkzeuge. Zur spanenden
Bearbeitung von rost-, sdure- und hitzebesténdigen Stahlen, Chrom-, Nickel-Kobalt
legierten Stahlen, Titanlegierungen, und Kunststoffen.

Submicrograin hard metal for rotary solid carbide tools. For machining of stainless steel,
acid and heat resistant steel, chromium-nickel-cobalt alloy steel, titanium alloys, plastics.

HB44UF

Ultrafeinkornsorte mit idealer Verbindung von VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit.
Besonders fiir alle rundlaufenden Werkzeuge im Bereich der HSC-Technologie und der
Bearbeitung von gehérteten Stéhlen bis 60 HRC geeignet.

Ultrafinegrain hardmetal with ideal combination of wear resistance and toughness.
Especially suitable for rotating tools in the field of HSC-technology and for machining
hardned steels having upto 64 HRC.

HB20UF

Ultrafeinkornsorte fur HSC-Bearbeitung.
Ultrafine grain for HSC machining (finishing).

www.boehlerit.com 13



LMT Boehlerit Sonderprodukte
LMT Boehlerit special products

Boehlerit ist Marktfiihrer bei Werkzeugen fir die Verzahnung
von Differenzialgetrieben und fir Walzfréaserrohlinge fir die
Zahnradfertigung. Spezielle vorgeformte Bohrer- und Fréserroh-
linge produziert Boehlerit in einer Schnellfertigung in wenigen
Arbeitstagen.

14 www.boehlerit.com

Y
LMT+ BOEHLERIT
W’

Boehlerit is the market leader for special tools used for the
toothing of differential gears and for roller milling blanks in the
production of gear-wheels. Boehlerit produces special precast
drilling and milling blanks in a fast manufacturing process requi-
ring only a few days time.
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Beispiele der Sonderprodukte
Examples of special products

Gewinde- und Getriebewerkzeuge
Thread and gear cutting tools

Vollhartmetall Schaftwalzfraser
Hob with integral shank

Y
LMT+ BOEHLERIT
W’

Vollhartmetall Bohrungswalzfraser
Hob with bore

Stabmesser fiir Hypoidkegelrader
Stick blades

www.boehlerit.com
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Bohlerit Sonderprodukte
Boehlerit specialist products / capabilities

2

o
LMT- BOEHLERIT
)

AuBengewinde roh gesintert
Male threads, as sintered

Innengewinde roh gesintert (z.B. in einem HSC Schaft)
Female threads, as sintered (as used in HSC shanks)

7

Stufenbohrerrohling fiir Aluminiumfelgenhersteller
Step drill for Aluminium wheel production

&

Vollhartmetallrohlinge fiir Tannenbaumfraser
“Fir tree” root cutters for turbine blades

16 www.boehlerit.com

Sonderstidbe mit besonderen Teilkreisen und Steigungen
Special rods with unique pitch circle and helix



Zeichnungsbeispiele N
Typical drawing examples LMT- BOEHLERIT
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M10

Section AA A ¢
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Technische Hinweise
Technical information

Hartmetallsorten: Anwendung, chemische Zusammensetzung, physikalische Eigenschaften
Tungsten carbide grades: Application, chemical composition, physical properties

Y
LMT+ BOEHLERIT
Qe

Anwendung Sorte ISO- Chemische Dichte Harte Druck-  Biegebruch- Bruch- E-Modul = Warme-
Anwendung Zusammensetzung HV 30 festigkeit festigkeit zéhigkeit dehnungs-
Gewichtsprozent koeffizient
Application Grade ISO- Chemical Density | Hardness | Compres- | Transverse Fracture Young's Meanl
application composition HV 30 sive rupture toughness | modulus thermal
area percentage of weight strength strength expansion
coefficient
1SO 513 WC TiC+TaNbC Co ISO 3369 ISO 3878 ISO 4506 ISO 3327 KiC ISO 3312
g/cm3 N/mm? N/mm? MNm—32 | kN/mm2 = 106/K
Ultrafeinkornsorten  HB10UF K05-K15 94,0 6,0 14,75 2125 6100 3400 8,3 635 5
Ultra fine grain HB20UF K05-K20 92,0 8,0 14,60 2000 6000 3500 8,7 600 5
HB30UF K15-K30 90,0 10,0 14,35 1875 5700 3600 9,0 585 55
HB40UF K20-K40 88,0 12,0 14,15 1775 5300 3600 9,3 555 55
HB44UF K20-K40 88,0 12,0 14,05 1725 5200 3500 10,2 550 55
HB50UF K30-K45 85,0 15,0 13,85 1600 5100 3600 9,6 550 6
Feinstkornsorten ~ HBO1F K01-K05 93,0 2,0 5,0 14,95 2025 6200 2500 8.2 640 5
submicrograin HBO3F K01 97,0 3,0 15,20 2125 6800 2100 7,5 670 5
grades HB10F K05-K15 94,0 6,0 14,85 1850 6000 3400 8,9 630 5
HB20F K10-K20 92,5 7,5 14,65 1775 5900 3500 9,2 600 5
HB30F K15-K30 90,0 10,0 14,40 1675 5600 3600 10,0 580 55
HB40F K20-K40 88,0 12,0 14,20 1550 5200 3600 10,5 550 55
HB50F K30-K45 85,0 15,0 13,90 1500 5100 3600 11,0 545 6
Drehen, Frésen HB10 K10 94,0 6,0 14,85 1700 5700 2400 9,0 620 5
Bohren HB20 K20 93,25 0,25 6,5 14,85 1550 5500 2600 9,6 630 5
VerschleiBschutz ~ HB30 K30 89,55 0,45 10,0 14,50 1375 5200 2700 13,7 600 55
Turning, milling, HB40 K40 87,55 0,45 12,0 14,25 1275 4800 3000 15,5 585 5,5
Driling, reaming, ~ HB50 K50 84,55 0,45 15,0 14,00 1075 4400 3000 21,1 550 6
wear protection
VerschleiBschutz,  GB10 K20 93,25 0,25 6,5 14,85 1550 5500 2600 9,6 630 5
Umformung, GB15 K30 89,55 0,45 10,0 14,50 1375 5200 2700 13,7 600 5,5
Schneiden, GB20 K40 87,55 0,45 12,0 14,25 1275 4800 3000 15,5 585 55
Warmarbeit GB30 K50 84,55 0,45 15,0 14,00 1100 4400 3000 21,0 550 6
Wear protection GB35 85,0 15,0 14,00 1025 4400 3000 22,0 550 6
forming, cutting, GB40 80,55 0,45 19,0 13,60 975 4000 2800 24,0 530 6
hot work GB45 77,5 22,5 13,40 890 3600 2700 24,0 500 6
GB56 73,65 0,35 26,0 13,10 840 3200 2700 24,0 490 6,5
Bergbau BBO1 94,0 6,0 14,95 1475 5600 2600 10,8 620 5
Tunnelbau, Tiefoau BB10 92,0 8,0 14,75 1275 5200 2500 14,5 600 5
Steinbearbeitung  BB20 90,0 10,0 14,55 1300 5200 2800 15,6 580 5
Mining, tunneling,  BB40 87,0 13,0 14,20 1150 4500 2600 21,0 570 5,5
foundation work,
stone dressing
Drehen, Frésen SB20 P15-P25 69,0 22,0 9,0 11,20 1550 5200 2000 9,3 540 6
Turning, milling LW225 P20-P40 72,7 17,3 10,0 12,55 1525 5100 2300 9,8 550 6
SB29 P20-P40 74,1 15,9 10,0 12,35 1525 5100 2200 9,8 550 6
SB30 P25-P30 69,0 21,0 10,0 11,60 1500 5100 2200 10,0 550 6
SB40 P35-P45 79,5 10,0 10,5 13,35 1400 5100 2500 11,4 560 6
Drehen, Frésen EB10 M10-M15 83,5 10,0 6,5 13,20 1600 5700 2200 9,5 620 55
Turning, milling EB15 M15-M20 81,8 10,7 7,5 13,25 1575 5600 2200 10,5 600 5,5
EB30 M25-M35 79,5 10,0 10,5 13,35 1400 5100 2500 1,4 560 6
EB40 M35-M45 82,8 5,0 12,2 13,70 1350 5000 2600 12,4 550 6
Korrosionsschutz ~ GB10Ni 94,0 6,0) 15,00 1500 4900 2300 8,4 600 5,4
Protection against
COIrosion
Sondersorten MB05 K05 94,7 Rest legierter Binder 15,00 1950 6000 2500 8,4 640 5
Special grades MB20EDM K40 88,0 Rest alloyed binder 14,15 1350 4900 2900 13,8 585 5,5

18 www.boehlerit.com



Technische Hinweise
Technical information

Gefiige und Eigenschaften
Structure and qualities

HB30F

HB10

GB15

BB20

LW225

EB30

.
LMT+ BOEHLERIT
)
N/mm? Biegebruchfestigkeit
Transverse rupture strength
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Biegebruchfestigkeit als Funktion des Co-Gehaltes bei

unterschiedlichen WC-KorngréBen.

Transverse rupture strength as a function of Co-content with

varying WC-grain sizes.
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Bruchzahigkeit
Fracture toughness
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Fracture toughness as a function of Co-content with varying
WC-grain sizes.
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Harte als Funktion des Co-Gehaltes bei unterschiedlichen
WC-KorngréBen.
Hardness as a function of Co-content with varying WC-grain sizes.
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LMT+ BOEHLERIT

Qe

Belgien/Belgium
LMT Fette N.V./S.A.
Industrieweg 15 B2
B-1850 Grimbergen
Fon +32 2 2511236
Fax +32 2 2517489
Imt.be@Imt-tools.com

Brasilien/Brazil
LMT Boehlerit Ltda.
Rua André de Ledo 155 Blocco A
CEP: 04762-030
Socorro-Santo Amaro
Séo Paulo
Fon +55 11 55460755
- Fax +55 11 55460476
t.br@imt-tools.com

BELIN Yvon S.A.
01590 Lavancia
Frankreich

Fon +33 4 74 75 89 89
Fax +33 4 74 75 89 90
info@Imt-belin.com
www.Imt-belin.com

FETTE GmbH
Grabauer Strasse 24
21493 Schwarzenbek
Deutschland

Fon +49415112-0
Fax +49 41 51 37 97
info@Imt-fette.com
www.Imt-fette.com

Frankreich/France

LMT Fette France Sarl

16 avenue du Québec
Batiment M2-1

B.P761

Villebon sur Yvette
F-91963 Courtaboef Cedex
Fon +33 1 691894 00

Fax +33 1 691894 10
Imt.fr@lmt-tools.com

Indien/India

LMT Fette (India) Pvt Ltd

29 (Old No. 14) Il Main Road
Gandhinagar, Adyar

Chennai 600 020, India

Fon +91 44 24405136

Fax +91 44 24405205
Imt.in@Imt-tools.com

Internet: www.Imtfetteindia.com

LENELIENY

BILZ WERKZEUGFABRIK
GmbH & Co. KG
Vogelsangstrasse 8

73760 Ostfildern
Deutschland

Fon +497 11 34 80 10
Fax +49 7 11 34 81 256
info@Imt-bilz.com
www.Imt-bilz.com

KIENINGER GmbH
VogesenstraBe 23

77933 Lahr

Deutschland

Fon +497 821943 -0
Fax +49 7 82 19 43 - 213
info@Imt-kieninger.com
www.Imt-kieninger.com

Osterreich/Austria

Fette Prazisionswerkzeuge
Handelsgesellschaft mbH
Rodlergasse 5

1190 Wien

Tel. +43 1 3681788

Fax +43 1 3684244
Imt.at@Imt-tools.com

Polen/Poland

LMT Boehlerit Polska

Ul. Wysogotowska 9

PL 62-081 Przezmierowo
Fon +48 616512030

Fax +48 616232014
Imt.pl@Imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Singapur/Singapore

Leitz Metalworking Technology Pte
Ltd

1 Clementi Loop #04-4

Clementi West District Park
Singapore 12 98 08

Fon +65 64624214

Fax +65 64624215
Imt.sg@Imt-tools.com

Spanien/Spain

LMT Boehlerit S.L.

C/. Narcis Monturiol 11-15

E-08339 Vilassar de Dalt (Barcelona)
Fon +34 93 7507907

+34 93 7507925
s@Imt-tools.com

BOEHLERIT GmbH & Co. KG
Werk VI-Strasse

8605 Kapfenberg

Osterreich

Fon +43 3862 300 - 0

Fax +43 3862 300 - 793
info@Imt-boehlerit.com
www.|lmt-boehlerit.com

ONSRUD Cutter

LP 800 Liberty Drive
Libertyville, IL 60048
lllinois, USA

Fon +1 8002 34 - 15 60
Fax +1 80 05 57 - 67 20
info@Imt-onsrud.com
www.Imt-onsrud.com

Tschechien/Czech Republic
LMT Fette spol. sr.o.
Dusikova 3

638 00 Brno-Lesna

Tel +420 548 218722

Fax +420 548 218723
Imt.cz@Imt-tools.com

Kancelar Boehlerit

Santraziny 753, CR-760 01 ZLIN
Tel +420 577 214989

Fax +420 577 219061
boehlerit@boehlerit.cz
boehlerit@boehlerit.sk
www.boehlerit.cz
www.boehlerit.sk

Tiirkei/Turkey

Bohler Sert Maden ve
ENISEREVRY:

Ticaret A.S.

Ankara Asfalti Uzeri, No:22
Kartal 34873 Istanbul

Fon +90 216 3066570

Fax +90 216 3066574
Imt.tr@imt-tools.com
www.Imt-tools.com

Ungarn/Hungary

LMT Bohlerit Kft.

PO Box: 2036 Erdliget Pf. 32
H-2030-Erd, Kis-Duna u.6.
Fon +36 23 521910

Fax +36 23 521919
Imt.hu@Imt-tools.com

USA
Kanada/Canada
LMT-Fette Inc.
1997 Ohio Street
Lisle, lllinois, 60532

-gliltig ab valid since 03/2008

Leitz Metalworking
Technology Group

BELIN

BILZ
BOEHLERIT
FETTE
KIENINGER
ONSRUD



